actividades S.E.C\V.

Proyectos
para 1977

Seccion de
Refractarios

1. Celebrar la XI Reunidn Técnica
de la Secciéon de Refractarios en Za-
rauz, los dias 23 y 24 de mayo.

2. Continuando con la politica es-
tablecida en afios anteriores de visitas
a fabricas de refractarios extranjeras,
estd previsto para el proximo mes de
septiembre un viaje de la Seccién
a la Republica Federal Alemana. Los
socios interesados en participar en
este viaje pueden dirigirse a: D. Emilio
Criado Herrero, secretario de la Sec-
cién de Refractarios de la S.E.C.V,,
indicando si piensan ir acompafados
por sus esposas.

3. Participacién de la Secciéon en
la XVII Reunién Anual de la Sociedad
Espafiola de Ceramica y Vidrio a ce-
lebrar este afio en Benicasim (Caste-
6n) durante la ultima semana de
septiembre. El posible tema de tra-
bajo que se piensa desarrollar sera:
“Refractarios para la industria cerami-
ca”.

4. Continuar y potenciar los traba-
jos y reuniones que vienen desarro-
llando de forma periddica la Comisidn
de Aceristas-Refractaristas y potenciar
la creacion de nuevas comisiones de
trabajo.

5. Estrechar los lazos de unién y las
relaciones con otros grupos refractaris-
tas, tales como la Agrupaciéon Nacional
de Fabricantes de Refractarios, la Fe-
deracion Europea de Fabricantes de
Refractarios y con cuantas sociedades
extranjeras sean equivalentes a esta
Seccion.

6. Participar de forma muy activa
en la Comisién de Normalizacién de
Materiales Refractarios.

7. Fomentar la ensefanza y difu-
sién de los conocimientos sobre re-
fractarios.

8. Politica de captacion de nuevos
SOCios.

9. Colaborar de forma activa en la
actualizaciéon de los estatutos de la
S.E.CV. E! presidente de la Seccion,
don Alberto Riera, ha sido nombrado
miembro de la Comisiéon creada por
la Junta de Gobierno de la S.E.C.V.
a estos efectos.

Seccion de
Ceramica Blanca

1. Celebrar, en intima relaciéon con
AN.S.LLA. (Agrupacion Nacional Sin-
dical de Industriales Azulejeros), y
con la colaboracién de la Feria Mono-
grafica de Ceradmica y Vidrio, las
| Jornadas sobre Revestimientos y Pa-
vimentos Ceramicos, en Valencia, los
dias 31 de marzo y 1 de abril.

2. Participar de forma activa en las
Comisiones de Normalizacion de Ma-
teriales Ceramicos.

3. Participar en la XVII Reunién
Anual de la S.E.C.V. a celebrar el pro-
ximo mes de septiembre en Benicasim
(Castellon), con temas relacionados
con las industrias de la Seccién vy
especialmente con el Sector de Re-
vestimientos y Pavimentos.

4. Proponer a la Asamblea General
de la S.E.CV. el cambio de nombre
de la Seccion de Ceramica Blanca por
el de “Secciéon de Porcelanas, Esmal-
tes y Revestimientos Ceramicos”.

5. Editar trabajos monograficos de
interés.

6. Politica de captacién de nuevos
socios.

7. Estudiar los lazos de unién y
las relaciones con otros grupos que
tengan intereses comunes, tales como
ANS.ILA. y la Federaciéon de Fabri-
cantes de Materiales Sanitarios.

8. Colaborar con la Seccivn de Re-
fractarios en el desarrollo del tema:
“Refractarios para la industria cera-
mica”.

1. Celebrar una Reuniéon Monogra-
fica sobre “Color en los vidrios indus-
triales” en Barcelona hacia mediados
del mes de mayo.

2. Politica de captacién de nuevos
socios.

3. Estimular y potenciar el envio
de colaboraciones de orientaciéon tec-
nolégica para su publicacion en el
Boletin “Ceramica y Vidrio de la
S.E.CV.”, con objeto de que éste
pueda disponer de abundantes origi-
nales que permitan realizar una selec-
cion de calidad.

4. Participar de forma muy activa
en la Comision de Normalizacién de
Vidrio.

5. Creacién de comisiones de tra-
bajo de caracter técnico, econdémico
y comercial.

6. Reuniones periédicas anuales
sobre temas monogréaficas de gran in-
terés, tales como: “Contaminacién am-
bienta!”, “Ahorro de energia”, “Disefio
de hornos” y “Nuevos productos”.
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7. Fomentar la ensenanza y difu-
sion de conocimientos sobre el vidrio
mediante un plan de formacién vidrie-
ra y la preparaciéon de indices biblio-
graficos sobre temas monograficos de
interés.

8. Participar de la Seccién en la
XVIl Reunién Anual de la S.E.CV. a
celebrar en Benicasim (Castellén) en
la Gltima semana de septiembre.

Seccion de
Materias Primas

Como consecuencia de los deseos
e interés demostrados por numerosos
industriales, tanto productores como
consumidores de materias primas para
ceramica y vidrio, el pasado dia 3 de
noviembre de 1976, y coincidiendo con
la XV!I Reuniéon Anual de la Sociedad
Espafiola de Ceradmica y Vidrio, se
creé dentro de esta Sociedad la Sec-
cion de Materias Primas, con los si-
guientes objetivos:

1. Congregar a todas aquellas per-
sonas interesadas por las materias
primas para ceramica y vidrio.

2. Fomentar el estudio de las ma-
terias primas para ceramica y vidrio.

3. Preparar una normativa de en-
sayo y unos pliegos de condiciones
para las materias primas espafiolas
ceramicas y de vidrio.

4. Facilitar el asesoramiento a in-
dustriales en cualquier tipo de proble-
matica relacionado con estas materias
primas.

5. Efectuar reuniones periédicas
por separado y en conjunto con las
otras Secciones de la Sociedad Espa-
fiola de Ceramica y Vidrio, para tratar
temas monogréficos de interés actual.

6. Promover reuniones conjuntas
con otras sociedades que tengan en
su tematica el estudio de estas mate-
rias primas.

7. Influir en la Administraciéon so-
bre la problematica del sector cuando
se considere oportuna.

Posteriormente, se creé una Comi-
sion Gestora, a la que se encomendd
contactar con el mayor nimero posi-
ble de empresas y personas que pu-
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dieran estar interesadas en pertene-
cer a esta nueva Seccioén, tras lo cual
dicha Comisién procedera a convocar
para el 29 de abril, en Madrid, la
I Reunién de la Seccién de Materias
Primas, en ia que se estudiaran las li-
neas de actuacién futuras y trabajos
a realizar y se cubriran, tras la vota-
cion oportuna, los cargos de presi-
dente, vicepresidente y secretario, se-
gun establecen nuestros estatutos.

El programa de conferencias para
esta | Reunién de la Seccién de Ma-
terias Primas sera el siguiente:

1. “Importancia técnico-econémica
de las materias primas para ce-
ramica y vidrio”.

2. “El caolin como materia prima”.

3. “Feldespatos y otras materias
primas fundentes”.

4. “Materias primas siliceas”.

5. “Coloquios”.

1. Dado que Hyspalit (futura Agru-
pacién Patronal de Fabricantes de La-
drillos, Tejas y Bovedillas Ceramicas)
agrupa a la mayoria de los fabricantes
del Sector, es opinién de la Junta
Directiva de la Seccién que una es-
trecha relacién entre Hyspalit y la
S.E.C.V. seria de gran beneficio para
ambas entidades. Se propone estable-
cer contactos y hacer realidad estas
colaboraciones.

2. Colaborar estrechamente con el
Boletin de la S.E.C.V. para que en
éste se recojan de forma habitual te-
mas técnicos o econémicos y noticias
del Sector.

3. Tomar contacto con la direccidon
del Instituto de Ceramica y Vidrio para
proponer a este Centro la realizacion
de trabajos tecnolégicos de interés
general para el Sector, los cuales pue-
dan dar lugar a publicaciones poste-
riores en el Boletin de la S.E.C.V.

4. Posibilidad de celebrar una re-
unién de la Seccion en Madrid en los
meses de junio o julio con un tema
de interés general.

5. Posibilidad de organizar un cur-
sillo de dos o tres dias de duracién
para mandos intermedios del Sector.

6. Colaborar estrechamente con
los Comisiones de Normalizacién.

7. Participar activamente con moti-
vo de la celebraciéon de la XVII Re-
unién Anual de la S.E.C.V. a celebrar
en Benicasim (Castellon).

Seccion de
Ceramica Basica

La Seccién de Ciencia Basica de la
S.E.C.V. estd organizando unas Jor-
nadas Cientificas sobre “El color en
la ceramica y en el vidrio”.

Dichas Jornadas se celebraran du-
rante los dias 14 y 15 del préximo
mes de abril en la Facultad de Cien-
cias de la Universidad de Sevilla. En
ellas participaran profesores universita-
rios y técnicos de las empresas del
ramo.

Solicitar informacién a:

Prof. Dr. Guillermo Garcia Ramos
Departamento de Quimica inorganica
Facultad de Ciencias

Universidad de Sevilla.

Seccion de
Arte

1. Celebrar una exposicién de arte
en colaboracién con la Feria Monogra-
fica de Ceramica y Vidrio.

2. Convocar Distinciones de Honor
bajo el nombre de “Alfas de Oro de
la S.E.C.V.”.

3. Captaciéon de nuevos socios.

4. Colaborar activamente en la
XVl Reunién Anual de la S.E.CV. a
celebrar en el mes de septiembre en
Benicasim.

5. Fomentar todas aquelias activi-
dades artisticas que sean de interés.

6. Estimular y potenciar las publi-
caciones de temas artisticos en el
Boletin de la S.E.C.V.



DOCUMENTACION

i BI0S

77/1/0051L

Elementos de ceramica, 2.2 edicidn.
(Elements of ceramics, 2nd Edition.)
Por F. H. NorTON. Addison-Wesley
Publishing Company, 1974. Reading,
Massachusetts 01867 U.S.A., Lon-
dres, 311 pdginas.

Hace mads de veinte aflos aparecio la
primera edicién de este libro, la cual
ha constituido una valiosa arma de
trabajo general, tanto para los estu-
diantes como para los técnicos en ce-
rdmica y vidrio.

El desarrollo de nuevas técnicas y
métodos y el espectacular avance ex-
perimentado durante este perfodo en
el campo cerdmico ha movido al autor
a hacer una revisi6n de su obra de
puesta al dia y cubrir en lo posible
también los nuevos productos y pro-
cesos.

La obra se distribuye en veintitrés
capftulos, y un apéndice, cada uno de
los cuales se tratan con claridad, sen-
cillez y digna profundidad los siguien-
tes temas:

1. Introduccién. — 2. Fisica de los
cristales.—3. Arcillas.—4. Feldespatos
y otros fundentes.—5. Otros minera-
les. — 6. Extraccién y tratamiento de
materias primas.—7. Partfculas sdli-
das y agua.—8. Métodos de moldeo.—
9. Secado.—10. Coccién.—11. Hornos.
12. El estado vitreo.—13. Fusién de
vidrios.—14. Formacién de vidrios.—
15. Vidriados.——16. Esmaltes sobre
metales.—17. Procesos de decoracién.
18. Porcelanas. — 19. Refractarios y
aislantes.—20. Abrasivos.-—21. Mate-
riales cerdmicos de construccién.—22.
Productos del vidrio.—23. Propiedades
de los materiales cerdmicos.

En el apéndice se recopilan tablas de
usos cotidianos.

El libro queda notablemente enri-

quecido con respecto a su primera edi-
cién y constituye una publicacién de
gran utilidad, especialmente para estu-
diantes.

J. ESPINOSA DE LOS MONTEROS
(Instituto de Cerdmica y Vidrio,
C.S. 1.C)

77/1/0052L

Tratado de materiales cerdmicos y mi-
nerales. (Traité de Céramiques et
Materiaux Mineraux.) C. A. JOUENNE,
editado por Editions Septima, 19 rue
Lafayette, 75009 Paris, 1975.

La obra consta de doce capitulos
dedicados, los primeros de ellos a ha-
cer una revisién de las propiedades ge-
nerales de los diferentes estados de la
materia (sélido, liquido, gaseoso, esta-
do coloidal, plasma) y la estructura del
estado sélido y de los vidrios. En ellos
se pone bien de manifiesto cémo las
propiedades de los materiales pueden
ser modificadas por los defectos de es-
tructura y ajustadas mediante la intro-
duccién de impurezas en cantidad ade-
cuada y controlada. Por otro lado, la
necesidad de asegurar la fiabilidad de
los productos mediante la ausencia de
defectos que sean susceptibles de mo-
dificar sustancialmente las caracteris-
ticas de los productos.

En otro de los capitulos se trata
ampliamente el mecanismo de cambio
de estado. Un lugar particularmente
importante estd consagrado al estudio
de los diagramas de fases binarios y

ternarios de los sistemas de silicatos y.

de los constituyentes fundamentales
de los productos especiales. El capitu-
lo dedicado a la representacion grdfica
de los resultados experimentales, ayu-
da a su lectura y permite obtener el
mdximo de conocimientos cualitativos
y cuantitativos de los mismos. Nume-
rosos ejemplos, aplicados a casos con-
cretos, ayudan a una mejor compren-
sién de éstos.

También se trata en otro de los ca-
pitulos la formacién de soluciones sé-
lidas, dando cuenta del provecho que
se obtienen de ellas en cerimica, so-
bre todo lo que se refiere a la sinte-
rizacién por difusién en estado sélido,
en materiales cerdmicos ferromagnéti-
cos, termistancias, piezoeléctricos, op-
toeléctricos, materiales compuestos, et-

cétera, y en la estabilizacién de pro-
ductos mediante el bloqueo de la red
cristalina impidiendo que se produz-
can transformaciones alotrdpicas.

El estudio de los distintos tipos de
enlace, iénico, covalente, metdlico, de
Van der Waals y por puentes de hidrs-
geno, todo ello en una exposicién de-
tallada, conduce al lector a tener un
claro conocimiento de la estructura
de los silicatos.

También en otro capitulo son ana-
lizados los distintos medios de inves-
tigacién, tales como la difraccion de
rayos X, la microscopia éptica y elec-
trénica, andlisis termodiferencial y
termogravimétrico y dilatometria, los
cuales se acompafian con numerosas
curvas explicativas.

Mads adelante, dos capitulos se de-
dican al estudio de la silice y sus nu-
merosas variedades, asi como el estu-
dio de la morfologia de las materias
primas naturales utilizadas como fun-
dentes. Otro capftulo trata de las ma-
terias pldsticas. En él se estudian la
naturaleza coloidal de las arcillas, ori-
gen de las cargas de las micelas, fené-
menos de cambio de bases, floculacién
y peptizaciéon. Estos estudios se com-
pletan con otros dedicados al de la
reologfa de las pastas y de las barbo-
tinas, que esclarecen los fenémenos
que gobiernan los procesos de puesta
a punto de las mismas, ya sea por via
himeda o por via seca.

Finalmente, otros capitulos estdn de-
dicados al estudio de la granulometria,
superficies especificas y fenémenos de
capilaridad, poniéndose en ellos de
manifiesto la importancia de la textura,
forma, dimensién y distribucién de los
granos y huecos, tanto en las pastas
destinadas a la sinterizacién como en
los productos acabados.

Con esta obra, el autor no tiene otra
pretensién que la de servir de intro-
duccién para una mejor comprensién
de los tratados mds especializados en
cada una de las materias aqui trata-
das. En definitiva, se dan una serie de
conocimientos fundamentales necesa-
rios para abordar otros estudios supe-
riores. Estos objetivos se logran cum-
plidamente aunque alguno de los ca-
pitulos resulten un tanto tediosos en
su lectura.

PEDrRO DURAN BoTIiA
(Instituto de Cerdmica y Vidrio,
C.S.1.C)
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77/1/0053L

Andlisis inorgdnico por termogravime-
tria, (Inorganic thermogravimetric
analysis). C. DuvaL, 2.* edicién re-
visada. Ed. por Elsevier Publishing
Company, Amsterdam. Londres,
Nueva York, 1963 (722 pags., 77 fi-
guras, 2.200 refs.)

La termogravimetria consiste en el
registro de los cambios de masa que
sufre una sustancia cuando se calien-
ta en funcién de la temperatura. Des-
de que en 1953, el profesor Duval, del
que su prestigio analitico es conoci-
do en todo el mundo, publicé la pri-
mera edicién de este libro, el anilisis
termogravimétrico ha experimentado
un avance sorprendente. Este avance
no solo abarca a nuevas termobalan-
zas que han surgido, sino también al
aporte de esta técnica a la quimica
analitica gravimétrica.

Se han revisado cerca de 2.200 tra-
bajos para componer esta edicion lo
que da idea de la importancia de esta
técnica. Como sefiala el autor: “Si la
termobalanza se usa con los métodos
quimicos, con el andlisis térmico dife-
rencial, magnetismo, espectroscopia de
absorcién (especialmente en el infra-
rrojo), calorimetria, etc..., su campo
de aplicacién llega a ser casi ilimitado;
nos da un medio de penetrar mds pro-
fundamente en la estructura de los
compuestos y mezclas. Por este cami-
no se pueden estudiar reacciones en
estado sdlido, reacciones termoquimi-
cas, energias de activacion, sedimenta-
cién en aerosoles y polvos, medir su-
perficies especificas a través de los pe-
sos de los gases absorbidos asi como
entalpias, fenémenos de absorcién-de-
sorcion, velocidades de sublimacion, et-
cétera...”.

Debido al avance que ha habido en
la instrumentacién de las termobalan-
zas el autor revisa primero histdrica-
mente el desarrollo de las mismas des-
de que el japonés Honda construyé
en 1915 la primera termobalanza. Aho-
ra bien, las termobalanzas se pueden
clasificar en dos tipos fundamental-
mente: termobalanzas en las que se
mide la desviacién del brazo de la
balanza y termobalanzas en las que el
brazo se le hace volver a su posicién
original manual o automdticamente. A
estos dos tipos de termobalanza se de-
dican dos capitulos en los cuales se
dan esquemas y se describen con de-
talle las variantes de las mismas.

En el capitulo cuarto se halla des-
crito el aspecto que creemos mis in-
teresante de la termogravimetria. En
este capitulo se da una visién pano-
rdmica de las miltiples aplicaciones
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que tienen los métodos termogravimé-
tricos, visién que estd avalada por la
amplia experiencia del autor en este
campo. Esta edicion recoge mas de
doscientas citas del autor, que con un
amplio equipo de colaboradores ha
preparado y pirolizado cerca de 1.200
precipitados. El capitulo a que nos re-
ferimos describe los métodos y cues-
tiones siguientes, todos ellos de gran
interés:

— Estudio de precipitados usados
en andlisis quimico.

— Andlisis gravimétrico automadtico.
— Construccién de isotermas.

— ¢Debe un precipitado secarse o
quemarse?

— Empleo de la termobalanza para
descubrir métodos de separacién.

— La termobalanza en gasometrfa.
— Estudio de sublimaciones.
— Fendémenos de oxidacién.

— Métodos nuevos de determina-
cién gravimétrica.

— Descubrimiento de nuevos com-
puestos.

— Correccién de errores en quimica
analitica.

— La termobalanza en el estudio de
reacciones en estado sdlido.

— Empleo conjunto con el anilisis
térmico diferencial.

— Termogravimetria diferencial.

— Empleo de la termobalanza en
combinacién con otras técnicas.

— Fenémenos inexplicables con
otras técnicas.

Se dedica otro capitulo a las precau-
ciones que han de tenerse en cuenta
cuando se trabaje con una termobalan-
za y a las variables que pueden influir
en el termograma como son: el regis-
tro de temperatura, naturaleza de la
muestra, cantidad de muestra emplea-
da, velocidad de calentamiento, atmos-
fera del horno, tipo de crisol, etc.

Estos capitulos a que nos hemos re-
ferido comprenden la primera parte
que acaba con la inciusién de un apén-
dice muy ttil de los principales agen-
tes precipitantes de cada elemento, la
forma en que se pesa el precipitado y
las temperaturas mds bajas en las que
comienza a aparecer pérdida de peso.

La segunda parte del libro es la mds
extensa y la mads util para consulta,
ya que se enumeran y discuten las
curvas de termogravimetria de los

principales compuestos analiticos de
cada elemento quimico desde el litio
al americio. Un dltimo y breve capi-
tulo se dedica al estudio termogravi-
métrico de los reactivos orgdnicos que
mds frecuentemente se emplean en el
andlisis quimico inorgdnico.

Desconocemos si se ha editado ya
una edicién posterior a ésta, pero el
profesor Duval indica aqui ya su in-
tencién de recoger en una edicién pos-
terior el cdlculo de errores detallado
de los resultados obtenidos con esta
técnica.

En resumen, creemos que aunque
este libro nos haya llegado un poco
tarde a su fecha de publicacién, es muy
interesante como libro de consulta pa-
ra los quimicos analiticos, pues en el
ATG pueden encontrar una teoria que
les ayude a resolver muchos proble-
mas. Para el ceramista en general, co-
nocer esta técnica es importante pues
es muy util para ayudarle a compren-
der mejor el comportamiento térmico
de sus materias primas y pastas ce-
ramicas.

JESUS M.2 RINCON LOPEZ
(Instituto de Cerdmica y Vidrio,
C.S. 1. C)

77/1/0054L

Orfebreria y esmaltado. (Metalwork
and enamelling.) H. MARYON, 5.2 edi-
cién. Edit. Dover Publications, Inc.
New York, 1971, XII + 335 p4gs.,
367 figs.

El autor, Herbert Maryon, ocupd el
puesto de agregado técnico del labora-

torio de investigacion del Museo Bri-
tdnico. Su actividad profesional, plas-
mada en meritorios trabajos de restau-
racién de obras de orfebreria, puede
muy bien ilustrar el contenido y ta-
lante de la presente obra. En sus 41
capitulos, aborda ampliamente las téc-
nicas de trabajado y ornamentacién de
las obras de arte realizadas en meta-
les, asi como el esmaltado artistico, si
bien este tltimo tema ocupa apenas el
10 por ciento de la extensién total de
la obra.

En los capitulos dedicados al esmal-
tado, se describen las técnicas “champ-
evé”, “cloisoné”, “pliqué-d-jour”, ‘“bas-
setaille” y de esmaltes pintados e in-
crustados. El libro incluye una intere-
sante coleccidon de fotografias en blan-
co y negro de piezas de museo.

IsMAEL JIMENEZ CALVO
(Instituto de Cerdmica y Vidrio,
C.S. 1. C)



articulos y patentes

A. CERAMICA

A.l. MATERIAS PRIMAS

71/1/2235R

Andlisis estructural de sepiolita por difraccion electréonica de
drea seleccionada. Relacién con sus propiedades fisico-
quimicas.

M. Routureau y C. FcHOUBAR, Clays and Clay Miner, 24,
(1976), 43-49 (i).

Ha sido realizado el andlisis estructural de una sepiolita
de Madagascar por microdifraccién, es decir, por difraccién
de electrones dentro de la columna del microscopio electré-
nico, sobre un 4rea elegida de la preparacién. Los valores de
las proyecciones de Fourier, derivados de las intensidades
experimentales de las reflexiones Okl, hOl y hkO, indican
cémo estdn situados los iones magnesio en los bordes de las
ldminas del mineral y, consecuentemente, las moléculas de
agua unidas a estos jones.

77/1/2236R

Morfologia de zeolitas en rocas sedimentarias observada por
microscopia electronica de barrido.

F. A. MumpPTON y W. CLAYTON, Clays and Clay Miner, 24,
(1976), 1-23 ().

En el estudio de casi 2.000 muestras de zeolitas en rocas
sedimentarias de origen volcdnico se han identificado unos
15 minerales zeoliticos. Seis de ellos han sido estudiados por
microscopia electrénica de barrido. Son éstos: clinoptilotita,
erionita, chabacita, filipsita, analcima y mordenita. Todos ellos
tienen en su molécula, silicio, aluminio y diversos iones alca-
linos y alcalinotérreos, menos la chavacita que es un silicato
de hierro y antimonio. Segiin las observaciones realizadas al
microscopio electrénico, la clinoptilita se presenta en forma
de placas y listones; la erionita aparece en forma de varillas,
con simetria exagonal; la chavacita, en forma de cubos; la
filipsita, como listones y prismas, con simetria pseudoorto-
rrémbica; la analcima posee simetria cubo-octaédrica y tra-
pezoédrica, apareciendo la mordenita como fibras de gran
longitud.

77/1/2231R

Aplicaciones de la mecdnica estadistica a los fenémenos de
superficie en minerales arcillosos.

G. AVNON y K. SPITZMANN, Ber. Deuts. Keram. Gells. (RFA),
52, (1975), 3, 56-58 (a).

La distribucién probable de los cationes sobre la superficie
de los minerales de la arcilla se determina con la ayuda del
modelo canénico de Gibbs. El resultado sefiala dos pasos ca-
tiénicos que se denominan, en este trabajo, como capa de
Stern y capa de difusién. Suponiendo que la probabilidad de
la capa de Stern es independiente de la concentracién exter-
na, los cdlculos se realizan por el método del volumen de
exclusién. La probabilidad de que los cationes estén en la

capa de Stern se determina por la pendiente de la linea recta
en el diagrama del método del volumen de exclusidn.
(1 tabla, 3 figs., 5 refs)

77/1/2238R
Estabilidad térmica de arcillas y arenas para el moldeo.

D. BoeniscH y B. KoHLER, Tonind. Ztg. Keram. Rdsch. (RFA),
97, (1973), 29-37 (a).

Se ha estudiado la estabilidad térmica de las bentonita de
las arcillas aglomerantes para las arenas de moldeo en labo-
ratorio. Se han medido varios parimetros importantes, tales
como activacién de la bentonita, contenido en humedad y
compresibilidad de la arena de moldeo, aditivos y distinto
tipos de arenas. Se discuten detalladamente la influencia de
estos pardmetros. Se han determinado los valores de resis-
tencia mecdnica y de estabilidad y se comparan por medio
de representaciones grdficas.

(16 figs., 3 tablas, 32 refs.)

77/1/2239R

Cuarzo natural sin efectos en DTA (Anilisis Térmico Dife-
rencial).

H. MORTEL y D. PAETSCH, Ber. Deust. Keram. Gells. (RFA),
52, (1975), 1, 8-10 (a).

Se ha excavado en Gachincipd (Colombia) una-roca arci-
llosa conteniendo aproximadamente 50 % de cuarzo. Aunque
el cuarzo es claramente detectable por rayos X y microsco-
pia, la inversién a-8 en el DTA estd ausente. Ello es debido
al alto grado de desorden en los cristales del cuarzo. Ani-
logo comportamiento se ha observado con la silice de Neu-
burg.

(4 figs., 2 refs.)

77/1/2240R
La cordierita y sus productos.
C. PRIEUR, Ind. Ceram. (FR), (1976), 693, 175-178 (fr).

Se trata de un trabajo bibliogrdfico en el cual el autor co-
mienza por definir el mineral cordierita y sus clasificaciones
seglin diversos autores. Trata a continuacién de su sintesis,
formacién de la cordierita en fase sélida, materias primas
utilizadas y aditivos. Se dedica un apartado a la fabricacién
de los productos, preparacién de pastas, moldes, secado, coc-
cién y esmaltado. Por iltimo, se exponen las caracteristicas
de algunos productos y se citan sus principales aplicaciones.

(1 fig., 18 refs.)

71/1/2241R

Posibles aplicaciones de los sedimentos de yeso y acido fos-
férico.

E. EIPELTANER, Tonind. Ztg. Keram. Rdsch. (RFA), 97, (1973),
4-8 (a).

El trabajo estudia los problemas que existen para la apli-
cacién de los sedimentos de yeso y dcido fosférico. Se ex-

Las personas interesadas en adquirir copias de los textos integros de los artfculos y patentes cuyos resiimenes aparecen
en esta seccién, pueden dirigirse a: Sociedad Espafiola de Cerdmica y Vidrio, Carretera de Madrid a Valencia, Km. 24,300.
Arganda del Rey (Madrid). La preparacién de estas copias se realiza con la colaboracién de la Seccién de Microfilm del

Consejo Superior de Investigaciones Cientificas.

Los articulos cuyos restimenes van precedidos de * no pertenecen al fondo bibliogrifico habitual de la S.E.C.V., por lo
que la adquisicién de copias de los correspondientes originales presenta mayores dificultades.
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ponen las perniciosas influencias de las impurezas orgdnicas,
el anhidrido fosférico y el flior sobre las propiedades del
yeso calcinado. Se expone una posible tecnologia para la pro-
duccién de escayola de excelente calidad por medio de una
tinica calcinacién. Por qltimo se discuten las tecnologias apro-
piadas (en uno y en dos pasos) que permiten el secado rdpido
de los sedimentos o el proceso de calcinacién final.
(11 figs., 1 tabla, 5 refs.)

77/1/2242R
Depdsitos de perlita en Macedonia, Yugoslavia.

H, T. StaMBOLIEV y P. Saponov, Tonind. Ztg. Keram. Rdsch.
(RFA), 97, (1973), 63-64 (a).

Después de una interrupcién de varios afios, en 1971 se
continué con la exploracién de los depdsitos de perlita en
Macedonia. Los andlisis petrogrdficos han demostrado que
las rocas de perlitas estin acompafiadas por lavas traquiticas.
Las rocas perliticas contienen de 70 a 73 % de SiO,, un total
de dlcalis comprendido entre 6,5 y 8,59% y de un 2,5 a un
4 9% de agua de hidratacién, Las rocas son relativamente ri-
cas en abridiana esférica. La trituracién y clasificacién de los
tamafios de granos escogidos es fdcil. El intervalo de tempe-
ratura apropiado para la expansién de la fraccién de 02 a
0,5 mm es de 1.100 a 1.150°C. La densidad del producto ex-
pandido oscila entre 40 y 75 gr/dm?®.

(2 figs., 2 refs.)

71/1/2243R

Desarrollo y aportaciones recientes de la industria de perlita
en Hungria.

K. TotH y J. Matral, Tonind. Ztg. Keram. Rdsch. (RFA), 97,
(1973), 58-63 (a).

Durante los ltimos diez afios el desarrollo de la industria
de la perlita en Hungria ha alcanzado en el mundo una sé-
lida posicién. Se describen las propiedades de las perlitas
hingaras y se discuten las condiciones éptimas para la ex-
pansién de la perlita. Se dan los datos técnicos de distintos
hornos cilindricos rotatorios y se comparan con los de un
nuevo tipo de horno rotatorio desarrollado en Hungria. Se
analiza la demanda mundial de perlita expandida, y se expo-
nen una serie de composiciones, propiedades y aplicaciones
posibles de los productos obtenidos con perlita expandida en
la industria de la construccién. Se discute detalladamente
acerca de los materiales compuestos por grinulos de pel:lita
expandida y cemento, yeso, materiales cerdmicos, bitumino-
sos y calcio. Se presenta como nuevo producto la esponja de
grinulos de perlita.

(2 figs., 15 tablas.)

71/1/2244R

Agregado de hidrosilicato sédico similar a los productos de
perlita expandida.

H. T. StameoLIEv, Tonind. Ztg. Keram. Rdsch. (FRA), 97,
(1973), 69-73 (a).

Hoy en dia las perlitas expandidas son un material muy
importante en la produccién de elementos prefabricadps li-
geros para construccién. Puesto que la perlita es un mineral
que se encuentra en determinadas zonas no muy generaliza-
das, a menudo debe ser importada, por lo cual, y debido a
los elevados gastos de transporte y fletes, la aplicacién de
perlita es muy restringida.

No es una idea nueva manufacturar granulados ligeros a
partir de hidrosilicatos sédicos. Se describe un nuevo pro-
ceso de produccién de granulados ligeros con propiedades
fisicas andlogas a las de la perlita expandida. A diferencia de
otros procesos el material de partida es silicato sédico hidra-
tado, resultante de la reaccién directa entre el carbonato
sédico y el diéxido de silicio activado bajo condiciones hi-
drotérmicas.

(5 figs., 4 tablas, 5 refs)

77/1/2245R

Estudios acerca de la disgregacién de los granos de perlita
durante el hinchamiento.

K. TotH, Tonind. Ztg. Keram, Rdsch. (RFA), 97, (1973), 99-
102 (a).

El trabajo presenta una definicién de la desintegracién gle
las rocas perliticas durante el hinchamiento y una descrip-
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cion de un método estadistico para las evaluaciones cuanti-
tativas. La velocidad de disgregacién viene determinada fun-
damentalmente por el tipo de perlita y por la tecnologia
utilizada para su hinchamiento. Se discute la posibilidad de
la determinacién y diferenciacién a partir de los resultados
experimentales, del nimero de disgregacién A, que caracteri-
za al material y del nimero de disgregacién A,, que depende
del proceso utilizado.
(2 figs., 3 tablas.)

77/1/2246R

Propiedades y aplicaciones de un nuevo producto de perlita:
granulos de espuma de perlita, para la industria de la cons-
truccién.

J. MaTRAl, Tonind., Ztg. Keram. Rdsch. (RFA), 97, (1973),
7477 (a).

Se presenta un nuevo producto de perlita: los grdnulos de
espuma perlita. Se comparan las propiedades de este nuevo
material con las de los productos de perlita expandida a par-
tir de los procesos convencionales y con las de los grdnulos
de espuma de vidrio, Las experiencias en tecnologia aplicada
ha demostrado las ventajas de los grdanulos de espuma de per-
lita en aislamiento térmico y construcciones ligeras. Posterio-
res experiencias con materiales compuestos de grdanulos de
espuma de perlita y espuma de poliuretano han dado lugar a
materiales de construccién ligeros con buenas caracteristicas
para aislamiento térmico, resistencia al fuego y adecuada re-
sistencia mecdnica.

Las experiencias han evidenciado la gran importancia de los
grinulos de espuma de perlita en la industria de la cons-
truccion.

(6 tablas.)

77/1/2247R

La geologia al servicio de la industria de tejas y ladrillos.
Ejemplo de asistencia para una prospeccién de arcilla.

J. J. Mezure y J. SEGUIER, L’'Ind. Ceram. (FR), 691, (1976),
1, 49-53 (fr).

Los autores tratan de la evolucién actual de la industria
de tejas y ladrillos en Francia, hacia una concentracién de
dicha industria, desapareciendo las fbricas pequeiias, aumen-
tando la produccién de las medianas y creando unidades nue-
vas muy mecanizadas y de gran produccién. Esta evolucién
va acompaifiada de un aumento en la produccién y de una
exigencia siempre creciente en la calidad de los materiales.
La Geologia estd en condiciones de aportar una colaboracién
eficaz a esta industria, como muestran los autores en un
caso concreto, que debe de aplicarse en el sudoeste de Fran-
cia al Nioneno de la Cuenca de Aquitania. En esta regién
existe una industria de tejas y ladrillos centenaria. La regién
es poco propicia a las grandes actividades cerdmicas y nece-
sita la puesta en marcha de investigaciones geolégicas apli-
cadas a la tierra cocida.

(1 fig., 2 tablas, 6 refs.)

A2. OPERACIONES UNITARIAS

77/1/2248R
El secado de los productos cerdmicos.
M. RoGET, L’Ind. Ceram. (FR), 691, (1976), 1, 17-48 (fr).

Se trata de un trabajo muy completo en el cual el autor
expone ordenadamente los distintos aspectos que deben abor-
darse. Para ello divide el mismo en las cinco partes siguien-
tes: 1.* Incursién sucinta en el dominio de la teoria (Nocién
del equilibrio higroscépico sorcién-desorcién. Los diversos
calores latentes. Evoluciéon de un gas fuera de equilibrio con
un producto constante, Curva de secado y velocidad de eva-
poracién. Factores que intervienen sobre la duracién del se-
cado. Nocién de duracién de secado). 2.2 Comportamiento
fisico de los productos (Sobre las contracciones. Sobre las
caracteristicas fisicas). 3.2 Influencia de la granulometria so-
bre el comportamiento al secado (Forma de los poros. Resi-
menes mineralégicos. Adsorcién). 4.2 Determinacién de los
pardmetros del secadero (Ensayos. Interpretacién. Represen-
tacién grdfica sobre el diagrama del aire himedo. Observa-
ciones), 5.% Los secaderos en la industria cerdmica (Secadero
de flujo isocinético invertido, Caso particular de moldes de



yeso en colada continua, Recintos de almacenaje o de unju-
gado. Otros tipos de secaderos).
(37 figs., 4 refs., 2 anexos.)

77/1/2249R

Moldeo por inyeccion de polvos cerdmicos no pldsticos, por
ejemplo cuarzitas.

H. MosteTZKY ¥ H. W. HENNICKE, Ber. Deust. Keram. Gells.
(RFA), 52, (1975), 2, 25-30 (a).

Por analogia con el moldeo por inyeccién de termopldstico
con cargas no pldsticas, por ejemplo, fibra de vidrio, se ha
hecho un intento de moldear por inyeccién cuarzitas incre-
mentando su contenido hasta un punto en el cual el material
termoplastico llega a ser meramente un medio liquido, el
cual se elimina durante la coccién posterior, Con termoplds-
ticos esto es dificil de lograr, los productos sinterizados tie-
nen una alta porosidad y una baja resistencia. Se logré una
resistencia adecuada usando Duroplast y una simple mdquina
de moldeo por inyeccién. Las tierras cuarciferas, el Duro-
plast y un endurecedor se mezclaron, y para asegurar el
mayor contenido posible en tierra de cuarzo, la viscosidad
del vehiculo liquido se mantuvo tan baja como fue posible.
Ello es posible s6lo bajo algunas condiciones. El factor prin-
cipal es el tiempo el cual la mezcla cuarzo/Duroplast perma-
nece en el molde de la mdquina, pues en cilindros de paredes
finas la resistencia mecdnica se eleva durante el proceso de
curado, el cual da origen a grietas en la coccién. Esto se
puede eliminar ficilmente. Se trata de un método rédpido
para moldear cuarzitas y lograr piezas que tras su coccién
pueden ser usadas como placas refractarias. .

(1 tabla, 9 figs., 4 refs.)

A4. ANALISIS, ENSAYOS Y CONTROL

77/1/2250R

Método analitico para la determinacién rdpida de dcido sili-
cico, 6xido férrico, 6xido de aluminio, 6xido de calcio y de
magnesio en las materias primas que forman parte del
clinker.

L. Scamip, Tonind. Ztg. Keram. Rdsch. (RFA), 97, (1973),
38-41 (a).

Se describe un método para el andlisis rdpido de las mate-
rias primas que entran a formar parte del clinker por medio
de la valoracién colorimétrica con complexona. Este método
es un desarrollo posterior de un método analitico que se ha
empleado satisfactoriamente para el andlisis de las materias
primas del clinker desde hace tres afios.

(5 tablas.)

77/1/2251R

Anilisis de rocas y de productos cerdmicos por espectrome-
tria de absorcién atémica, técnica de medida.

J. DEBRAS-GUEDON y G. BissoN, Bull. Soc. Fr. Ceram. (FR),
(1975), 108, 75-88 (fr).

Se ha pretendido en este estudio definir y describir con
precisién un método directo de andlisis de rocas y productos
ceramicos por espectrometria de absorcién atémica. A, conti-
nuacién se comparan los valores de los resultados obtenidos,
con los de otros laboratorios, que emplean otros métodos
(quimicos y fluorescencia de R-X). Finalmente, los ensayos de
reproducibilidad han permitido definir para los diferentes
constituyentes de materiales silico-arcillosos (SiO,, AlQ,,
TiO,, Fe,0,, CaO, MgO, K,0, Na,0) los intervalos de con-
fianza que son los que cabian esperar, El método es rdpido,
automatizable, y su precisién es del todo compatible con las
necesidades industriales.

(11 tablas, 4 figs., 6 refs.)

77/1/2252R

Contribucién al problema de determinar cualitativamente los
componentes vitreos en productos cerdmicos.

V. CREMER y A. MaIpic, Ber. Deust. Keram. Gells. (RFA), 52,
(1975), 2, 30-36 (a).

El trabajo resume los ensayos efectuados para conocer la
fase vitrea en materiales cerdmicos con la ayuda de capas

depositadas por vaporizacién, capas coloreadas producidas por
difusién, fluorescencia ultra-violeta y posibilidades de la re-
flexién total para producir un contraste entre el vidrio y las
fases cristalinas con miras a poder hacer un conteo mediante
el equipo automdtico adecuado. Se pueden obtener datos
cuantitativos usando microfotografia de contraste en esteati-
tas, chamotas y mullitas sintéticas y fundidas.
(2 tablas, 5 figs., 21 refs.)

77/1/2253R

La microscopia electrénica de barrido como técnica comple-
mentaria para el estudio de los yesos.

A. N. KNAUF, Tonind. Ztg. Keram. Rdsch. (RFA), 97, (1973),
3-4 (a).

Se estudian por medio del microscopio electrénico de ba-
rrido la estructura de yesos del endurecidos y las interfases
de los materiales compuestos de yeso. La revisién demuestra
la aplicabilidad de la microscopia electrénica de barrido en
la explicacién y mejor comprensién de los problemas.

(3 figs.)

77/1/2254R

Desarrollo de un método de ensayo para la determinacion del
comportamiento durante el expandido de las piedras per-
Iiticas.

M. Leaman vy A. KNAUF, Tonind. Ztg. Keram. Rdsch. (RFA),
97, (1973), 65-67 (a).

Se discuten las posibilidades de evaluacién previa de va-
rios depdsitos de perlita. Se describe un horno rotatorio con
equipo de dosificacién y control de temperatura y dngulo de
inclinacién variable. Se exponen los ensayos realizados con
distintos comportamientos de expansién a varias temperatu-
ras, variaciéon del dngulo de inclinacién del horno rotatorio,
prolongacién del tiempo de permanencia a la temperatura de
coccion, etc. Los experimentos realizados han dado lugar a
la obtencién de varios parimetros que permiten una evalua-
cién cualitativa aproximada, Las experiencias realizadas es-
tin en consonancia con los requisitos practicos de la indus-
tria de la perlita. Por otro lado, se han llevado a cabo
experiencias paralelas por medio de anélisis térmico ATD y
espectroscopia infrarroja para determinar las caracteristicas
de las perlitas. Hasta el momento los andlisis han puesto de
manifiesto que el agua en la perljta, la cual se desprende a
distintas temperaturas, estd enlazada al menos por dos meca-
nismos diferentes.

(3 figs., 3 refs.)

77/1/2255R
Los ensayos simulados: opinién de un vidriero.

E. pE GeyNot, Bull. Soc. Fr. Ceram. (ER), (1975), 109, 27-
29 (fr).

En la industria del vidrio es primordial efectuar una buena
eleccién de refractarios. Esta eleccién descansa sobre el co-
nocimiento del conjunto de pardmetros que rigen el compor-
tamiento de los refractarios, asi como su interaccién desde
su puesta en servicio. Los fenémenos son muy complejos y
necesitan el recurso de ensayos simulados. Esta complejidad
estd demostrada, por ejemplo, en la corrosién de un refrac-
tario por el vidrio y el conjunto de los factores que rigen
la corrosién, que exigen ser explicados. Hay que tener en
cuenta que es prdcticamente imposible realizar un solo en-
sayo de laboratorio que tenga en cuenta los pesos especificos
de estos factores, Por consiguiente, no es extrafio encontrar
tantos ensayos diferentes, cada uno concerniente a un aspecto
mds particular del fenémeno. Para obtener una operacién
global es necesario una “integracién” de los resultados de
varios ensayos. Esta solucién ofrece la ventaja de poner mds
en evidencia las diferencias entre los refractarios; esto per-
mite efectuar una eleccién mds precisa de refractarios para
un emplazamiento dado.

71/1/2256R

Determinacién de la porosidad abierta y la densidad de re-
fractarios sin cocer.

S. T. Bariuk y L. B. KRUCHEROK, Ogneupory (URSS), 12,
(1975), 51-52 (ru).

Breve articulo en que manifiesta como el método GOST
2409-57 de determinacién de la porosidad abierta y de la
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densidad aparente no es adecuado para el ensayo de refrac-
tarios basicos no cocidos aglomerados con sulfito. El aglo-
merante cierra los poros, y la probeta no puede saturarse de
petréleo. Los autores proponen un ftratamiento térmico a
800-900 °C antes del ensayo.

(2 tablas.)

77/1/2257R

Determinacién del peso minimo de las probetas en los ensa-
yos sobre arcillas, y caolines refractarios.

E. M. KaTorGiN, O. N. SEnNnov y G. Ja. ZELIGER, Ogneupory
(URSS), 12, (1975), 24-27 (ru).

El valor del peso minimo de probetas a ensayar se obtie-
nen a partir del tratamiento estadistico de los resultados de
andlisis quimico (pérdida por calcinacién, AlL,O, y Fe,O,) de
series de probetas grandes y pequefias (1,5 y 0,5 Kg) selec-
cionadas en condiciones definidas. Para la arcilla refractaria
soviética examinada, un peso de 0,5 Kg con seleccién cada
0,5 m da una buena muestra media.

(1 tabla, 2 refs.)

77/1/2258R
El ensayo de K. para los materiales frdgiles.

J. L. CHERMANT, Bull. Soc. Fr. Ceram. (FR), (1975), 108, 39-
52 (fr).

La determinacién de K, permite calcular el tamafio de un
defecto critico, a, = (Kic/Yo)?, ello debe luego permitir cono-
cer el tamafio de un defecto admisible en una estructura que
trabaje bajo una carga determinada. Por otra parte es posible
predecir la fractura de materiales conociendo el tamafio de
los defectos iniciales y las cargas en servicio. Por ejemplo, en
el caso de los aceros se ha podido comprobar que hay una
concordancia excelente entre la longitud de las fisuras calcu-
ladas y las longitudes de las fisuras reales que han conducido
a una ruptura catastréfica. Los valores de K;c para los ma-
teriales frdgiles son mucho mds pequefios que para los otros
materiales y la deformacién pldstica es mds importante; con-
secuentemente el tamafio de un defecto critico serd mucho
mds pequefio para estos materiales y podrd alcanzar el ta-
mafio de accidentes microestructurales; esto permitird igual-
mente poner en evidencia qué tipo de macrocristal serd ne-
cesario evitar durante la fabricacién. Hemos tratado de mos-
trar que es posible aplicar los conceptos de la mecdnica de
la ruptura a los materiales frdgiles para determinar su ener-
gia de ruptura y el factor critico de intensidad de carga.
A lo largo del trabajo se ve que la mecédnica de la ruptura
puede aportar una contribucién esencial al desarrollo de ma-
teriales y a la prevencién de rupturas catastréficas.

(3 tablas, 16 figs., 81 refs.)

77/1/2259R

Un método a escala micro para la determinacién de la resis-
tencia mecdnica de los productos de perlita expandida.

K. TotH, Tonind. Ztg. Keram. Rdsch. (RFA), 97, (1973),
67-69 (a).

La resistencia mecdnica de los productos de perlita expan-
dida es de gran importancia, como ya sefialé Brouk, el cual
sugirié determinar la resistencia mecdnica para la evaluacién
cualitativa de las perlitas expandidas, ademds de otros im-
portantes parametros, y desarrollé un método de ensayo. Di-
cho método requiere varios decimetros cibicos de material
a ensayar, por lo cual este método no es muy apropiado para
fines de investigacién, sobre todo cuando sélo se disponen
de unos pocos centimetros cibicos para su estudio. En este
trabajo se describe un nuevo método a escala micro para la
determinacién de la resistencia mecdnica de unos pocos cen-
timetros ctbicos de perlita expandida.

(3 figs., 1 tabla.)

77/1/2260R

Tensiones y deformaciones en los refractarios monoliticos.

F. Tomsu, Bull. Soc. Fr. Ceram. (FR), (1975), 107, 23-28 (fr).
Con ayuda de una mdquina universal de ensayos mecdni-

cos (fig. 1), se examina la relacién tensién-deformacién-tiem-
po (fig. 2) a temperaturas que llegan hasta 1.400°C sobre
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dos materiales refractarios de alto contenido en alimina:
un hormigoén a base de cemento de aluminato (A) y una mez-
cla pldstica aglomerada con un fosfato (B-tabla 1). De las
curvas de relajacion resulta que en la regiéon térmica de las
deformaciones no eldsticas, el comportamiento de los mate-
riales de construccién estudiados puede describirse por el
modelo reolégico del cuerpo de relajacién general (fig. 4).
El mdédulo de elasticidad estdtica se calcula a partir de la
relacién tensién-deformacién (tabla 3). Para calcular el mo-
dulo rebajado de elasticidad (Er), se emplean los valores de
la tensién residual ( o e< ). En la regién del comportamiento
no elastico, los valores de los modulos de elasticidad estdtica
dependen en gran manera de las condiciones experimentales.
En funcién de la velocidad. la tensién o la deformacidén, los
valores del modulo de elasticidad se aproximan al médulo
de relajacién o no relajacién (figs. 5 y 7). Se discute el papel
de diversos mddulos de elasticidad. Se recomienda el empleo
del moédulo de elasticidad relajada para el cdlculo de reves-
timientos refractarios.
(7 figs., 3 tablas, 5 refs.)

77/1/2261R

Estudio de la resistencia a la corrosién por cromo fundido
de materiales muy refractarios.

A. N. Rakitsky, Ogneupory (URSS), 12, (1975), 47-51 (ru).

Se han obtenido crisoles, con porosidades del orden del
4 al 8 %, a partir de materiales puros cocidos entre 1.850 y
2.000°C. Los materiales son: Al,O0,, MgO, ZrO,, BeO, TiC,
TiB,, ZrC, BN + B,C, MoSiO,, W,Si,, C. Se ha fundido en
ellos cromo electrolitico purificado y cromo aleado al 1%
con La o Y. Se han determinado espesor de la zona de con-
tacto metal-refractario, corrosién aparente, formaciéon de nue-
vOos compuestos, contaminacién de la capa superficial de me-
tal y las caracteristicas de plasticidad de este dltimo. El BeO
es el material mds adecuado para la fusién de cromo y el
ZrC para la aleacion.

(1 fig., 2 tablas, 14 refs.)

77/1/2262R

Estudio de componentes hidrosolubles de ceramicas de ar-
cilla. I.

S. Lorec, Bull. Soc. Fr. Ceram. (FR), (1975), 108, 3-38 (fr).

Este trabajo tiene por objeto poner a punto los conocimien-
tos actuales de los compuestos hidrosolubles de los silicatos,
de estudiar la sintesis, el medio de evaluarlos y, finalmente,
buscar los medios de combatir ciertos efectos nefastos. La
primera parte estd consagrada al examen critico de diversos
métodos de extracciéon y de andlisis de componentes hidro-
solubles, y termina con la puesta a punto de un aparato de
laboratorio que permite la extracciéon en continuo de las
partes hidrosolubles de los silicatos. La segunda parte de-
muestra el mecanismo de sintesis, en el curso de la coccién
de sales, tales como CaSO,, CaO, K,SO, MgSO,, V,O,, ¥y
poner en evidencia la relacién de la temperatura y de la
atmoésfera de coccidn, La tercera y cuarta parte exponen el
fenémeno llamado “eflorescencia” y dan la correlacién entre
los pardmetros puestos en juego (cantidad de sales, factores
porométricos). Finalmente, la quinta parte indica los reme-
dios que hay que aportar con el fin de disminuir la cantidad
y los efectos de los componentes hidrosolubles.

(25 tablas, 19 grdficas, 13 fotografias.)

77/1/2263R

Estudio de los componentes hidrosolubles de las cerdmicas
de arcilla. II.

LoreG, S., Bull. Soc. Fr. Ceram. (FR), (1975), 109, 3-21 (fr).

Este trabajo tiene por objeto poner a punto los conocimien-
tos actuales sobre los compuestos hidrosolubles de los silica-
tos, estudiar la sintesis, la manera de evaluarlos y, finalmente,
buscar la forma de combatir ciertos efectos nefastos. Este
estudio comprende cinco partes. La primera estd consagrada
al examen critico de los diversos métodos de extraccién y
de andlisis de componentes hidrosolubles, y concluye con la
puesta a punto de un aparato de laboratorio que permita la
extracciéon en continuo de las partes hidrosolubles de los
silicatos. La segunda parte demuestra el mecanismo de sin-
tesis, en el curso de la coccién de sales, tales como el SO,Ca,
Ca0, SO,K,, SOMg, V,0,, y pone en evidencia el papel de
la temperatura y de la atmésfera de coccién. Las partes ter-



cera y cuarta exponen el fenémeno llamado “eflorescencia”,

dando la correlacién entre los parimetros puestos en juego

(cantidad de sales, factores porométricos). Finalmente, 12 quin-

ta parte indica los remedios que aportarian una disminucién

de la cantidad y los efectos de los compuestos hidrosolubles.
(19 figs., 13 tablas, 43 refs.)

77/1/2264R

Determinacion de la conductividad térmica de los productos
de carbén en el intervalo de temperatura comprendido en-
tre 50 y 1.000°C.

J. T. VAN-KONUMENBURG, Tonind. Ztg. Keram. Rdsch. (RFA),
97, (1973), 89-94 (a).

El trabajo ofrece un método para la determinacién de la
conductividad térmica de los productos de carbén en el in-
tervalo de temperatura comprendido entre 50 y 1.000°C. El
aparato de medida permite unas determinaciones de conduc-
tividad térmica entre 1 W/mK y 150 W/mK. El error de me-
dida estd comprendido entre un 3 y un 10 9%, dependiendo
de los valores medidos. Se exponen los resultados obtenidos
con algunos tipos de briquetas de carb6n y de refractarios
pldsticos de carbén europeos y japoneses, en el intervalo
comprendido entre 50 y 1.000 °C con valores de 3 a 100 W/mK,
respectivamente. El gradiente térmico, en una muestra con
una conductividad térmica de aproximadamente 40 W/mK,
era de unos 0,60 K. El gradiente aumentaba de 2 a 3 °K para
conductividades térmicas de 4 a 6 W/mK.

(7 figs., 4 tablas, 8 refs.)

77/1/2265R

Estudio experimental de la entalpia y de la capacidad calori-
fica de refractarios industriales entre 1.300 y 2.200 °K.

Ia. A. Lanpa y B. S. GrazatcHev, Ogneupry (URSS), /2,
(1975), 14-17 (ru).

Los ensayos se han efectuado sobre los siguientes refrac-
tarios soviéticos, cuyas composiciones quimicas se indican:
magnesia, magnesia aglomerada con espinela de aluminio, mag-
nesia-cromo, cromo magnesia, dolomia aglomerada con almi-
dén, silice para hornos de cok, alta aldmina (54,7 % de Al,O,).
Se indica el método caolinitico utilizado (se ha elegido el
corindén como patrén), se recogen las ecuaciones de cdlculo
de las dos propiedades, se suministran para cada refractario
los cuatro coeficientes que permiten los cdlculos. Los valores
pueden ser interpretados en primera aproximacién para la
temperaturas menos elevadas.

(2 figs., 2 tablas, 12 refs.)

77/1/2266R

Determinacién del calor de fraguado en el yeso. Aplicacién
practica.

P. BaRrriac, Tonind. Ztg. Keram. Rdsch. (RFA), 97, (1973),
15-17 (a).

Se estudia el método de determinacién del calor de fragua-
do para su aplicacién como ensayo rdpido en la industria del
yeso, y se demuestra su idoneidad para el control de las
operaciones. Se describen el método de ensayo y el aparato
de medida. Se discuten los resultados y, especialmente, las
relaciones entre la termogravimetria, tiempo de fraguado y T,
y contenido en semihidrato del yeso.

(3 figs., 22 refs)

77/1/2267TR

La aplicacién de las técnicas ultra-sonoras al control de re-
cepcion de productos refractarios.

G. PETITIEAN, Bull. Soc. Fr., Ceram. (FR), (1975), 109, 27-29 (fr).

Un buen control de la calidad de los materiales es un me-
dio indispensable para responder a las exigencias de la in-
dustria que utiliza refractarios, especialmente la industria
del vidrio. El control no destructivo por ultra-sonidos permi-
te verificar la homogeneidad del material, de la misma ma-
nera que el ensayo destructivo de la resistencia a la ruptura
a la temperatura ambiente. En efecto, las técnicas ultrasono-
ras ofrecen numerosas ventajas: facilidad de puesta en obra,
rapidez de ejecucién, obtenci6n inmediata de datos, El mé-
todo que se practica es la técnica por transparencia, y la
homogeneidad del material se consigue con la ayuda de dife-

rentes ensayos. Los resultados parecen mostrar una relacién
de proporcionalidad entre la velocidad del sonido y la rela-
cioén tridimita/cristobalita.

A.5. PRODUCTOS DE LA ARCILLA

77/1/2268R

Microscopia electrénica de barrido de arcillas calcareas co-
cidas.

M. S. TiTE y ]J. MANIATIS, Trans. Brit. Ceram. Soc. (GB), 74
(1975), 1, 19-22 ().

Para poner de manifiesto las diferentes morfologias des-
arrolladas entre las arcillas calcdreas y no calcdreas cuando
se cuecen a temperaturas comprendidas entre 70 y 1.200°C,
se ha utilizado la microscopia electrénica de barrido (SEM).
Se ha podido establecer que el efecto del CaCO, es reducir
la temperatura a la que empieza a vitrificar la arcilla, al mis-
mo tiempo que produce una estructura mis porosa la cual
permanece prdacticamente inalterada en un intervalo de tem-
peraturas de 100 a 250°C.

(8 figs., 2 tablas, 3 refs.)

77/1/2269R
Control de humedad mediante sonda radioactiva.

C. O. PeLs LeusDeN, R. REINDERS y J. KALINOWSKI, Ber.
Deust. Keram, Gells. (RFA), 52, (1975), 1, 4-7 (a).

Como primer paso se investigan las grandes variaciones de
densidad volumétrica aparente en productos de ladrilleria, la
compensacién de densidad por la medida de la humedad se
puede realizar con una sonda radioactiva coloreada en la
superficie. Se desarrolldé un equipo de regulacién y control
para este tipo de sonda y se estudié la humedad. Bajo ciertas
condiciones el contenido de humedad se podia controlar en
+ 1% en los primeros pasos de la produccién. La pequefia
variacién remanente se reduce posteriormente durante los
procesos de mezclado, de tal manera que cualquier correc-
cién del contenido de humedad llega a ser innecesario.

(8 figs., 1 ref.)

77/1/2270R
Tejas doradas de la Edad Media en Ulm y Buda.

G. Duma, Ber. Deust. Keram. Gells. (RFA), 52, (1975), 1,
1-3 (a).

Se han encontrado durante los trabajos de restauracién del
Ayuntamiento de Ulm tejas doradas esmaltadas. Tejas simi-
lares se han encontrado también en Hungrfa, durante las
excavaciones realizadas en el castillo de Buda, Las investiga-
ciones fisicas, quimicas y espectrogrdficas cuantitativas mos-
traron gran similitud entre tejas procedentes de diferentes
lugares. Parece se us6 la misma técnica de preparacién. El
dorado se hizo por ldmina de oro. Se supone que la técnica
fue traida desde Oriente. Las grandes similitudes entre am-
bos tipos de tejas sugiere que fueron hechas por el mismo
artesano.

(3 figs., 2 tablas, 12 refs)

A.l. ESMALTES, VIDRIADOS Y DECORACION

77/1/2271R
El 6xido de cerio en los esmaltes cerdmicos.

A. I. Nepeukovic y R. L. Cook, Vitreous Enamellers (GB),
26, (1975), 1 y 2, 2-13 (i)

Se estudian algunos efectos de la composicién y de las
condiciones de preparacién sobre las propiedades Opticas de
esmaltes ‘cerdmicos opacificados con CeO,. Se concluye que
los esmaltes opacificados con CeQ, son mds blanco-azulados
que los opacificados con TiO, y resultan mds estables que
estos ultimos frente a los cambios en la temperatura de coc-
cién. Se muestra la necesidad de empleo de cerio de elevada
pureza,

(9 figs., 4 tablas, 9 refs.)
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71/1/2272R

Algunos aspectos termodinamicos relacionados con la mejora
de las propiedades de los esmaltes sobre metales.

N. S. SMmirNov, Vitreous Enamellers (GB), 25, (1974), 4, 52-
68 (i).

Se consideran algunos aspectos termodindmicos, como el
trabajo de adhesién y la corrosién electroquimica de la su-
perficie del acero por los esmaltes fundidos, que influyen
sobre la adherencia y la continuidad de la capa de esmalte
aplicada sobre la base metdlica. La importancia de estas con-
sideraciones queda parcialmente limitada por existir otros
factores no menos relevantes que influyen sobre la adheren-
cia esmalte-metal, tales como las tensiones residuales y de-
fectos en la interfase hierro-esmalte, la susceptibilidad del
acero y del esmalte a la deformacién pldstica, etc.

(6 figs., 22 refs.)

71/1/2273R

Importancia de la cementita y de su punto A, sobre la apa-
ricién de defectos en esmaltes sobre piezas de fundicién de
pequeiio grosor.

P. DexkER, Glas-Email-Keramo-Tech. (RFA), 24, (1973), 2.
37-44, 4, 110-116, 8, 261-265 (a).

Un andlisis estadistico de los informes de aceptacién de
bafieras esmaltadas ha demostrado que los defectos en el
esmalte no son imputables al esmalte, sino a la fundicién de
hierro. Se ha puesto de manifiesto que el coeficiente de di-
latacién de este dltimo varia periédicamente, por lo que
también varia la aparicién de defectos como fisuras y roturas.
Muchos de estos defectos tienen como causa una anomalia
en la curva de expansién de la cementita en el punto A,
(212 °C). Se realiza una discusién de los experimentos lleva-
dos a cabo y de sus resultados.

(34 figs., 32 refs.)

77/1/2274R

Influencia de la zona de reaccién sobre las tensiones superfi-
ciales en placas vidriadas.

G. HaaNe y M. W. HENNIEKE, Tonind. Ztg. Keram. Rdsch.
(RFA), 97, (1973), 94-99 (a).

Se ha demostrado por medio del anilisis de tensiones de
Steger en el sistema soporte-capa sintética intermedia vidria-
do, que las zonas de reaccién pueden dar lugar a la forma-
cién de tensiones indeseables, si sus coeficientes de dilatacién
son menores que el del soporte. La formacién de grietas se
ve especialmente favorecida cuando el coeficiente de dilata-
cién de esta zona es menor que el del vidriado. Ademds de
por las diferencias de los coeficientes de dilatacién del so-
porte y del vidriado, las tensiones en los azulejos se ven
influidas por el coeficiente de elasticidad, que a su vez de-
pende de la temperatura, el espesor de las capas, la compo-
siciébn mineralégica, la porosidad y textura del soporte, la
composiciéon quimica, el espesor de las capas después de la
coccién del vidriado, la textura del vidriado, la velocidad
de enfriamiento y las condiciones de almacenamiento.

(10 figs., 3 tablas, 31 refs.)

77/1/2215R
Aplicacién electrostatica de esmaltes cerdmicos en polvo.

M. LamserT y M. CowLEY, Vitreous Enamellers (GB), 26,
(1975), 1 y 2, 14-22 (i).

Se expone someramente el método de aplicacién electrostd-
tico de esmaltes cerdmicos en forma de polvos secos, asi
como sus ventajas. Los parimetros que gobiernan la aplica-
cién del esmalte por dicho método son: la resistividad de
los polvos de esmalte, la granulometria y la fluidez. Una
resistividad elevada de los polvos (superior a 10 X cm) y
una fluidez de éstos adecuada se consigue mediante aditivos
de tipo pldstico afiadidos en forma liquida o sélida durante
la molienda en cantidades de un 0,2 a 0,5 %. La granulome-
tria de los polvos debe cumplir las siguientes condiciones:
ausencia de particulas inferiores a 10 micras; un 100 % de
particulas comprendidas entre 10 y 60 micras, y un 50 %
comprendidas entre 25 y 30 micras.

(7 figs.)
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77,1/2276R
Tratamiento electrolitico del acero para el esmaltado vitreo.
S. J. WaKE, Vitreous Enamellers (GB), 25, (1974), 3, 44-45 (i).

Se describe muy someramente un método patentado de
tratamiento superficial del acero por métodos electroliticos
que permiten el esmaltado directo de aceros ordinarios no
descarburizados.

71/1/227TR

Un aspecto de la funcién que juega la oxidacién durante la
coccion en el proceso de esmaltado directo de acero des-
carburizado.

R. TARRIANT, Vitreous Enamellers (GB), 25, (1974), 3, 36-43 (i).

Se estudia la influencia del tiempo y temperatura de coc-
cién sobre la adherencia en el esmaltado directo de acero
descarburizado. Mediante el estudio por microscopia de la
interfase hierro-esmalte se llega a la conclusién de que, para
obtener una buena adhesién, es necesario que el esmalte di-
suelva completamente la capa de O6xido formada sobre el
acero en las primeras etapas de la coccidén, y que el ataque
de la superficie metdlica por el esmalte fundido sea mode-
rado.

(4 figs., 1 tabla.)

77/1/2278R
Esmaltado técnico.

J. WRATIL, Glas-Email-Keram-Tech. (RFA), 24, (1973), 4, 101-
104 (a).

La expresiéon “esmaltado técnico” comprende los campos
especiales de aplicacién que no se conocen cominmente en
la vida cotidiana. Los campos de aplicacién se describen ha-
ciendo mencién de las ventajas del esmalte frente a otros
materiales. Se hacen algunas reflexiones sobre el futuro del
esmaltado de metales.

A8. REFRACTARIOS

77/1/2219R

Estudio sobre las propiedades de ladrillos de magnesita aglo-
merados con alquitrdn y temperados y los cambios produ-
cidos en sus propiedades después de la combustién del
carbén.

A. Maipic, G. RourscHka y K. KoNopPicky, Glas-Email-Ke-
ramo-Tech. (RFA), 24, (1973), 9, 285-293 (a).

Se describen los cambios en la porosidad, distribucién de
tamafio de poro, permeabilidad a los gases y resistencia me-
cdnica de ladrillos de magnesita aglomerados con alquitrdn
y temperados, tras la combustién del carbén. La permeabili-
dad a los gases de los ladrillos y su comportamiento a la
impregnacion por agua depende esencialmente de la estruc-
tura porosa del material. La mayoria de los poros, después
de la combustién del carbén, son de didmetros inferiores a
4 micras.

(4 tablas, 11 figs., 12 refs.)

77/1/2280R

Disminucién de la deformacién en coccién de cerdmicas de
corindén.

L. A. DerGgapurskalA y 1. G, OrrLova, Ogneupory (URSS), 12,
(1975), 41-44 (ru).

Se ha investigado una verificacién experimental del hecho
de que una disminucién de la contraccién conduce a una
atenuacién de la deformacién en el curso de la sinterizacién.
Se examina la cinética de contraccién, la deformacién y las
modificaciones de la porosidad entre 1.300 y 1.750°C, de tres
tipos de alimina coladas en barbotina: previamente calcina-
da a 1.550° 6 1.750°C, o previamente calcinada a 1.750 °C
y saturada con una sal de aluminio, tras presinteracién a
1.300°C. La sal era un alun de Al-Nh, solo o mezclado con
un alun de Al-K. El empleo de una alimina calcinada a
1.750°C y la saturacién por una sal de aluminio rebajan en
unas dos veces la deformacién de coccién. Se recomienda



una coccién progresiva entre 1.300 y 1.500°C antes de la
coccién final a 1.750°C.
(8 figs., 2 tablas, 3 refs)

77/1/2281R

Comportamiento al choque térmico comparativo de refracta-
rios de alta aliimina sujetos a bruscos calentamientos y
enfriamientos.

D. R. Larson y D. P. H. HASSELMAN, Trans. Brit. Ceram. Soc.,
74, (1975), 2, 59-65 (i).

Una serie de refractarios de alta alimina sometidos a cho-
que térmico por enfriamiento brusco en agua exhiben carac-
teristicas de fractura estable, con una pérdida gradual de re-
sistencia que se incrementa al aumentar la diferencia de
temperatura del salto térmico. En contraste, los mismos ma-
teriales sometidos a choque térmico por calentamiento por
radiacién exhiben bien fractura estable como en el caso del
enfriamiento, o bien fractura catastréfica caracterizada por
una disminucién instantdnea de la resistencia a un valor sin-
gular critico de la diferencia de temperatura. Los datos de
pérdida de resistencia para fractura estable estin en excelen-
te correlacién con el pardmetro de tensiéon térmica Rsr =
= ( /d*E)'/,. La pérdida de resistencia en la fractura catas-
tréfica, sin embargo, presenta buena correlacién con el pard-
metro de resistencia a la tensién térmica R”” = E/S;%. Estos
resultados fueron considerados sobre la base de un modelo
mecdnico siempre para la propagacién de grietas en materia-
les frdagiles sujetos a tensién térmica, y se discuten en tér-
minos de la propia evaluacién y ensayo de la resistencia al
choque térmico.

77/1/2282R

El efecto de los gases del horno sobre los ladrillos de dolo-
mita aglomerados cerdamicamente en los hornos rotativos de
cemento.

W. MUNCHBERG y J. G. M. DE JoNG, Ber. Deust. Keram. Gells.
(RFA), 52, (1975), 5, 108-111 (a).

Los ladrillos bdsicos utilizados en ciertas secciones de los
hornos rotativos de cemento estin sometidos a infiltraciones
por humos consistentes de sulfatos alcalinos, SO, y CO,. Se
discuten problemas a la luz de la bibliografia, muestras de
refractarios sacados de un gran horno rotativo de cemento
con enfriadores planetarios se someten a investigacién quimi-
ca, fisica y mineralégica para estudiar su mecanismo de ata-
que. Penetracién de considerables cantidades de SO,, CO, y
SO,K, se detectan y producen una severa expansién bajo la
influencia del choque térmico. Ensayos laboratorio con la-
drillos de dolomita y SO, indican que los ladrillos densos
con fina estructura de poro son altamente resistentes a la
penetracién de gas. Como consecuencia, ladrillos densos se
instalaron en las manchas peligrosas (zona de transicién) de
un horno rotatorio, al principio de forma experimental, y lue-
go, de forma continuada. La vida del revestimiento aumenté
en un 50 %.

(5 tablas, 7 figs., 9 refs.)

77/1/2283R

Influencia de la presién de moldeado sobre las caracteristicas
de deformacién a alta temperatura de refractarios de co-
rindén,

V. L. BalkevitcH y V. A. DoveycH, Ogneupory (URSS), 12,
(1975), 44-47 (ru).

Se han obtenido probetas cilindricas de una chamota de
alimina procedente de piezas molidas tras calcinacién, por
prensado a 1.000, 2.000, 3.000 y 5.000 Kg/cm? y coccién a
1.730 °C durante 8 horas. La composicién granular era: 85 %
de granos de 2 a 0,5 mm y 15 % de granos finos. Los ensa-
yos de fluencia se han realizado durante 10 horas a 1.500°C,
bajo presién de 20 Kg/cm?. La deformacién se ha determi-
nado midiendo la altura y el didmetro de las probetas antes
y después del ensayo. Se han determinado igualmente la in-
fluencia de la presién de moldeado sobre la dimensién md-
xima de los poros, la permeabilidad a los gases y la resisten-
cia a la compresién, Los autores deducen que, en el caso de
composiciones con bajo porcentaje de granos finos, la presién
de moldeado es el factor predominante de la resistencia del
material a la coccién de cargas mecdnicas a alta temperatura.

(4 figs., 1 tabla, 3 refs.)

77/1/2284R

Productos de zircén para la colada de acero con buzas de
corredera.

N. V. PemriN, V. Ia. GoLuB y V. A. FOMENKO, Ogneupory
(URSS), 12, (1975), 10-12 (ru).

Se indica el modo de fabricacién de los productos: pren-
sado de ladrillos que contienen 93 % de zircén y 7 % de
arcilla de 31 % de Al,O,, calcinacién a 1.500-1.540°C, mo-
lienda, adicién de arcilla a la fraccién fina, eliminacién de
hierro, prensado en prensa de friccién de 250 Tom, coccién
a 1.405-1415°C, en 74 a 94 horas, con un palier de 38 a
52 horas. La porosidad media de los ladrillos es del 178 %.
Las piezas cocidas (placas superiores de las buzas) se impreg-
nan con una capa de baquelita, puliéndose las superficies de
deslizamiento, La resistencia a la compresién es de 800 a
980 Kg/cm? y la porosidad del orden del 10 % ; el contenido
en Al,O, alcanza el 4,35 %. Cerca del 30 % de las piezas han
soportado dos coladas de acero semicalmado o efervescente
(cucharas de 100 Tom).

(2 figs., 3 tablas.)

77/1/2285R

Pasta de revestimiento de alta resistencia a partir de refrac.
tarios silicioso y con grafito.

S. I. CarcHEGLOV, E. A. KHOIMAK y T. F. RAITCHENKO, Ogneu-
pory (URSS), 12, (1975), 30-34 (ru).

Datos de densidad en crudo, resistencia a la compresién
tras un tratamiento térmico a 120, S00 y 1.600°C y corrosién
por escorias, de probetas del 91,26 % de SiO, a las que se
adiciona del 0 al 40 % de grafito. Presenta las mejores carac-
teristicas la composiciéon al 10 % de grafito, con la que se
han efectuado ensayos sobre la influencia del aglomerante
(sulfito, dcido fosférico, fosfato de Al o Mg) y ferrosilicio
(que disminuye la oxidacién en servicio del grafito), sobre las
caracteristicas de las pastas. Posteriormente una pasta con-
teniendo 90 % de arena y 10 % de grafito, con 5 % de ferro-
silicio, 4 % de aglomerante de fosfato de Al y 4 % de aglo-
merante de sulfito, se ha ensayado en cucharas de 34 Tm de
aceros especiales e inoxidables, Se indica la composicién de
fases de la pasta (fundamentalmente carburo de silicio y una
fase vitrea con inclusiones de Si). La resistencia de la com-
posicién experimentada es 2,4 veces mds elevada que la de
una pasta siliciosa; el desgaste es debido fundamentalmente
a la erosién.

(3 figs., 5 tablas, 8 refs.)

77/1/2286R

Problemas refractarios experimentados con el sistema de vil-
vula de corredera.

G. P. CarswelLL, Trans. Brit. Ceram. Soc. (GB), 74, (1975),
2, 41-47 (i).

Se han investigado las propiedades de las buzas interiores
utilizadas en el sistema de vdlvula de corredera Flo-Con, con
objeto de determinar las causas de fallo de las mismas que
han dado lugar a paradas de la colada. Se comprobd que las
buzas utilizadas tenian una muy baja resistencia al choque
térmico. Se encontré uma relacién entre la distribucién del
tamafio de poro y la resistencia al choque térmico. Para ob-
tener una buena resistencia al choque térmico se requiere
utilizar en la fabricacién de la buza una granulometria dis-
continua, la cual da, en el producto final, una curva de dis-
tribucién de poros acumulativa, donde hay una considerable
acumulacién de poros con tamafios menores de 30 pm, Por
otro lado, la buza tiene que estar bien aglomerada y no
contener defectos ni grietas. Modificaciones de disefio y cam-
bios de materiales en la fabricacién de las placas de la vil-
vula de corredera han dado lugar a un incremento de la vida
de servicio desde 1 a 16 coladas. Se discuten las propiedades
de los materiales de las vdlvulas de corredera en relacién con
su rendimiento en la planta. El método de ataque por la
escoria sobre materiales en placa se ha determinado por exa-
men microscépico y se describe una modificacién de disefio
que ha dado lugar a un menor desgaste de la placa de la
valvula.

(12 figs., 2 tablas, 1 ref.)
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17/1/2287TR

Instalacién industrial mecanizada para la impregnaciéon con
alquitrdn de refractarios para convertidor.

G. N. ImirNov y V. V. Sosorov, Ogneupory (URSS), 12,
(1975), 18-20 (ru).

Descripciéon y esquema de principio y funcionamiento de
una instalacién soviética. Comprende fundamentalmente: dos
autoclaves, depdsitos calientes para el alquitrdn, equipo de
tratamiento en vacio. Es adecuada tanto para materiales co-
cidos como crudos, los primeros son calentados previamente
a 600°C y enfriados posteriormente a 300° antes del trata-
miento; los segundos son calentados a 300 °C.

(1 fig.)

71/1/2288R

Fabricacién de masas de arcilla y cuarciticas para el reves-
timiento de cucharas de colada de acero.

B. G. MarkeLov, Iu. D. Kuznersov y A. 1. GRIGOREV, Ogneu-
pory (URSS), 12, (1975), 12-14 (ru).

Presentacién de las masas de aglomeracién fosfitica y de
sulfito que contienen 3 a 4,5 % de Al,O, y al menos 90 %
de SiO,. La arena se conduce mediante una cinta a un seca-
dor tambor, utilizdndose mezcladores de mandibula; la hu-
medad necesaria del 7-9 9% se asegura por la adicién de aglo-
merantes en solucién. Una tabla comparativa muestra, para
productos obtenidos en laboratorio e industrialmente y tra-
tado a 500, 1.000 y 1.500°C, los valores de la resistencia, la
compresiéon, porosidad y densidad, dilatacién-contraccion.

(1 tabla.)

77/1/2289R

Ataque de escorias sobre los refractarios de las cucharas
torpedo.

M. D. WARMAN, Trans. Brit. Ceram. Soc. (GB), 74, (1975), 2,
35-39 (i).

Se describe un procedimiento operacional para obtener el
mdiximo rendimiento del revestimiento de la cuchara. Se dis-
cuten la constitucién mineralégica y quimica de una serie de
ladrillos utilizados con contenidos de Al,O, desde 42 a 92 %,
los cuales fueron estudiados en el laboratorio. Se resumen
los cambios que tienen lugar en la estructura de los ladrillos
en servicio y se concluye que los ladrillos con contenidos del
42-60 % de Al,0O, ofrecen la mejor resistencia a las escorias.
Mejores rendimientos se pueden alcanzar por impregnacién
con alquitrén.

(11 figs., 2 refs.)

77/1/2290R

Tendencias evolutivas en los recubrimientos para cdmaras de
combustién de centrales eléctricas.

R. RascH, Glas-Email-Keramo-Tech. (RFA), 24, (1973), 3, 69-
76 (a).

El consumo de refractarios convencionales para calderas de
centrales eléctricas ha disminuido. Sin embargo, los materia-
les especiales de SiC, con una elevada conductividad térmica,
se revelan de gran importancia. El desarrollo de calderas con
temperaturas de sobrecalentamiento hasta de 800°C reclama
la atencién hacia los revestimientos de proteccién para las
conducciones. Los cermets a base de 6xido de cromo se con-
sideran aptos como materiales de proteccién contra la co-
rrosién.

(6 tablas, 5 figs., 54 refs.)

77/1/2291R
Desarrollo de refractarios para altos hornos.

F. REINHART, Glas-Email-Keramo-Tech. (RFA), 24, (1973), 10,
321-324 (a).

El anilisis de las recientes patentes sobre la aplicacién de
ladrillos refractarios de carb6én en el revestimiento de altos
hornos parece mostrar una tendencia al empleo de tales re-
fractarios en todas las partes del alto horno.

(3 figs.)
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77/1/2292R

Definicion y propiedades de los productos refractarios ais-
lantes.

J. P. KiEL, L’'Ind. Ceram. (FR), 692, (1976), 2, 106-110 (fr).

Después de definir cudndo un producto refractario se con-
sidera como aislante, siempre que su porosidad total sea igual
o mayor del 45 %, el autor divide su trabajo en los cuatro
apartados siguientes: I) Refractarios aislantes moldeados. La
casi totalidad de esta produccién se sitia en los sistemas
Si0,/ALO, y SiO,/Al,0,/CaO. El tonelaje mds importante se
fabrica a base de arcilla refractaria de 35 a 42 % de alimina
o de arcilla refractaria mds yeso. A continuacién vienen los
refractarios aislantes de alto contenido en alimina (55 a 90 °,
y después los refractarios aislantes de silice. El sistema de
clasificacién de estos productos se basa en su densidad apa-
rente (lo que permite fijar un nivel de conductividad térmi-
ca) y en su post-contraccion (2 %) después de calentarlo du-
rante 24 horas a una temperatura dada (lo que fija un limite
superior de empleo). Se consideran someramente los princi-
pales grupos de refractarios aislantes y las aplicaciones de
los ladrillos refractarios aislantes. II) Hormigones refractarios
aislantes rigidos. Aunque pueden caracterizarse como los la-
drillos refractarios aislantes, hay que tener en cuenta que su
densidad no queda tan perfectamente definida, pues puede
tener variaciones de hasta un 50 % segin el contenido en
agua utilizada y del grado de compactacion durante la puesta
en obra. Es, pues, necesario tener bien en cuenta la técnica
de puesta en obra recomendada por el fabricante. Se exami-
nan someramente los principales componentes de un hormi-
gén aislante entre temperaturas de hasta 1.000°C y hasta
1.800 °C. III) Refractarios aislantes fibrosos. Se comienza por
establecer la diferencia entre fibras no refractarias y fibras
refractarias. Para su caracterizacién se considera la elastici-
dad, la post-contraccién, la densidad aparente y la conducti-
vidad térmica. Se expone la forma de presentacién de estos
materiales y sus dominios de aplicacién. IV) Hormigones ais-
lantes fibrosos y productos fibrosos compuestos. Dado que
existe toda una gama de productos formados por fibras y
cargas minerales, el autor se limita a examinar las tres fa-
milias que le parecen mds interesantes y demds tonelaje de
venta, dando datos técnicos de interés: A) Los hormigones
fibrosos proyectados. B) Los hormigones fibrosos colados y
apisonados. C) Los productos fibrosos compuestos,

(2 tablas.)

71/1/2293R
El ablandamiento de productos refractarios densos.

L. HAGEMANN, L. LecrIvAIN, A. Maipic y G. ProvosTt, Bull.
Soc. Fr. Ceram. (FR), (1975), 108, 53-73 (fr).

En el marco de la Comisién Cientifica y Técnica de la
Federacién Europea de Fabricantes de Productos Refractarios
(PRE) han sido realizados por el grupo de trabajo “Clasifica-
cién Tecnolégica” dos trabajos para comparar dos métodos
de determinacién de ablandamiento de materiales refracta-
rios: el método PRE original, cuyo principio consiste en
aplicar la temperatura ambiente fija desde el principio, y la
proposicién britdnica por la cual la fijacién de la temperatu-
ra no se aplica hasta después de cuatro horas de la puesta
sobre el soporte a la temperatura del ensayo. Se presentan y
son analizados los resultados obtenidos por diferentes labo-
ratorios europeos; ello permite constatar que los resultados
obtenidos son muy parecidos y que es posible admitir estos
dos métodos operatorios. Se presenta una interpretacién de
los resultados, que llama la atencién sobre los errores posi-
bles de interpretacién de las curvas y las precauciones que
hay que tener en cuenta en caso de extrapolacién para tiem-
pos de ablandamiento muy largos.

(13 tablas, 15 figs., 5 refs.)

71/1/2294R

El empleo del analisis radiocristalogrifico cuantitativo en el
estudio de los materiales refractarios.

Ch. GLEIZER, B. COURRIER, G. POIRSON y J. C. GOURLAOUEN,
Bull. Soc. Fr. Ceram. (FR), (1975), 109, 37-47 (fr).

Pruebas cada vez mds severas son exigidas para los mate-
riales refractarios en siderurgia; se necesitan controles lo
mds precisos posibles. La calidad y homogeneidad de los ma-
teriales pueden comprobarse, de una manera elegante y ri-
pida, determinando las fases que constituyen el producto



refractario. El método utilizado es el de difraccién por ra-
yos X. Se aplica a diversos productos refractarios: los refrac-
tarios de silice, para los cuales se ha establecido una corre-
lacién significativa entre la post-dilatacién después de 1.500 °C
vy el contenido en cuarzo residual; los refractarios arcillosos
y aluminosos: el método ha permitido conocer sus transfor-
maciones con precisién, asi como seguir la evolucién del
material en caliente, los ligantes hidrdulicos y los hormigo-
nes refractarios; la difraccion de rayos X ha permitido estu-
diar de manera precisa su evolucién frente al calentamiento
y, por consiguiente, prever su comportamiento en caliente.
(11 refs., 2 figs.,, 4 tablas.)

77/1/2295R

Identificaciéon por microscopia y por difraccién de rayos X
de fases cristalinas de refractarios y de sus productos de
corrosion en los hornos de vidrieria.

M. DEeROBERT, Bull. Soc. Fr. Ceram. (FR), (1975), 109, 31-
36 (fr).

Los refractarios utilizados en los hornos de obtencién de
vidrio sufren una cierta degradacién, debido a la corrosién
del refractario por el vidrio liquido y sus vapores. Los pro-
ductos de esta corrosidn se disuelven lenta y parcialmente en
el vidrio y aparecen a veces en el producto final, formando
lo que se conoce con el nombre de inclusiones. Con el fin
de conocer bien los procesos de corrosién, asi como para
determinar el origen de los residuos molestos, el estudio con-
jugado por microscopia éptica y difraccién de rayos X se ha
emprendido de manera sistemdtica. Una serie de ejemplos,
concernientes al estudio de: refractarios silice-allimina-zircén,
refractarios silico-arcillosos, refractarios de silimanita o de
mullita, muestra que la mayoria de los métodos cldsicos no
resuelven todos los problemas que presentan la utilizacién de
refractarios en hornos para vidrio; la aplicacién cotidiana
permite conocer nuevas informaciones.

(14 figs., 8 refs.)

77/1/2296R

Obtencién de hidréxido de magnesio de filtracién fdcil y con-
tenido elevado en materia sélida.

D. A. CHockHET, A. Ia. LiakHovAa y L. la. ULiaNOvVA, Ogneu-
pory (URSS), 7, (1975), 56-59 (ru).

Se han utilizado dos instalaciones de laboratorio, una con-
tinua y otra discontinua, cuyos esquemas de funcionamiento
se indican para el examen del proceso de precipitacién a
partir de lechada de dolomia, de Mg(OH),, a partir de una
salmuera de cloruro de magnesio procedente de un complejo
quimico-metaliirgico soviético. El equipo de funcionamiento
continuo da los mejores resultados. Las condiciones 6ptimas
son: duracién de la reaccién, 3 horas; temperatura 6ptima,
40°C; temperatura de calcinacién de la dolomia utilizada,
1.300°C; contenido de Mg(OH), en la pasta, 55 a 62 % ; por-
centaje de MgQ tras la calcinacién, préximo al 97 %. Se de-
termind igualmente la velocidad de filtracién del hidréxido
en vacio de 400 mm de Hg. Una tabla comparativa muestra
las dimensiones de los cristales de MgQO en funcién de la
concentracién de la salmuera y de las condiciones de preci-
pitacién por lechada de cal o de dolomia.

(5 figs., 3 tablas, 6 refs.)

71/1/2297R

Métodos para el estudio y mejora de los refractarios proyec-
tables. Perfeccionamiento de la técnica y de la tecnologfa
de la proyeccién de estos materiales sobre los revesti-
mientos.

L. Skovaksa y V. DoLezeL, Bull. Soc. Fr. Ceram. (FR), (1975),
107, 53-60 (fr).

Se describe un método siguiendo un modelo para determi-
nar el efecto de los diferentes factores que intervienen en
la utilizacién de los refractarios proyectables. Se examinan
las posibilidades del método para el estudio cuantitativo de
la adherencia de los materiales proyectables en caliente o en
frio y de sus propiedades fisico-cerdamicas en funcién del tipo
y de la composicién de los materiales proyectables, de la
organizacién de la operacién de proyeccién y de las condi-
ciones de explotacién. Se indican relaciones que permiten

calcular los diferentes parimetros de la proyeccion. Se dan
diferentes resultados que ilustran las posibilidades del mé-
todo.

(6 figs., 1 tabla, 3 refs.)

77/1/2298R

Puesta a punto y evaluacién de composiciones refractarias
aplicables con pistola utilizando una neumdtica de labora-
torio.

D. A. PAYNE, Bull. Soc. Fr. Ceram. (FR), (1975), 107, 7-21 (fr).

Se ha puesto a punto una instalacion a nivel de laborato-
rio destinada a ensayar nuevas composiciones para ser pro-
yectadas. Las pérdidas con esta instalacién son muy seme-
jantes a las obtenidas en la prdctica. Se han preparado lotes
de 10 Kg de diversas mezclas para estudiar los factores si-
guientes: cantidad de agua de amasamiento (el mds impor-
tante), humedad inicial, cantidad de cemento, granulometria
y adicién de arcilla en funcién de pérdidas de masa, densidad
aparente, de la resistencia mecdnica y de la composicién de
la capa adherente. Para ciertas mezclas, se compara la den-
sidad aparente y la resistencia obtenidas con pistola y por
compactacién por vibracién después del colaje. La vibracién
conduce a densidades aparentes muy elevadas; por el contra-
rio, la resistencia obtenida es muy baja, incluso con compo-
siciones idénticas a las usadas para pistola.

(9 figs., 6 tablas, 9 refs.)

77/1/2299R
Cementos aluminosos de estroncio, bario y magnesio.
N. Ciocea, Materiale Constr. (RUM), 5, (3), 130-132 (rum).

Se han examinado seis cementos: dos pertenecen al siste-
ma Al,0,-MgO-SrO (con 60-63,5 % de alimina), cuatro per-
tenecen al sistema Al,0,-SrO-BaO (con 46-56 % de AlO,).
Se dan las composiciones quimicas de las materias primas
(alimina tabular, nitrato de estroncio, magnesio, carbonato
de bario). Se han determinado las siguientes caracteristicas:
densidad, capacidad de absorcién, porosidad aparente del clin-
ker, composicién mineralégica, finura, agua de preparacion,
tiempo de fraguado del cemento, resistencia a la compresién
del cemento fraguado al aire o cocido entre 200 y 1.540 °C.
Los dos primeros cementos son altamente refractarios, los
otros presentan un interés prdctico reducido.

(2 figs., 5 tablas, 3 refs.)

71/1/2300R

Hormigones refractarios ligeros: Métodos de utilizacién y de
compactacion.

K. D. Nekrasov, M. G. MAaSLENNIKOVA y V. I. KRAINKHIM,
Bull. Soc. Fr. Ceram. (FR), (1975), 107, 3-6 (fr).

Se indican las caracteristicas de diferentes composiciones
de hormigones refractarios ligeros, que contienen diversos
agregados porosos. Se examinan rdpidamente los pardmetros
que intervienen tanto en la compactacién por vibracién, como
en la sin vibracién (proyeccién y aplicacién con aire compri-
mido). Los hormigones ligeros presentan ciertas dificultades
en su utilizacién, las cuales es posible remediar incorporando
a la mezcla aditivos tensio-activos, tales como brea de made-
ra saponificada, que rebajan la viscosidad del sistema. Se dan
a continuacién algunos ejemplos de la aplicacion de este tipo
de hormigones.

(1 tabla.)

77/1/2301R

Cementos refractarios. Comparacién de las propiedades y de
las aplicaciones posibles de los cementos de alto contenido
en altimina, con las de los que contienen espinela y las de
los de aluminato de bario.

M. Jung, Bull. Soc. Fr. Ceram. (FR), (1975), 107, 29-38 (fr).

La fabricacién de los cementos refractarios con buenas
propiedades hidriulicas y térmicas exige materias primas de
gran pureza. Para la fabricacién de cementos aluminosos, ce-
mentos conteniendo espinela y cementos de aluminato de
bario, el método de fritage da buenos resultados. El cemento
TZ70 se produce siguiendo el proceso de monococcién, mien-
tras que los cementos TZ80, TZ-MA 20 y TZ-MA 30 se ob-
tienen siguiendo del método de mezcla, consistente en moler
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conjuntamente el clinker de TZ70 con alimina o espinela
fritada. Los cementos que contienen espinela se distinguen
por una clara mejora de las propiedades a altas temperaturas.
El empleo de TZ-MA 20 en los productos de desgaste de
una instalacién de desgasificacion de acero a vacio permite
obtener una durabilidad de 2,5 veces mayor.

(12 figs., 2 tablas, 29 refs.)

77/1/2302R

Cemento de alumininato de bario. Sus propiedades y sus apli-
caciones.

M. Drozos y W. WoLEK, Bull, Soc. Fr. Ceram. (FR), (1975),
107, 4-5, 39-52 (fr).

Se expone la tecnologia de la fabricacién de un cemento
de aluminato a partir de sulfato de bario y de allimina, em-
pleando un horno rotatorio para la coccién del clinker. Se
ha utilizado el método de granulado. Ademds se indican las
condiciones de empleo del método de via hiimeda en la in-
dustria. Se determinan las propiedades fisicas y quimicas del
cemento y se controlan la calidad de algunos lotes prepara-
dos a escala semiindustrial, asi como su posible empleo en
la preparacién de hormigones altamente refractarios. Se de-
termina la composicién 6ptima de los hormigones en funcién
del contenido de agua y de cemento de aluminato de bario.
Varios lotes experimentales de hormigones se han utilizado
en los revestimientos de hornos para siderurgia. También se
examina su aptitud para emplearse en otros sectores. Se con-
firma que el cemento de aluminato de bario presenta ciertas
limitaciones en su aplicacién.

(12 figs., 5 tablas, 16 refs.)

77/1/2303R

Preparaciéon de probetas en hormigén refractario aislante de
caracteristicas reproducibles.

A. Mapic, M. BrauM, G. GELSDORF y G. ProvosT, Bull. Soc.
Fr. Ceram. (FR), (1975), 107, 61-75 (fr).

Se han efectuado ensayos de preparacién de probetas en
13 hormigones refractarios aislantes diferentes. Durante el
amasado, las condiciones de este proceso ejercen una fuerte
influencia sobre las propiedades reoldgicas de algunos de los
productos. Se examina la posibilidad de utilizar los ensayos
de consistencia (escurrimiento y vertido) con vista al estudio
del comportamiento reolégico de los hormigones aislantes re-
cientes. Las probetas se preparan empleando diferentes mé-
todos de compactacién: vibracién, ligero apisonado y pin-
chado con varillas, después de haber afiadido cantidades de
agua apropiadas. Para terminar, se comparan las propiedades
de las probetas asi preparadas y su uniformidad.

(3 figs., 3 tablas, 19 refs.)

A.10. PRODUCTOS ESPECIALES

77/1/2304R

Sistemas de 6xidos altamente refractarios conteniendo 6xi-
dos de elementos de tierras raras.

L. M. Lopato, Ceramur. International, Vol 2, 1, (1976), 18-

32 ().

Este trabajo describe las interacciones de los o6xidos de
elementos de tierras raras (REE) con los ¢éxidos de magnesio,
calcio, estroncio y bario, en un amplio margen de concentra-
ciones y temperaturas comprendidas entre 1.000° y 2.450°C;
los mds tipicos diagramas de fase binarios deducidos para
estos sistemas de ¢xidos se ilustran en este trabajo. Se ha
establecido la existencia de seis tipos de compuestos, a saber:
MeLn,O,, MeLn,0,, Me,-Ln,0,,, Me,Ln,O,, Me,Ln,O, y
Me,Ln,O,. Se ha mostrado que los compuestos formados se
parecen a otra clase de compuestos con participacién de 6xi-
dos de tierras raras, esto estd demostrado por los cambios
espasmddicos en las propiedades en una serie dada de com-
puestos de un tipo simple (proceso de formacién, rayos X
y caracteristicas petrogrificas) y por cambios de la composi-
cién de los compuestos. Estos hechos indican un apreciable
papel de los electrones 4 e de los 4tomos REE que resultan
en los cambios en las préximas cercanfas de los 4tomos REE,
a su vez, esto conduce a las propiedades y cambios composi-
cionales de los compuestos formados y, por tanto, a las va-
riaciones de los tipos de diagramas de fase en las series
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La-Lu. Han sido investigadas las transformaciones en los 6xi
dos REE (1.800°C), y las regularidades observadas en los
efectos de los 6xidos de los elementos del subgrupo IIA. so-
bre las transformaciones han sido discutidas. La naturaleza
y cinética de descomposicién del 6xido de magnesio (SS) han
sido estudiadas en el sistema Sc,0,-MgO. Ello ha sugerido
que las regularidades observadas aqui deben ser vilidas para
otros sistemas de Oxidos que tengan un eutéctico tipo de
liquidus donde la descomposicién de la solucién sélida ocurre
dentro de los componentes de partida o dentro de las solu-
ciones sdlidas sobre su base, sin formacién de compuestos
intermedios. Cdlculos tedricos de los limites de los campos
de fase de algunos tipos de diagramas de fase de los sistemas
estudiados han sido realizados asumiendo modelos de solu-
cién ideal o regular.
(12 figs., 4 tablas, 87 refs.)

77/1/2305R

Aplicaciones y propiedades de la zirconia sinterizada. 1. Pro-
piedades mecdnicas y térmicas.

H. H. STURHAHN, W. DAawmHL y G. THAMERUS, Ber. Deust.
Keram. Gells. (RFA), 52, (1975), 3, 59-62 (a).

Copilacién de datos, de interés para el disefiador, fabrican-
te y técnico, sobre dos tipos de zirconia sinterizada ultima-
mente desarrollados. Explicacién de las peculiaridades y la
zirconia sinterizada en comparacién de otros materiales, Al-
gunas de las propiedades mecdnicas, por ejemplo, dureza, re-
sistencia al impacto, se mejoran con respecto a otros 6xidos.

(6 tablas, 4 figs., 13 refs.)

77/1/2306R

Aplicaciones y propiedades de zirconia sinterizada. II. Com-
portamiento al uso y ejemplos de aplicacién.

H. H. SturHanHN, W. DAwiHL y G. THAMERUS, Ber. Deust.
Keram, Gells. (RFA), 52, (1975), 4, 85-86 (a).

Los recientes materiales de zirconia no dan uniones resis-
tentes con los metales, pero muestran buen comportamiento
al uso y buena resistencia a la corrosién. Ademds presentan
buena resistencia al choque térmico, comparable a la del ni-
truro de silicio poroso. El campo de aplicacién se extiende
hoy a la produccién de cable, donde se usan para conos de
estirado. Otros usos incluyen formacién en frio, mecanizacién
de aleaciones de metales ligeros y como puntos selladores
en los motores rotativos de pistén.

(3 tablas, 2 figs., 7 refs.)

77/1/2307R
Nitruro de zirconio como material técnico.

K. KIRNER, Ber. Deust. Keram, Gells. (RFA), 52, (1975), 4,
77-83 (a).

Revisién de propiedades fisicas y tecnolégicas de nitruros
de alto punto de fusién y discusién de proyeccién por plasma
de polvos de nitruros, particularmente de NZr. Uso de nitré-
geno como gas del plasma y como transportador del polvo.
A las altas temperaturas del plasma, el NZr pierde N, y se
combina con O, de la atmdsfera, formdndose una capa de
oxinitruro N,_xOyZr. Esta sustancia gris se puede volver a
nitrurar para dar el color amarillo original del NZr. El NZr
ha encontrado recientemente gran aplicacién industrial, por
ejemplo, para electrodos en la produccién de conectores de
bujias con elevadores de tensién en las fabricas Boch.

(1 tabla, 4 figs., 2 refs.)

A.1l. FISICA Y QUIMICA DEL ESTADO SOLIDO

77/1/2308R

Algunos compuestos andlogos de los silicatos de magnesio
hidratados conteniendo fluor.

E. J. DurF, Trans. Brit. Ceram. Soc. (GB), 74, (1975), 1, 15-
17 ().

Se utilizé la reaccién entre el talco y magnesia en presen-
cia de LiF, a 1.000°C, y en una atmésfera de vapor de agua
a una presién de 1-2 atm, para obtener los compuestos fluo-
rados andlogos de la sepiolita y de la serpentina, Mg,SiO,



O.,F, y Mg,Si,0,F,, respectivamente, La formacién de estos
compuestos pone en duda el uso de los mineralizadores, con-
teniendo flior en el sistema MgO-SiO,-H,O.

(2 tablas, 25 refs.)

71/1/2309R

Expansién térmica por difraccién de rayos X: Uso del mate-
rial de soporte como estdndar interno y expansiéon del MgO
(Periclasa) y MgAlL O, (Espinela).

C. M. B. HenpeERSON y S. TavLoR, Trans. Brit. Ceram. Soc.
(GB), 74, (1975), 2, 55-57 (i).

Se han realizado, utilizando una cdmara de difracciéon de
rayos X de alta temperatura, determinaciones de los pardme-
tros de red del MgO y MgAl,O, hasta 1.000°C, utilizando
como material soporte, al mismo tiempo que como estdndar
interno, platino. Los coeficientes de expansién para el MgO,
entre 0°-500°C y 0°-1.000°C, son 13.02 y 14.06 X10-°°C—',
respectivamente, y de 7,43 y 8.69 X 10-%°C-! para el MgAl,O,.
La excelente correlacién entre la curva de expansién del MgO
y otra obtenida en un estudio entre laboratorios justifica la
utilizacién del material metdlico de soporte como estindar
interno. El MgAl,O, es un itil patrén interno tinicamente
para fase con picos de difracciéon a relativamente bajos va-
lores de 2 @.

71/1/2310R

Expansion térmica de los nitruros y oxinitruros de silicio con
relacién a sus estructuras.

C. M. B. HENDERSON y D. TAYLOR, Trans. Brit. Ceram. Soc.
(GB), 74, (1975), 2, 49-53 (i).

Se presentan datos de expansién térmica hasta 1.020°C, de-
terminados por métodos de difraccién de rayos X sobre pol-
vo, para el @ y B8 nitruro de silicio y el oxinitruro de silicio,
y se discuten en relacién con sus estructuras cristalinas. Los
coeficientes de expansién no corregidos para los enlaces Si-N
y Si-O son 3,7 y 1,3 X 10-¢°C-1, respectivamente. Se sugiere
que el a y B nitruro de silicio son estructuras cristalinas
moderadas y ligeramente tensionadas, respectivamente, y que
esta hipétesis puede explicar mucho de su comportamiento.
Se incluyen datos de expansién para el silicio.

(3 figs., 3 tablas, 26 refs.)

71/1/2311R

Variacién de la descomposicion térmica del hidréxido de mag-
nesio con la presién de vapor de agua.

P. D. Garn y F. FrReunD, Trans. Brit. Ceram. Soc. (GB), 74,
(1975), 1, 23-28 (i).

Estudios de la descomposicién térmica del hidréxido de
magnesio mostraron una variacién sustancial de la tempera-
tura de pico del DTA con la presién de vapor de agua. Los
resultados mostraron que no eran aplicables expresiones sim-
ples para los pardmetros cinéticos; cualquier expresién ade-
cuada para la velocidad debe de incluir la presién de vapor
de agua, asi como la temperatura. El proceso se cree estd
sustentado por un mecanismo tipo tinel, pero no ha sido
verificado. Es muy probable un cambio en el proceso de ve-
locidad controlada.

(4 figs., 1 tabla, 37 refs.)

77/1/2312R

Propiedades térmicas del yeso y de la escayola en agua pura
y en una solucién salina en el intervalo de temperatura
comprendido entre 90 y 200°C.

B. LELONG ¥ R. SOUBIRONS, Tonind. Ztg. Keram. Rdsch, (RFA),
97, (1973), 8-15 (a).

Se ha estudiado la formacién anhidrita insoluble en una
fase acuosa a baja temperatura, tanto en agua pura como en
una solucién de cloruro cdlcico. Asimismo se ha estudiado
la cinética y, especialmente, la velocidad de formacién de
anhidrita, la morfologia de las fases obtenidas y las posibili-
dades de rehidratacién de los cristales en funcién de su ta-
mafio. El andlisis por microscopia petrogrifica y electrénica
de los cristales y la determinacién de las fases permite esta-
blecer el mecanismo y la posible presencia de interfases du-
rante la formacién de anhidrita.

(28 figs., 14 refs.)

77/1/2313R
La calcinacion de titania.

K. J. D. MACKENZIE, Trans. Brit. Ceram. Soc. (GB), 74, (1975),
2, 29-34 (i).

Estudios por difracciéon de rayos X y microscopia electro-
nica de barrido (SEM) han mostrado que los aditivos mds
efectivos para promover la transformacién anatasa-rutilo han
sido, en orden decreciente de efectividad, LiF, Li,CO,, CuO,
MnO,, CdO, Fe,0,, CoO, ZnO y NaF. La accién de estos
aditivos es alterar la celdilla del TiO, reemplazando Ti*t y
creando vacantes aniénicas de compensacién de carga. La
efectividad de todos los aditivos aumenta al incrementar la
concentracién hasta al menos 1 mol %, siendo el CuO el mds
efectivo aditivo a bajas concentraciones. Estos aditivos tam-
bién afectan al tamafio de particula y la morfologia del pro-
ducto, influenciando el grado y rapidez de sinterizacién y la
segregacién de otras fases.

(3 figs., 1 tabla, 11 refs.)

71/1/2314R

Estudio de la sinterizacién de materiales de corindén con o
sin fase vitrea.

E. LuNcu, P. DiMa y T. ALEXENCO, Materiale Constr, (RUM),
5, (3), (1975), 113-117 (rum).

El estudio de sinterizacién entre 1.200 y 1.650°C se ha
efectuado sobre probetas compuestas de alimina técnica con
adiciones de TiO, o Cr,0, o MgO + CaO + Si0,. El grado
de densificacién tras la sinterizacién se ha caracterizado por
medidas de contraccién, resistencia mecdnica y absorcién.
Las modificaciones de textura se han puesto de manifiesto
por medidas de dimensiones de poro y examen por micros-
copia electrénica. La formacién de corindén se ha estudiado
por difraccién de rayos X.

(13 figs., 8 refs.)

71/1/2315R

Cristalizacién de caolinita por precipitacion homogénea, a
temperatura ambiente. III: Hidrélisis de feldespatos.

A. La IGLESIA, J. L. MARTIN-VIvALDL, Jr., y F. LO6PEZ AGUAYO,
Clays and Clay Miner, 24, (1976), 36-42 (i).

Se ha seguido el proceso de cristalizacién de la caolinita
por precipitacién homogénea, previa hidrélisis de los feldes-
patos de partida. Este control se ha realizado a través de las
variaciones de pH y de concentracién de potasio. Los pro-
ductos de la sintesis se han estudiado por difraccién de ra-
yos X y microscopia electrénica. Estos productos aparecen
formados por caolinita y mica, en ocasiones acompafiados de
trazas de esmectita. Se ha encontrado una clara relacién en-
tre las proporciones de los distintos minerales formados y de
lgldconcentracic’)n de iones alcalinos de los materiales de par-
tida.

71/1/2316R

Propiedades magnéticas y microestructurales de a-Fe O, mo-

dificado con Si0, preparado en un horno de lecho fluidi-
zado.

G. FaGHerAzzl, Ceramur. International. Vol. 2, 1, (1976), 33-
37 (i).

Se describe un método para minimizar la cantidad de mi-
croporos en particulas aciculares de «-Fe,O, preparadas a
partir de a-FeOOH. Las temperaturas de redaccién de
a-FeOOH a Fe,O, fueron empleadas en el rango de 3400 a
600°C en presencia de 0,5-2,0 % de SiO,, previamente preci-
pitada a partir de una solucién de Na,SiO, afiadida a la sus-
pensién reactiva. Los mejores logrados en las caracteristicas
microestructurales de las particulas de a-Fe,0, modificado
con SiO, fueron claramente mostradas por medio del micros-
copio electrénico. Tres principales ventajas fueron alcanza-
das: a) una mds compacta estructura volumétrica de las par-
ticulas, combinada con uma reduccién drdstica del niémero
de poros; b) una mejora en la regularidad y alisado de las
formas de las particulas; c¢) un decrecimiento en la sinteri
zacién entre particulas. Como consecuencia, un valor de He
de 3750, se alcanzé en una cinta magnética conteniendo
a-Fe,0, modificado con SiO,. La forma del campo coercitivo
He y de la superficie especifica Sser en funcién de la tempe-
ratura de reduccién se muestran tanto para a-Fe,O, modifi-
cado con SiO, como puro. La temperatura a la cual la oxi-
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dacién de Fe O, y a-Fe,O, tiene lugar no afecta las propie-
dades de los productos en el margen de 260°-380°C. Todos
los productos fueron obtenidos en un horno de lecho fluidi-
zado.

(7 figs., 3 tablas, 10 refs.)

77/1/2317R

Observaciones por microsonda electronica y SEM de algunos
fenémenos que ocurren en los refractarios de magnesia-
cromo.

W. Piatkowskl, Ceramur. International. vol. 2, 1, (1976), 38-
41 (i).

Microscopia electrénica de barrido (SEM) y microsonda
electrénica se han utilizado para estudiar algunos fenémenos
que tienen lugar en la producciéon de clinker de magnesia
y magnesia-cromo, con especial referencia a los procesos de
sinterizacién y a la formacién de una fase secundaria de es-
pinela. Las transformaciones que ocurren durante la calci-
nacién de ladrillos de cromo-magnesita y especialmente el
desarrollo de la llamada “unién directa” han sido también
aportados.

(16 figs., 3 ref)

71/1/2318R

Equilibrios subsolidus en el sistema pseudoternario Ca0O-SrO-
Fe,O,.

E. Luccaint y G. Sroccarl, Ceramur. International. Vol. 2,
1, (1976), 13-17 (i).

Se han determinado las relaciones de fase entre los pro-
ductos de reaccién del CaO, SrO y Fe, O, a 1.100°C por
medio de la técnica de enfriamiento brusco con aire. Se han
formado las regiones de soluciones sélidas binarias basadas
en SrO - 6Fe,0,, 7Sr0 - 5Fe,0,, 2Ca0 * Fe,0, y una pseudo-
binaria adyacente al 2SrO - Fe,O,. El contenido de oxigeno
variable del 2510 - Fe,O, y del 35rO * Fe,O, induce un gra-
do extra de variacién en el sistema. Sobre la base de condi-
ciones experimentales obtenidas por difraccién de rayos X,
microscopia 6ptica y determinaciones titrimétricas de Fe**,
se ha derivado el diagrama de fases para el sistema CaO-
SrO-Fe,0,.

(9 figs., 1 tabla, 21 refs.)

A.12. GENERAL

77/1/2319R
Burbujas en sistemas ceramicos.

W. O. WILLIAMSON, Ceramur. International. Vol. 2, 1, (1976),
3-12 (@).

Se discuten la génesis y propiedades de las burbujas, con
ejemplos seleccionados a partir de suspensiones acuosas y
pastas, cuerpos secos, vidrios fundidos y congelados, vidria-
dos y uniones vitreas, materiales cristalinos naturales y sin-
téticos y lechos fluidizados. Influencia de las burbujas sobre
el comportamiento cerdmico, antes, durante y después de la
coccién, a veces deseable, pero a menudo adverso. Desarro-
llo, la mayoria de las veces, por nucleacién heterogénea o
por atrapamiento de gases. Su expansién y movilidad, o mo-
vilidad de sus superficies, inducen fluyjo en ambientes liqui-
dos, lo cual debe, por tanto, acelerar la corrosién de refrac-
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tarios 0 producir defectos en vidriados. La corrosién es ace-
lerada también por la mejora de la reactividad quimica y el
transporte de materia en burbujas superficiales.

(5 figs., 73 refs))

B. VIDRIO

B.2. HORNOS Y PROCESOS TERMICOS. FUSION
AFINADO Y CONFORMACION

77/1/2320R

Técnica de cdlculo de la influencia de la radiacién sobre el
enfriamiento de medios radiantes.

D. D. EpbIE, Glass Technol. (GB), 15, (1974), 2, 35-38 (i).

Se desarrolla un procedimiento de cdlculo que tiene en
cuenta los efectos térmicos debidos a la radiacién durante
el enfriamiento de vidrios o de pldsticos fundidos en moldes.
Esta técnica es aplicable a fundidos contenidos en recipientes
cilindricos. Se presenta un ejemplo sencillo de enfriamiento
de vidrio. Se hizo variar la reflexién de las paredes del molde
a fin de mostrar su influencia sobre la distribucién de tem-
peratura y conocer el tiempo necesario para la relajacién.

(5 figs., 12 refs.)

77/1/2321R

Procedimientos fotograficos y televisivos para la vigilancia de
hornos de fusion de vidrio.

H. J. Voss y W. MERGLER, Glastechn. Ber (RFA), 47, (1974).
6, 122-130 (a).

Para conseguir el funcionamiento 6ptimo de un horno de
fusién de vidrio, tanto desde el punto de vista econdmico
como técnico, es conveniente conocer y relacionar todos los
factores térmicos y tecnoldgicos referentes al horno y a los
refractarios. Esto implica la necesidad de un control visual
de medidas de vigilancia del horno y requiere, por lo tanto,
la obtencién de registros que permitan controlar el proceso
en el sentido deseado. La puesta a punto de procedimientos
especiales permite descubrir detalles invisibles para el ojo
humano. El periscopio portdtil para hornos desarrollado por
la HVG, ya descrito, constituye un valioso auxiliar para la
observacién y vigilancia de los procesos que tienen lugar en
el horno. La HVG ha iniciado nuevos estudios que permitan
aprovechar todas las posibilidades de utilizacién de este apa-
rato y mejorar los resultados que se obtienen. El presente
trabajo proporciona los resultados de estos estudios y des-
cribe los métodos puestos a punto por tros investigadores
que pueden ser utilizados conjuntamente con el periscopio.
Se trata principalmente de los siguientes aspectos: filtros de
color y combinaciones de filtros para observaciones visuales,
que permitan obtener un buen contraste para la obtencién
de fotografias en blanco y negro, en presencia o no de llamas
luminosas, pelicula infrarroja y de alteracién de colores, fil-
tros polarizadores para fotografiar las zonas de fuego, reso-
lucién de puntos de igual densidad, determinacién del des-
plazamiento de la mezcla sobre la superficie, mediante la
toma de fotografias multiples y tomadas a intervalos regula-
res, adaptacién de una cdmara de televisiéon sobre el perisco-
pio, refuerzo del contraste de imagen sobre pantalla, foto-
grafias a gran velocidad, procedimiento modificado para la
representacién instantdnea sobre pantalla de TV de puntos de
equidensidad de una llama.

(9 figs., 7 refs.)
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TEMPLE DEL VIDRIO HUECO

Instalaciones completamente automaticas
* pulimento al fuego y requemado
« homogeneisacion en temperatura

« temple al aire

Calefaccion por gas o por electricidad
Aseguramos el montaje y lapuesta en servicio
Formacion del personel

Posibilidad de asistencia técnica permanente
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NORMALIZACION

NORMAS UNE TOMADAS EN CONSIDERACION

C.T.T. 41.

UNE 41.170.

UNE 41.172.

UNE 41.173.

C.T.T. 43.

UNE 43.201.

UNE 43.202.

UNE 43.318.

UNE 43.319.

UNE 43.503.

UNE 43.603.

RECIENTEMENTE

Industrias de la construccion

Tubos, juntas y piezas de amianto-ce-
mento para conducciones de sanea-
miento.

Muestreo, inspeccién y aceptacion de
productos de amianto-cemento.

Placas onduladas y piezas de amianto-
cemento para cubiertas y revesti-
mientos.

Industrias del vidrio

Vidrio soplado y prensado. Moldeados.
Vidrio prensado. Moldeados para la
construccién. Realizacién de elementos
constructivos de hormigén translicido.
Vidrio de laboratorio. Termémetros de
precisién con escala protegida. Tipo
largo.

Vidrio de laboratorio. Termémetros de
precisién con escala protegida. Tipo
corto.

Fibra de vidrio. Vidrio textil. Designa-
cién de los hilos.

Vidrio. Nomenclatura y terminologia.
Vidrio cristal y vidrio sonoro.

C.T.T. 67. Cerdmica

UNE 67.001.

UNE 67.002.

UNE 67.003.
UNE 67.014.
UNE 67.015.
UNE 67.016.

UNE 67.017.

UNE 67.018.
UNE 67.019.

UNE 67.020.
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Abrasivos de accién mecanica. Defini-
ciones.

Dimensiones de los granos de corindén
y carburo de silicio empleados como
materia prima para la {fabricacién de
abrasivos aglomerados.

Porcelana artistica. Definiciones.
Revestimientos cerdmicos. Baldosas de
gres. Definiciones, dimensiones y carac-
teristicas.

Azulejos para revestimientos de pare-
des. Definiciones y dimensiones.
Azulejos para revestimientos de pare-
des. Calidades.

Baldosas cerdmicas esmaltadas de so-
porte poroso. Definiciones y dimen-
siones.

Baldosas cerdamicas esmaltadas de so-
porte poroso. Calidades.

Ladrillos cerdmicos para la construc-
cién. Caracteristicas y usos.

Bovedillas cerdmicas para forjados uni-
direccionales. Caracter{sticas técnicas.

UNE 67.021.

UNE 67.022.

UNE 67.023.

UNE 67.024.

Control de calidad de elementos cera-
micos de tierra cocida para la construc-
cién.

Toma de muestras para el contiol esta-
distico en recepcién de la calidad de
productos cerdmicos utilizados en la
construccidn. ‘
Toma de muestras para el control esta-
distico en fdbrica de la calidad de pro-
ductos ceramicos utilizados en la cons-
truccién.

Tejas cerdmicas.

C.T.T. 76 Estructuras metdlicas

UNE 76.102.

Estructuras metdalicas. Proteccién con-
tra la corrosién atmosférica.

C.T.T. 81 Equipos de proteccion personal

UNE 81.007.
UNE 81.008.
UNE 81.212.

UNE 81.213.

Calzado conductor eléctrico de goma.
Calzado antiestatico de goma.

Filtros quimicos y mixtos contra NH,.
Vida media.

Filtros quimicos y mixtos contra NH,.
Clasificacién y requisitos.

PROYECTOS DE NORMAS ESPANOLAS UNE
SOMETIDOS A INFORMACION PUBLICA

C.T.T. 43 Industrias del vidrio

PNE 43.311.
PNE 43.315.
PNE 43.316.
PNE 43.317.
PNE 43.501.
PNE 43.502.

PNE 43.703.

PNE 43.711.
PNE 43.712.

PNE 43.751.

Vidrio de laboratorio. Areémetros. Den-
simetros para uso general.

Vidrio de laboratorio. Termémetros de
varilla para calorimetros.

Vidrio de laboratorio. Termdémetros de
escala protegida para calorimetros.
Vidrio de laboratorio. Termémetros de
escala protegida para uso general.

Fibra de vidrio. Vidrio textil. Termino-
logia.

Fibra de vidrio. Vidrio textil. Vocabu-
lario espafiol-francés-inglés.

Ensayos de vidrio. Determinacién dila-
tométrica de la temperatura de trans-
formacién,

Ensayos de vidrio. Recipientes, Cesi6n
de iones cadmio.

Ensayos de vidrio. Recipientes, Cesién
de iones plomo.

Ensayos de vidrio. Materias primas.
Andlisis granulométrico.



C.T.T. 67.

PNE 67.004.

PNE
PNE
PNE

PNE

PNE

PNE
PNE

PNE

PNE

i

67.005.
67.006.
67.007.

67.008.

67.009.

/

67.010.

67.011.

67.012.

67.013.

Cerdmica

Aparatos sanitarios. Caracteristicas di-
mensionales. Lavabos.

Aparatos sanitarios. Caracteristicas di-
mensionales. Lavabos murales.

Aparatos sanitarios. Caracteristicas di-
mensionales. Bidés.

Aparatos sanitarios. Caracteristicas di-
mensionales. Bidés murales.

Aparatos sanitarios. Caracteristicas di-
mensionales. Inodoros de pie con ali-
mentacién independiente y salida ver-
tical.

Aparatos sanitarios. Caracteristicas di-
mensionales. Jnodoros de pie con ali-
mentacién independiente y salida obli-
cua.

Aparatos sanitarios. Caracteristicas di-
mensionales. Inodoros de pie con tanque
bajo y salida vertical.

Aparatos sanitarios. Caracteristicas di-
mensionales, Inodoros de pie con tanque
bajo y salida oblicua.

Aparatos sanitarios. Caracteristicas di-
mensionales. Inodoros murales con ali-
mentacién independiente y salida hori-
zontal.

Aparatos sanitarios. Caracteristicas di-
mensionales. Inodoros murales con tan-
que bajo y salida horizontal.

Las observaciones relativas a estos proyectos de nor-
mas deben dirigirse al IRANOR (Serrano, 150. Ma-
drid-6).

NORMAS RECIENTEMENTE PUBLICADAS

Normas ISO

lT C 47. Quimica
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ISO

ISO

1SO

ISO 1.691-1976.

ISO 2.069-1976.

ISO 3.165-1976.

980-1976.

986-1976.

991-1976.

997-1976.

Hidréxido s6dico de uso industrial.
Determinacién de carbonatos. Méto-
do gasométrico.

Hidréxido de sodio de uso industrial.
Determinacién del calcio. Método
complexométrico con EDTA.
Hidréxido de potasio de uso indus-
trial. Determinacién de carbonatos.
Método gasométrico.

Hidréxido de potasio de uso indus-
trial. Determinacién del calcio. Mé-
todo complexométrico con EDTA.
Silicatos de sodio y de potasio de
uso industrial. Determinacién de
carbonatos. Método gasométrico.
Oxido de aluminio utilizado princi-
palmente para la produccién de alu-
minio. Determinacién de calcio. Mé-
todo de absorcién atémica.
Muestreo de productos quimicos de
uso industrial. Seguridad en el mues-
treo.

ISO 3.360-1976.

ISO 3.390-1976.

1SO 3.391-1976.

JEO 3.392-1976.

15O 3.393-1976.

TC 48.

1ISO  383-1976.

ISO 1.773-1976.

C.T.T. 43.
UNE 43.002-74.
UNE 43.002-74.
UNE 43.004-74.
UNE 43.005-74.

UNE 43.006-75.
UNE 43.301-74.

UNE 43.302-74.

UNE 43.303-74.

UNE 43.304-74.

UNE 43.305-76.

UNE 43.307-76.

Acido fosférico y fosfatos de sodio
de uso industrial. Determinacién de
flior. Método fotométrico con com-
plexona, alizarina y nitrato de lan-
tano.

Oxido de aluminio utilizado princi-
palmente para la produccién de alu-
minio. Determinacién de manganeso.
Método de absorcién atémica.
Criolita natural y artificial. Determi-
nacién de calcio. Método de absor-
cién atémica.

Criolita natural y artificial y fluoruro
de aluminio de uso industrial. Deter-
minacién del agua. Método electro-
métrico.

Criolita natural y artificial y fluoru-
ro de aluminio de uso industrial. De-
terminacién de la humedad. Método
gravimétrico.

Material y aparatos de laboratorio

Vidrio de laboratorio. Uniones de vi-
drio idnicas esmeriladas intercam-
biables.

Vidrio de laboratorio. Matraces para
ebullicién.

Normas UNE

Industrias del vidrio

P-1. Anteojerfa. Especificacién de
lentes correctoras monofocales.

P-2. Anteojerfa. Especificacién de
lentes correctoras multifocales.
Anteojeria. Lentes correctoras. To-
lerancias de fabricacién.

Anteojerfa. Tolerancias de montaje.
Anteojerfa. Receta médica.

Vidrio de laboratorio. Principios de
construccién y calibrado de material
volumétrico de vidrio.

Vidrio de laboratorio. Uniones de
vidrio idénicas esmeriladas intercam-
biables.

Vidrio de laboratorio. Uniones de
vidrio esféricas esmeriladas inter-
cambiables.

Vidrio de laboratorio. Buretas.
Vidrio de laboratorio. Pipetas de un
trazo.

Vidrio de laboratorio. Cédigo de co-
lores para pipetas.

Todas las normas UNE publicadas pueden obtenerse
solicitdndolas directamente al IRANOR (Serrano, 150.

Madrid-6).
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INTERNATIONAL
GLASS ENGINEERING

International

Glass Engineering, cuya marca registrada es "INGLASS"

(una abreviatura bien conocida del nombre de la compafiia), tiene su
sede en Bruselas (Bélgica).

La compafia tiene por objeto concebir, realizar y montar unidades de
produccion para la industria del vidrio, tal como:

Lineas de produccion a instalar en fabricas ya existentes,

y

Proyectos "llave en mano".

Para llevar a cabo su programa, INGLASS tiene a su disposicion una
organizacién completa que incluye:

Oficina de dibujo y proyectos.

Equipo técnico de larga experiencia animado por numerosos expertos
vidrieros formados por una préactica intensa de varias especialidades
vidrieras y apoyados por un grupo de ingenieros de varias disciplinas.

INGLASS lleva a cabo sus proyectos de fébricas vidrieras o de linea
completa de produccién colaborando con firmas de primer orden, espe-
cializadas en cada tipo de produccién, tanto en la industria del vidrio
hueco, como en la del vidrio plano.

Con efecto de proponer asistencia técnica, ade-
mas de todas las posibilidades ofrecidas por su
propio taller y por su equipo de ingenieros y téc-
nicos, sumamente calificados, INGLASS tiene la
posibilidad de facilitar la visita de instalaciones
en funcionamiento. Ademéas del know-how apro-
piado a cada especialidad vidriera, INGLASS
ofrece sus servicios de formacién del personal
y asistencia técnica de postventa, tal como:

— Formacién del personal en la misma fabrica
del cliente.

— Preformacién teorica y practica en su propio
taller durante una pequefia temporada.



En resumen, INGLASS puede asegurar el estudio preliminar, preparar el proyecto, asumir la res-

ponsabilidad de la ingenieria completa, suministrar el
asistencia técnica y proveer el know-how.

material, encargarse del montaje, de la

Se pueden estudiar fabricas y lineas completas de produccién para la mayoria de los problemas

vidrieros, entre los cuales se destacan:

VIDRIO HUECO

Botellas, bocales y frascos.

Copas producidas automaticamente.
Vidrio prensado o soplado.

Vajilla templada.

Vidrio de alumbrado.

VIDRIO PLANO

%

Por dltimo, mediante su departamento financiero,

Vidrio impreso y armado.

Templado del vidrio plano, moldeo y tem-
plado del vidrio abombado.

Vidrio perfilado para la construccion civil.

Vidrio laminado para la industria del auto-
movil.

INGLASS puede

estudiar y poner a punto la financiacion de los proyectos que se

le confian.

47, rue Montoyer

1040 BRUSELAS (Bélgica)
Tel.: 51338 20

Telex: 22890 COGLAS B.



1
’

StPI

SZH M MOCM*[*

SMW

ceelh e e ts st re s es s

2% Wil iiifi2i: 1SS

A M Sgs

o «fe:

VIWFCC

<l

NP

5n-

o TSHAM'T

AN

\ym™



‘\\\\\\\‘\\ T

R e

R R R RN

S notlcla,s notlcla,s n

s

Misiones comerciales
a Venezuela, Brasil
y Puerto Rico

lLa Feria de Ceramica y Vidrio pro-
grama aho tras afno salidas al extran-
jero para que los fabricantes de vidrio
y ceramica expongan sus muestrarios
y gestionen con su presencia la aper-
tura de nuevos mercados. Desde hace
méas de cinco afios se vienen reali-
zando estas visitas que han traido
compradores de Asia, América, Africa,
interesados por conocer la fabrica-
cién espafiola y los precios competi-
tivos espaiioles.

Para este afo 1977 y de acuerdo
con la comunicacidn recibida al efec-
to, del Ministerio de Comercio, se han
aprobado dos misiones; una de cera-
mica y vidrio artistico para Venezuela
y Puerto Rico y una segunda de re-
fractarios para Brasit y Venezuela.

Estas misiones comerciales estan
integradas por destacados industria-
les de los sectores de vidrio y ceréa-
mica de toda Espana.

En Venezuela, en Puerto Rico y en
Brasil los fabricantes espafioles se
reuniran con compradores de aquellas
naciones en sesiones de trabajo pro-
gramadas para los agregados comer-
ciales de las Embajadas espaiolas en
los citados paises. Se estableceran
contactos comerciales y se invitard a
los representantes de la primeras fir-
mas para que visiten Valencia durante
la celebracién del Certamen y puedan
conocer directamente lo que es la
Feria de Ceramica y Vidrio, en tanto
en cuanto reflejo de la potencialidad
del Sector en Espaiia.

SRR
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Bases del “Alfa de Oro”
de la Sociedad Espafiola
de Ceramica y Vidrio

|.—Entidad organizadora: Sociedad
Espafiola de Ceramica y Vidrio, Sec-
cién de Arte Ceramico, con la colabo-
raciéon de la Feria Monografica de
Ceramica, Vidrio y Elementos Decora-
tivos.

Il.—Objeto: Concesién por parte de
la Sociedad organizadora de distincio-
nes honorificas a los expositores de
la XIll Feria Monografica de Ceramica,
Vidrio y Elementos Decorativos, que
tendra lugar del 26 de marzo al 2 de
abrii proximo, cuyos articulos sean
merecedores de tales distinciones, en

funciéon de sus calidades artisticas o

técnicas.

IIl.—Participantes: Lo seran todos
los expositores de la Feria por ef sim-
ple hecho de exponer sus productos
en la misma.

IV.—Distinciones: Se concederan por
el Jurado designado por la Sociedad
Espafiola de Ceramica y Vidrio, las
siguientes distinciones que recibiran
el nombre de “Alfa de Oro” de la
S.E.CV.:

a) Dos distinciones especiales a
la maquinaria e instalaciones,
en razén a las novedades téc-
nicas aportadas.

b) Cuatro distinciones especiales
por las aportaciones artisticas
realizadas, dos en cada uno
de los sectores de ceramica
y vidrio.

e

feria monografica
de ceramica y vidrio

c) Cuatro distinciones especiales
por las calidades técnicas in-
corporadas, dos en cada uno
de los sectores de ceramica
y vidrio.

Las citadas distinciones consistiran
en sendos diplomas que se entrega-
ran a los expositores premiados, quie-
nes tendran derecho a utilizar en sus
impresos la menciéon siguiente: “Alfa
de Oro” de la Sociedad Espafiola de
Ceramica y Vidrio. Xlll Feria. Ao 1977.

V.—La entrega de diplomas se efec-
tuara en la cena del expositor, orga-
nizada por la Feria, que tendra lugar
el viernes 1 de abril.

VlI.—Jurado: Sera presidido por el
sefior presidente de la Sociedad Es-
pafnola de Ceramica y Vidrio o persona
en quien delegue y seradn sus com-
ponentes el sefior presidente de la
Feria Monogréafica de Ceramica, Vidrio
y Elementos Decorativos y un repre-
sentante de cada una de las Seccio-
nes de la Sociedad Espanola de Cera-
mica y Vidrio.

El fallo del Jurado sera inapelable.

VIl.—Informacion:

Seccion de Arte de la S.E.CV.
Ctra. Madrid-Valencia, Km. 24,300
Teléfonos: 87118 00 - 04

ARGANDA DEL REY (Madrid;.

Feria Monografica de Ceramica, Vidrio
y Elementos Decorativos

Palacio Ferial

Avda. de las Ferias, s/n.

VALENCIA.
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Vil Concurso de
Disefio Industrial

La Feria de Ceramica y Vidrio, cuya
celebracion tendrd lugar del 26 de
marzo al 2 de abril de 1977, celebrara
en este Xlll Certamen, el VIl Concurso
de Disefio Industrial, que organiza con
la colaboracion de la Caja de Ahorros
y Monte de Piedad.

Una de las facetas mas importantes
de la Feria de la Ceramica, Vidrio y
Elementos Decorativos es el Concurso
de Disefio Industrial que este afio 1977
cumple los siete de su vida.

La importancia de la Feria de Cera-
mica y Vidrio ha cruzado las fronteras
y son numerosos los participantes que
acuden al Concurso de Disefio Indus-
trial procedentes de diversos paises
de todo el mundo. En estos dos ulti-
mos anos el disefio industrial ha to-
mado un gran auge tanto en Europa
como en otras partes del mundo. Cada
afio es mayor el numero de exposi-
tores que acuden al Concurso de Di-
sefio.

Representantes de diversas provin-
cias espafiolas y también de Italia,
Japén, Estados Unidos, Yugoslavia,
Polonia, Alemania Occidental, etc,,
traen sus ultimas obras para poder
participar en este Concurso de Disefio
Industrial a través de sus premios “Na-
cional Valencia” e “Internacional Es-
paia”, asi como a los premios que
otorga el Ministerio de la Vivienda con
sus “Tégulas” de oro, de plata y de
bronce, con la colaboracién de la
Caja de Ahorros y Monte de Piedad
de Valencia.

Para este XllI Certamen, que tendra
lugar en los primeros dias de la pri-
mavera del ano 1977, la Feria de
Ceramica y Vidrio ha organizado un
ciclo de conferencias que tendran Iu-
gar en Valencia a finales de la primera
quincena del mes de enero. Dichas
conferencias se celebraran en el Mu-
seo Nacional de Ceramica “Gonzalez
Marti” y en ellas intervendran don Ra-
fael Tamarit, doctor arquitecto, y don
Juan Antonio Blanch, disefiador indus-
trial, quienes hablaran del disefio in-
dustrial y sus ultimas novedades.

Los dos primeros premios, el “Inter-
nacional Espafa” y el “Nacional Va-
lencia”, estardn dotados cada uno de
ellos con 100.000 pesetas. La fecha
limite para la admisién de solicitudes
serd el dia 28 de febrero y para la
recepcion de piezas el dia 10 de
marzo. La exposiciéon de las piezas
seleccionadas tendra lugar durante la
Feria de Ceramica y Vidrio.

La importancia del disefio industrial
y su trascendencia en los fabricados

ha sido acogida con preocupacioén e
interés por los industriales espafoles,
que son conscientes de la importancia
que el disefio tiene en los fabricados
no sé6lo en el mercado nacional, sino
también en el internacional.

REGLAS ESPECIALES DEL PREMIO
EXTRAORDINARIO DEL EXCMO.
SR. MINISTRO DE LA VIVIENDA

Primera. EI excelentisimo sefor mi-
nistro de la Vivienda concedera un
premio extraordinario y dos menciones
especiales independientemente de los
que se resefian en las bases del Con-
curso.

Segunda. Los citados premios de
oro, plata y de bronce, respectivamen-
te, tendran la denominaciéon coman de
“Tégula Hispanica”.

Tercera. Podran acceder a los ci-
tados premios todas las piezas pre-
sentadas al VIl Concurso, asi como
también todas las expuestas en la
XIlIl Feria Monografica de Ceramica,
Vidrio y Elementos Decorativos.

Cuarta. Sera requisito indispensa-
ble el que las citadas piezas estén
relacionadas con las instalaciones
—fijas o méviles— o con el equipo
de una vivienda.

Quinta. El Jurado especial que ha-
ya de otorgar estos premios sera de-
signado por el excelentisimo sefior
ministro de la Vivienda. El fallo del
Jurado sera inapelable.

Sexta. Seran aplicables subsidiaria-
mente las normas establecidas para
el VIl Concurso de Disefio Industrial.

Exposicién de Arte Ceramico

La Secciéon de Arte de la S.E.CV.
ha organizado, en intima colaboracion
con la Feria Monografica de Ceramica
y Vidrio, una Exposicion de Arte Cera-
mico en la que se prevé la concurren-
cia de artistas tan prestigiosos como
Buigues, Mestre, Soler, Equipo 74, Ele-
na Colmeiro, Vigreyos, etc., quienes
presentaran piezas selectas de sus
trabajos.

La Exposicion se celebrara en lu-
gar privilegiado del recinto de la
Xl Feria Monogréafica de Ceramica y
Vidrio desde el 26 de marzo al 2 de
abril.

Desde estas lineas, la S.E.C.V. de-

sea manifestar al Comité de la Xlil Fe-
ria su sincero agradecimiento por to-
das las facilidades e interés que pres-
tan a los actos programados por las
Secciones de Ceramica Blanca y Arte
Ceramico de S.E.C.V.

Fichero de visitantes de la
Feria de Ceramica y Vidrio

En el préoximo Certamen de la Feria
de Ceramica y Vidrio, que se cele-
brara del 26 de marzo al 2 de abril,
participaran, entre otros centros ofi-
ciales y culturales, el Museo de Cera-
mica “Gonzalez Marti" y los Ayunta-
mientos de Manises, Cuart de Poblet
y Paterna. Este ultimo por primera vez
tomara parte en esta exposicién del
vidrio ¥y de la ceramica espafola.

Este afo una de las novedades
dentro de la organizacion de esta Fe-
ria de Ceramica y Vidrio, que tanto
prestigio ha alcanzado no sélo en el
mercado nacional, sino mas alla de
nuestras fronteras, serd la puesta en
marcha de un fichero de visitantes pro-
fesionales en el que quedaran resefa-
dos los datos de dichos visitantes,
tento los invitados por los expositores
como por la propia Feria. Estos datos
se obtendran de la correspondiente
ficha técnica que los compradores de-
ben cumplimentar en recepcion, al
acceder al Palacio Ferial. El fichero en
cuestién esta debidamente sectorizado,
cubriendo todas las especialidades que
se exponen en Feria, y se complemen-
tara con un fichero adicional de areas
geograficas del exterior, donde se re-
flejaran las visitas habidas de com-
pradores extranjeros.

El fichero en cuestién, atendido por
el Servicio de Azafatas de Feria, esta-
ra constantemente a la disposicién de
los expositores del Certamen, quienes
en cualquier momento podran saber
qué visitantes, interesados por qué
sector y procedentes de qué area
geografica, se encuentran en cada
momento en |la Feria. Ademas, el com-
prador que lo desee dejard resefiado
en la ficha técnica en cuestiéon, su
hotel de residencia en Valencia y los
dias de estancia en la misma.

Este procedimiento se ha arbitrado
por el Comité ejecutivo al objeto de
facilitar al maximo los contactos entre
expositores y compradores, y para que
de esta manera puedan obtener mutua-
mente los mayores frutos comerciales
de su presencia en la Feria Mono-
grafica de Ceramica, Vidrio y Elemen-
tos Decorativos.
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La sociedad espafiola
ante la investigacion
y la ciencia

Pedro Lain Entralgo ha publicado
recientemente en "Gaceta llustrada"
un interesante articulo sobre el tema
en el que clarifica algunos aspectos
de este problema: "A nuestra sociedad
no le importa en medida suficiente y
de manera correcta la realidad de la
ciencia. Es necesario que el pais crea
en la ciencia espafiola. Es necesario,
debe afiadirse, que el pais crea en
la ciencia a secas."

Seguidamente enumera algunas de
las causas que, en su opinién, son
determinantes de esta situacién:

1. La deficiencia de la formacion
cientifica de los espafioles.

2. Una muy insuficiente racionali-
dad en la instalacion del espafiol en
la vida y ante la vida. Para no llorar,
gue esto sucederia si enumerase las
consecuencias politicas de tan grave
hecho, me atendré a la anécdota co-
tidiana. "Me ha salido bueno" o "me
ha salido malo", decimos con harta
frecuencia los espafioles hablando de
los objetos fabricados en serie. Y el
comentario que en mi opinién se im-
pone es éste: "Mientras tales expre-
siones —", por supuesto, los hechos
reales sobre las que se apoyan— no
desaparezcan de nuestra vida social,
la mentalidad cientifica no habra pe-
netrado entre nosotros con energia
suficiente."

3. La escasez de dinero que en
Espafia se consagra a la investigacion
cientifica y a la ensefianza de la cien-
cia. (...)

4, Las trabas administrativas que
se imponen a que un investigador prin-
cipiante pueda vivir exclusivamente
consagrado a la tarea de hacer cien-
cia. (...)

5. La escasez de los que teniendo
a la vez talento suficiente y suficien-
tes recursos externos para hacer cien-
cia —porque no siemprel la investi-
gacién cientifica es tan cara— desertan
de este oficio, para lograr mas gusto-
sas metas de lucro o del poder... (...)

6. El coreado entusiasmo con que
se gastan cientos de millones en la im-
portacion de futbolistas de ultrapuer-
tos (...) en contraste con el general
desconocimiento de las varias docenas
de muy estimables hombres de cien-
cia, aunque no tengan el Nobel, que
con pasaporte espafiol estan trabajan-
do en los mas diversos paises del
globo.
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Dos millones de libras
para Alimina Espafiola

El Lloyds Bank International Ltd, ha
concedido un crédito de dos millones
de libras esterlinas —unos 235 millo-
nes de pesetas— a Alimina Espafio-
la, S. A.

Este crédito servira para financiar
las adquisiciones de bienes de equipo
y servicios britanicos para la fabrica
de alimina que dicha empresa esta
construyendo en San Ciprian (Vivero,
Lugo).

Avala el crédito el Gobierno bri-
tanico.

183,2 millones de dolares,
precio de la importacién
por investigacidon extranjera

Segun cifras facilitadas por fuentes
autorizadas del Banco de Espafia, en
los cinco primeros meses de 1976 los
ingresos por asistencia técnica y ro-
yalties ascendieron a 18,2 millones de
dolares, mientras que los pagos suma-
ron 201,4 millones.

El déficit contraido supera en mucho
al del mismo periodo de 1975 (111 mi-
llones).

La noticia incita a serias conside-
raciones. Asi, "La Vanguardia" (28 de
agosto de 1976) elabora un jugoso
comentario del que entresacamos:
" Detras de este dinero que paga-
mos a otros paises estd la carencia
de una investigacion propia, esta el
paro, el subempleo o la dedicacion
desviada de generaciones de univer-
sitarios, est4, en wuna palabra, una
armonia rota." "... Es obvio —continta
el comentarista— que no pretendemos
el monopolio de la investigacién y ser
los sabios del universo, entre otras
razones porque nos falta la fortaleza
econdémica de los paises que marchan
en cabeza de la tecnologia mundial,
pero si que podemos hacer méas de
lo que hacemos." " No pretende-
mos que se gane una guerra mafiana,
sino pequefias batallas cada dia, con
el fin de conseguir que se reduzca
este déficit econdémico y de aprove-
chamiento de los hombres que estu-
dian y se preparan y que la sociedad
no puede desaprovechar."

Tecnologia espafiola
en Paraguay

Se ha inaugurado en el Alto Parana
una nueva fabrica de cerdmica mon-
tada con tecnologia espafiola y en la
que han contribuido las siguientes
empresas del grupo industrial A. Putin:
Ipiac Madrid, en los automatismos de
corte y carga; APB, en los equipos

de preparacion de tierras; Afeimsa,
en la ingenieria basica, e Ipiac do
Brasil, en el montaje general y puesta
en marcha.
La cinta simbdlica fue cortada por
el presidente de la Republica de Pa-
3uay, don Alfredo Stroessner, a quien

acompafiaban los sefiores ministros y
altas autoridades civiles y militares
del pais.

La planta es una de las mas mo-
dernas de Sudamérica y ha sido crea-
da para abastecer principalmente
las grandes obras civiles y sociales
que se estan acondicionando en el
pais.

Apertura del Barcelona
Centro de Disefio - BCD

El pasado mes de diciembre se inau-
guré la sede defintiva del Barcelona
Centro de Disefio, en Paseo de Gra-
cia, 55, en el centro de la ciudad.

El BCD es una fundacion no lucra-
tiva, cuyo objeto es la promocién e
investigacion en el terreno del disefio
industrial. En dicha fundacién cola-
boran entidades publicas y privadas.
El BCD es el primer centro de disefio
espafiol y venia funcionando en unos
locales provisionales desde abril de
1974. Es miembro del ICSID (Interna-
tional Council of Societies of Industrial
Design).

Desde su inauguracién, en 1974,
hasta el comienzo de esta nueva eta-
pa, BCD ha organizado 19 exposicio-
nes sobre diversos temas, 39 con-
ferencias y mesas redondas, ocho
cursos y jornadas técnicas, y ha par-
ticipado en siete ferias y salones mo-
nograficos.

BCD se propone en esta nueva
etapa consolidar la linea emprendida
de ser un instrumento basico en una
sociedad industrial avanzada mas ar-
ménica, donde las rentabilidades eco-
noémicas sean realmente conciliables
con las exigencias sociales, convir-
tiéndose asi en el punto de coinci-
dencia de los intereses de los consu-
midores y usuarios con los de las
empresas, los profesionales y la Ad-
ministraciéon Pdublica, con el objetivo
fundamental de contribuir a la mejora
de las condiciones y la calidad de
vida.



REFRACTARIOS NORTON S.A.

Les ofrecen también ahora en bspana los productos refractarios
que Vds. ya conocen de la

INDUSTRIAL CERAMICS DIVISION (ICD)
de NORTON en el mundo

CRYSTOLON ALUNDUM MULNORITE vy la LINEA SPECTRAMICS

Camino de las Piedras, 8
VICALVARO. MADRID-32
Teléfono : 776-44-00 Telex : 27812 NOTO E



La Seccién de Vidrios de la Sociedad Espaiola de Ceramica
y Vidrio acaba de publicar el libro

Terminologia de los Defectos
del Vidrio

Esta obra es la version espafola del libro del mismo titulo, editado en versién tri-
lingle (inglés, francés y aleman) por la COMISION INTERNACIONAL DE VIDRIO en 1969.

La obra contiene la terminologia espafnola y las definiciones de los principales defec-
tos del vidrio, reunidos en cinco capitulos: defectos de masa, defectos de vidrio hueco,
defectos de vidrio plano (incluyendo vidrio flotado), defectos de moldeados y defectos
de vidrio 6ptico.

Los nombres de todos los defectos se recogen al final del libro, ordenados alfabé-
ticamente y seguidos de un numero que remite a su definicién correspondiente.

El libro esta presentado en un volumen encuadernado en skivertex (imitacion piel)
y estampado en oro, de 74 paginas, en formato 16 X 21 cm.

Precio: 300 PESETAS (gastos de envio aparte).

Pedidos: Deben dirigirse a:

SOCIEDAD ESPANOLA DE CERAMICA Y VIDRIO
SECCION DE VIDRIOS

Carretera de Valencia, Km. 24,300
ARGANDA DEL REY
(Madrid)
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congresos y exposiciones

“Jornadas sobre
revestimientos y
pavimentos ceramicos”

La Secciéon de Ceramica Blanca de
la S.E.C.V., en colaboracién con la
Secciéon de Arte y la Feria Monogra-
fica de Ceradmica y Vidrio, ha orga-
nizado su IV Reunion Técnica bajo el
tema: “Jornadas sobre revestimientos
y pavimentos ceramicos”, que se cele-
brara coincidiendo con la Feria los
dias 31 de marzo y 1 de abril préxi-
mos, con arreglo al siguiente

PROGRAMA

— Jueves, 31 de marzo.—9,30 ho-
ras: Inscripcion.—10,00 horas: Apertu-
ra—10,30 horas: “Monococcién y coc-
cién rapida para la fabricacién de pa-
vimentos ceramicos”, por el doctor
Francisco Puerta Camafes (PAVICSA).
11,30 horas: Intervalo.—12,00 horas:
“Estudio de arcillas ceramicas de la
region valenciana para la fabricacion
de azulejos”, por el doctor J. E. Enri-
que Navarro (Instituto de Quimica
Técnica, Facultad de Ciencias, Univer-
sidad de Valencia).—17,00 horas: “El
secado de los productos ceramicos”,
por los doctores D. A-Estrada y J.
Espinosa de los Monteros (Instituto
de Ceramica y Vidrio.

— Viernes, 1 de abril.—10,00 ho-
ras: “Contaminacién por plomo y pro-
blematica de los esmaltes plumbife-
ros”, por L. Lépez Mateo (Ferroe-
name! Espafiola, S. A.).—17,00 ho-
ras: Coloquio general sobre: “Cla-
sificaciéon y normalizacién de pavimen-
tos y revestimientos cerdmicos”, “In-
tereses de los paises europeos”,
ponentes: don Manuel Gonzédlez Cu-
dilleiro (ANSIA), don Vicente de Ro-
man Garcia (CEMONSA) y don Jesus
Ibafnez Rodriguez (CEDOLESA).—
19,00 horas: Reunidn de la Seccién
de Ceradmica Blanca y Arte Cerédmico
de la Sociedad Espafiola de Ceramica
y Vidrio: 1. Propuesta de cambios de
nombre de la Secciéon de Ceramica
Blanca por el de: “Seccién de Porce-
lanas, Esmaltes y Revestimientos Ce-
ramicos”; elaboraciéon de conclusiones.
2. Temas de trabajo para la XVIlI Re-
unién Anual de la S.E.C.V. a celebrar
en septiembre en Benicasim.

Inscripcién: 1.500 pesetas.

Correspondencia e Informacién:

D. Ismael Jiménez Calvo, secretario
Seccion Ceram. Blanca de la S.E.C.V.
Ctra. de Valencia, Km. 24,300
Teléfonos: 87118 00 - 04.

ARGANDA DEL REY (Madrid).

I Reunién Técnica
de la Seccion de
Materias Primas

Madrid, 29 de abril de 1977

PROGRAMA

— De 9,30 a 10,30 horas: Inscrip-
cion.—10,30 horas: “Importancia téc-
nico-econémica de las materias pri-
mas”, por J. J. Garcia Rodriguez
(I.G.M.E.) y A. Otero Pérez (Fraser).—
12,00 horas: “El caolin como materia
prima”, por M. A. Delgado Méndez
(Cia. M. Santa Comba) y J. Sanchis
Penella (Caobar).—16,30 horas: “Fel-
despatos y otras materias primas fun-
dentes”, por F. <Catalina Anunibay
(I.N.C.U.S.A.).—18,00 horas: “Materias
primas siliceas”, por M. Teixidor Ruiz
(Corbin, S. A.) y V. Varona Fernandez
(Arenas de Arija).—19,30 horas: Re-
unién de la Seccién de Materias Pri-
mas: 1. Candidaturas recibidas y elec-
cién de cargos. 2. Temas para la pré-
xima XVII Reunidén Anual de la
S.E.C.V.—20,00 horas: Cena.

Lugar: Salén de actos del Consejo
Superior de Investigaciones Cientifi-
cas, calle Serrano, 150, Madrid-6.

Derechos de inscripcién y cena:
2.000 pesetas.

Informacién:

SOCIEDAD ESPANOLA DE CERAMICA
Y VIDRIO

Ctra. de Valencia, Km. 24,300

Teléfonos: 8711800 - 04

ARGANDA DEL REY (Madrid).

II Reunién de Ceramica
sobre Investigacion
para la produccion

{2nd Ceramic Meeting of
Research for Production,
2nd CERP)

FAENZA (Ralia), octubre 1977

A la vista del éxito logrado en el
| CERP, Faenza Editrice ha organizado

para el préoximo mes de octubre de
1977, en Faenza, el |l CERP, en el
que el tema principal sera: “Materias
primas ceramicas”, bajo las siguientes
secciones: depdsitos, prospeccién y
explotacion, aspectos tedricos relacio-
nados con las aplicaciones tecnoiégi-
cas, usos industriales.

Los trabajos que se presenten ftra-
taran preferentemente de investigacio-
nes y experimentos conducentes a la
mejora de la produccién en diversos
campos.

Las lenguas oficiales seran posible-
mente espafiol, italiano, inglés, francés
y aleman.

Los autores que deseen presentar
algun trabajo inédito deberan enviar
el titulo y un resumen en inglés de
no mas de 30 lineas, antes del 30 de
abril de 1977. El Comité tecnoldgico
elegira de entre todos los trabajos
en base a su originalidad e interés tec-
nolégico. Los trabajos admitidos se
deberan enviar completos, en una de
las lenguas oficiales, antes del 30 de
junio de 1977.

Los derechos de inscripcidn seran
de 60.000 liras para los asistentes y
de 30.000 liras para los conferen-
ciantes.

Se ruega que las personas intere-
sadas envien su nombre, direccién (y
titulo de trabajo caso que lo presen-
ten), antes del 30 de marzo de 1977 a:

FAENZA EDITRICE

The Secretary of the 2nd CERP
Via Firenze, 60/A
48018 FAENZA (ltalia).

Salén del Laboratorio 1977

El Salén del Laboratorio 1977, orga-
nizado por la Asociacién del Salén del
Laboratorio, tendra lugar en Paris, en
la Porte de Versailles, del 29 de no-
viembre al 4 de diciembre de 1977.

Este acontecimiento tiene por objeto
presentar todo lo concerniente a las
técnicas, métodos, equipos y produc-
tos, en el campo del laboratorio a ni-
vel internacional.

En 1974 el Salén del Laboratorio
ocupaba una superficie de 24.800 me-
tros cuadrados (de los cuales 10.300
metros cuadrados de stands), y acogio
a 825 expositores, representando a
20 paises.

Veinticinco mil profesionales (cifras
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de la OJS) pudieron darse cuenta del
interés tecnolégico del Salén del La-
boratorio y de su elevado nivel en
el plano internacional.

El Salén del Laboratorio, que recibid
en 1974 la aprobacién internacional
de! Ministerio de Comercio y Artesania
francés, y cuya importancia econémica
es un hecho, tendrda lugar conjunta-
mente con la LXVIl Exposicién de
Fisica en naves contiguas y provistas
de una entrada comdun.

En el marco del Salén del Labora-
torio se celebraran dos grandes Con-
gresos:

— Las Jornadas Bioldgicas de La-
riboisiére, organizadas por
AP.D.I.LLA.

El conjunto de estas manifestacio-
nes permitirA a los expositores con-
centrar sus esfuerzos en el seno de
manifestaciones en cierto modo com-
plementarias, y a los extranjeros el
acudir en mayor numero.

La Asociacién del Salon del Labo-
ratorio estd integrada por las siguien-
tes Asociaciones:

-— Federacion de las Industrias Me-
canicas y de Transformacion de

{
h
H

y Negociantes de Aparatos de
Laboratorio.

— Caéamara Sindical de Fabricantes
de Aparatos de Vidrio Trabajado
con Soplete.

— Sindicato General de Optica e
Instrumentos de Precision.

— Sindicato de Importadores Fran-
ceses de Material Médico-Qui-
rurgico, Electro-Radiolégico, Ins-
trumentos Cientificos y de Labo-
ratorio.

Para cualquier informacién comple-
mentaria, pueden dirigirse a:

Metales.
— EI Congreso de la G.AMS.

(Agrupacion para el Perfeccio-
namiento de los Métodos de Ana-
flisis Espectroscépicos y Fisico-

quimicos). — Céamara Sindical de Fabricantes Tel.:

— Sociedad de Quimica Industrial.

— Comité Interprofesional de Pro-
veedores de Laboratorio.

SALON DU LABORATOIRE
12, rue Chabanais

75002 - PARIS

742 79 00;

Viaje especialmente organizado para asistir al:

X1 Congreso de la Comision Internacional del Vidrio

Patrocinado por la

Seccién de Vidrios de la A

ITINERARIO “CONGRESO”

Julio 1977.—Domingo, 3.—MADRID o BARCELONA:

— Salida en avién, clase turista, vuelo regular, con des-
tino a PRAGA. Lllegada. Traslado al hotel de Ilujo.
Alojamiento.

Lunes, 4, al viernes, 8.—PRAGA:

— Dias en que tendran lugar las Secciones del Congreso.
Esta incluida la visita a la ciudad uno de estos dias.
Estancia a base de media pensién.

Sabado, 9.—PRAGA:

— Desayuno. Traslado al aeropuerto. Salida en avion,
clase turista, vuelo regular hacia MADRID o BARCE-
LONA. Llegada. FIN DEL VIAJE.

— PRECIO POR PERSONA (sujeto a un minimo de
15 personas):

Desde Desde
MADRID BARCELONA
— En habitacién doble,
con bafo ... ... ... 38.800,— 37.300,—
— Suplemento por in-
dividual 12.700,— 12.700,—

ITINERARIO “STRAUSS”

Julio 1977.—Domingo, 3.—MADRID o BARCELONA:
— Salida en avién, clase turista, vuelo regular, hacia
PRAGA. Llegada. Traslado al hotel de lujo. Alojamiento.

Lunes, 4, al viernes, 8.—PRAGA:

— Dias en que tendran lugar las Secciones del Congreso.
Esta incluida la visita a la ciudad uno de estos dias.
Estancia a base de media pensién.

Sabado, 9.—PRAGA:

— Desayuno. Traslado al aeropuerto y salida en avidn,
clase turista, vuelo regular hacia VIENA.

— VIENA: Museo de Historia y de Arte, la Academia de
Bellas Artes, etc. Llegada. Traslado al hotel AMBASSA-
DOR o similar. Alojamiento.

Domingo, 10.—VIENA:
— Visita de la ciudad. Alojamiento y desayuno en el hotel.

Lunes, 11.—VIENA:
— Dia libre para sus propias actividades. Estancia a base
de alojamiento y desayuno.

CERAMICA Y VIDRIO

SOCIEDAD ESPAROLA

PRAGA: 4 al 8 Julio, 1977

Martes, 12.—VIENA:
— Desayuno. Salida en avién, clase turista, vuelo regular
con destino a MADRID o BARCELONA. FIN DEL VIAJE.

— PRECIO POR PERSONA (sujeto a un minimo de
15 personas):

Desde Desde
MADRID BARCELONA
— En habitacién doble,
con bano ... ... ... 50.000,— 48.300,—
— Suplemento por in-
dividual . 13.800,— 13.800,—

ESTOS PRECIOS INCLUYEN:

— Billetes de avién, clase turista, vuelo regular, con fran-
quicia de 20 kilos de equipaje por persona.

— Traslados de! aeropuerto al hotel y viceversa.

— Estancia en hoteles de lujo a base del régimen indi-
cado en el programa.

— Transportes en autocar en Praga los dias 5, 6, 7y 8
del hotel a las Secciones del Congreso.

— Comida incluida los dias 5, 6, 7 y 8.

— EI equivalente de 30 US$ en coronas checas para
extras.

— Visita a la ciudad de Praga.

— Servicios especificados en el itinerario.

NO INCLUYEN:

— Extras en los hoteles, tales como bebidas, lavado y
planchado de ropa, propinas, conferencias, etc.

— Eventual exceso de equipaje.

— Tasas de aeropuerto (si hubiere).

— Inscripcién al Congreso.

— Servicios no especificados en el itinerario.

DERECHOS DE INSCRIPCION AL CONGRESO:

— Congresista: 150 dodlares.
— Acomparnante: 50 délares.

Para inscripciones:

WAGONS-LITS.

C/ San Bernardo, 23
(Departamento de Congresos)
MADRID.




1977

Calendario de Congresos, Ferias y

FECHAS

Marzo, 8 al 10

Marzo, 10 al 16

Marzo, 26 a
Abril, 2

Marzo, 27 a
Abril, 1

Marzo, 31 a
Abril, 1

Abril, 14 al 15

Abril, 29

Abril, 21 a
Mayo, 1

Mayo, 23 al 24

Mayo

Junio, 1 al 10

LUGAR

Londres (Bran Bretafia)

Munich {Alemania R. F.)

Valencia (Espafia)

Blumenau-Sta. Catarina (Brasil)

Valencia (Espafia)

Sevilla (Espafia)

Madrid (Espafia)

Madrid (Espafia)

Zarauz (Espaifia)

Barcelona (Espafia)

Barcelona (Espafia)

MOTIVO

Conferencia para el empleo de
la electricidad para el trata-
miento y conservacién de ma-
teriales.

BAUMA 77. XVIII Salén Inter-
nacional de Mdquinas para la
Construccion.

Feria Monogrdfica de Cerdmica,
Vidrio y Elementos Decora-
tivos.

VII Concurso de Disefio Indus-
trial.

Exposicion de la Seccién de Ar-
te Cerdmico de la S.E.C.V.
(Feria de Cerdmica).

XXI Congreso Brasileiio de Ce-
ramica.

IV Reunién Técnica de la Sec-
cién de Cerdmica Blanca y de
Arte Cerdmico.

I Jornadas sobre Revestimientos
y Pavimentos Cerdmicos.

El Color en la Cerdmica y el Vi-
drio.

I Reunién Técnica. Seccién Ma-
terias Primas de la S.E.C. V.

Feria Internacional de la Cons-
trucciéon y Obras Publicas.

XI Reunién Técnica de la Sec-
cién de Refractarios de la
S.E.C. V.

Reunién Monogrdfica sobre Co-
loracién de Vidrios Industria-
les.

Feria Internacional de Mues-
tras (Sectores de Manuten-
cién y Almacenaje. Comisién
Internacional de Defensa del
Medio Ambiente).

INFORMACION

Institution of electrical engin-
ners. UEMPC, 77. Savoy Pla-
ce. London, WCR OBL. Gran
Bretafa.

Miinchener Messe-und. Ausstell-
ungsgesellschaft. GmbH Mes-
segelande. Postfach 121009.
D-8000 Munchen, 12. Alema-
nia R. F.

Feria Monogrdfica de Cerdmica
y Vidrio. Apdo. 476. Valen-
cia.

S.E.C. V.

Associagdo Brasileira de Cera-
mica. Ruo Maracaju, 26. Vila
Mariana. Caixa Postal 30327.
Sio Paulo. SP.

D. I. Jiménez Calvo. Secretario
de la Seccién de Cerdmica
Blanca de la S. E. C. V. *

D. M. Gonzilez Cudilleiro, de
A. N. S. I. A. Onda, Caste-
116n..

Seccién Ciencia Basica S.E.C.V.

S.E.C. V.

FICOP. Avda. Portugal (Casa
de Campo). Madrid-11.

S.E.C. V. Arganda del Rey. Ma-

drid.

S. E.C. V. Arganda del Rey. Ma-
drid.

Feria Internacional de Muestras.
Avda. Maria Cristina. Palacio
num. 1, Barcelona.

* Sociedad Espafiola de Cerdmica y Vidrio. Carretera Madrid-Valencia, Km. 24,300. Tel. 871 18 00. Arganda del Rey.

Madrid.
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Calendario de Congresos, Ferias y Exposiciones (continuacién)

1977

FECHAS

LUGAR

Junio, 6 al 11

Junio, 27 a
Julio, 1

Julio, 4 al 8

Julio, 17 al 22

Agosto, 1 al 6

Septiembre, 7 al 16

Septiembre, 19 al 21

Septiembre

Octubre

Octubre, 8 al 16

Noviembre, 21 al 30

Noviembre, 24 a
Diciembre, 4

Noviembre, 29 a
Diciembre, 4

Budapest (Hungria)

Edimburgo (Gran Bretafa)

Praga (Checoslovaquia)

Cambridge (EE. UU.)

Kyoto (Japén)

Madrid (Espafia)
Roma (Italia)

Varna (Bulgaria)

Benicasim (Espaifia)

Faenza (Italia)

Bolonia (Italia)

Barcelona (Espafia)

Paris (Francia)

Paris (Francia)

MOTIVO

INFORMACION

XII Conferencia sobre la Indus-
tria y la Ciencia de los Sili-
catos.

VII Conferencia Internacional
sobre Semiconductores Amor-
fos y Liquidos.

XI Congreso Internacional del
Vidrio.

V Conferencia Internacional so-
bre Crecimiento de Cristales.

ICTA. V Conferencia Internacio-
nal sobre Andlisis Térmicos.

VIII International Kaolin Sym-
posium.

XXI Congreso Anual de la Or-
ganizaciéon Europea de Con-
trol de Calidad.

XVII Reunién Anual de la So-
ciedad Espafiola de Cerdmica
y Vidrio. (Ciencia bdsica. Ce-
ramica blanca. Vidrios. Re-
fractarios. Productos de arci-
lla. Arte cerdamico. Materias
primas.)

2nd. Ceramic Meeting on Re-
search for Production.

Salone Internazionale della In-
dustrializzazione Edilizia.

Expoquimia, Salén Internacional
de la Quimica.

Batimat 77, XI Salén Internacio-
nal de la Construccién y de
Industrias Auxiliares.

Salon du Laboratoire 1977.

Scientific Society of Silicate In-
dustry. H. 1368 Budapest P.
0. B. 240. Hungria.

University of Edinburgh. Confe-
rence Secretariat. 14 George
Square. Edinburgh EH8 9JZ.
Gran Bretaiia.

Sekretariat XI Mezinarodniho
sklarskeho  kongresu. Dum
techniki. Gorkeho namesti 23,
112 82. Praha 1. Checoslova-
quia.

Bell Labs, Murray Hill, N. J.
079474, EE. UU.

Secretariat - 5th ICTA. Society
of Calorimetry and Thermal
Analysis. Daiishi Kanamori
Building, 1-5-31, Yushima-
Bunkyo ku. Tokyo 113.

Prof. E. Galdn. Avda. Juan de
Andrés, 20. Madrid.

Association Frangaise pour le
Contrdole Industriel de Quali-
té, Tour Europe. Cedex, 7,
92080, Paris-La Défense.
Francia.

S. E.C. V. Arganda del Rey. Ma-
drid.

Secretary of the 2nd CERP. Via
Firenze, 60/A, 48018 Faenza.
Italia.

Piazza della Constituzione, 6.
Bolonia. Italia.

Feria Oficial e Internacional de
Muestras. Avda. Maria Cris-
tina, Palacio num. 1. Barce-
lona-4.

Batimat, 1 Avenue Niel, 75017
Paris. Francia.

Salones especializados franceses.
Avenida Gral. Perén, 26. Ma-
drid-20.
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Directorio de
«GCeramica y Vidrio»

ABRASIVOS FLEXIBLES
Sia Espafiola, S. A. Poligono Industrial

Coslada. Avda. Fuentemar, 25. Telé-
fono 671 06 50. Coslada (Madrid).

ACRISTALAMIENTO

La Veneciana. Almagro, 1.
419 13 00. Madrid-4.

Teléfono

ADHESIVOS Y JUNTAS

Detersa. Mallorca, 269. Tel. 21532 58.
Barcelona.

AISLADORES ELECTRICOS

Manufacturas Cerémicas, S. A. Aveni-
da José Antonio, 291. Tel. 233 14 03.
Barcelona-4.

Nalda, S. A. Cronista Carreres, 9. Telé-
fonos (96) 3325382-3317101-
3325479-3217921. Telex 62075
NAL E. Valencia-3.

Porcelanas Dieléctricas, S. A. Esteatita
y circonio. Embajadores, 258. Telé-
fono 227 71 13. Madrid-5.

ANALIZADORES DE GASES

Kent Ibérica, S. A. Arroyo Fontarrén,
nimero 39. Teléfonos 4398008 vy
43990 00. Madrid-30. Delegaciones:
Avda. José Antonio, 859. Teléfonos
24519 00 - 09. Barcelona. Amesti, 3,
segundo. Tels. 696463 y 6965 61.
Algorta (Vizcaya). Marqués de Te-
verga, 16, 5.°. Tel. 23 89 66. Oviedo.

APARATOS DE LABORATORIO

Giralt, S. A. Capitdn Haya, 76. Teléfo-
no 279 86 05. Madrid.

Sociedad Espafiola de Metales Precio-
sos. San Marcos, 3. Tel. 222 75 70.
Madrid.

ARCILLAS

Arcillas Coterén, S. L. (Aluminosas y
siliciosas). Tels. 26 14 40 - 26 04 23.
Lugones (Oviedo).

Arcillas Refractarias Mulet. Avda. José
Antonio, 13, 5.0°. Tels. 130457 y
13 12 46. Alcafiz (Teruel).

HiJo de Manuel Suafer. Ctra. Zarago-
za, 22, 1.°. Tels. 130953-13 09 57.
Alcaiiz (Teruel).

L. Ferndndez Salonl. Pérez Galdés, 35.
Tel. 227 43 00. Barcelona-12.

Minar, S. A, Paseo de Gracia, 28 prin-
cipal B. Tel. 318 47 98, Barcelona-7.

Sucesores de Severino Gémez, S. A.
Gandaras-Guillarey. Tel. 4. Tuy (Pon-
tevedra).

ATOMIZADORES

Niro Atomizer, S. A. Gran Via de Car-
los U, 86, 223, Tels. 3215645 y
230 38 97. Barcelona-14.

CAOLINES

Caolines Asturlanos, S. A. Nueve de
Mayo (Edificio Campoamor). Teléfo-
nos 2129 31 -37. Oviedo.

Caolines de la Espina, S. L. Uria, 76, 3.°
Tels. 224277 y 24 17 81, Oviedo.

Minerales y Productos Cerémicos, S. A.
(MIPROCESA). San Agustin, 2, 2.°,
Tel. 231 56 71. Madrid-14.

Minas de Miranda, S. A. Gil de Jaz, 9
entresuelo derecha. Tels. 241255 y
2417 81. Oviedo.

CARRETILLAS ELEVADORAS

Laurak. Apartado 1.484. Tel. 47 02 00.
Bilbao.

Talleres de Pinto, S. A. Kilometro 18,
carretera Andalucia. Apartado 7.100.
Tel. 232 39 01. Pinto (Madrid).

CEMENTOS REFRACTARIOS

Cementos Molins, S. A. Paseo de Gra-
cia, 92, 1.2-1.2, Barcelona-8.

P.E. M. VIVOMIR. Montalban, 9. Telé-
fonos 222 47 55-54 y 222 64 00. Ma-
drid-14.

CINTAS TRANSPORTADORAS
Y ELEVADORAS

M. Codina, S. A. Tuset, 3. Teléfono
218 49 85. Barcelona-6.

CALCOMANIAS, COLORANTES,
COLORES, PIGMENTOS Y
PASTAS CERAMICAS

Ceramica Pujol y Baucis, S. A. C/ Puig
de Osa, s/n. Tel. 3710012, Esplu-
gas de Llobregat (Barcelona).

Colorantes Cerdmicos Lahuerta. C. Bal-
mes, 27. Tel. 154 52 38. Manises (Va-
lencia).

Colores Ceramicos Elcom. Juan Bau-
tista Perales, 7. Tel. 231472, Va-
lencia-11.

La Casa de! Ceramista. Garcia Mora-
to, 59. Tel. 156474 90. Manises (Va-
lencia).

P. E. M. Vivomir. Montalb4n, 9. Teléfo-
nos 2224755-54 y 22264 00. Ma-
drid-14.

Sureda Productos Ceramicos. Mayor,
nimero 32, Tel. 266 42 67. Madrid-13.

CORINDON ELECTROFUNDIDO

Abrasivas del Norte, S. A. Usurbil (La-
sarte-Chiquierdi). Tel. 3614 40 cen-
tralita. Telex 36183 DOGO-E. Aparta-
do 1315. San Sebastian.

CORTADORAS

Abrasivos Séez. Lago Constanza, 57,
Tel. 407 88 48. Madrid.

CLASIFICADORES ESPECIALES
PARA ARENAS CAOLIN
Y FELDESPATOS

Rheax Espafiola, S. A. Félix Boix, 3, 2.°.
Tel. 259 91 72. Madrid-16.

CRIBAS Y TAMICES

William Boulton Espafiola, S. A. Ave-
nida Martin Pujol, 278-286. Teléfo-
no 380 43 43 (5 lineas). Telex 59508.
Apartado 135. Badalona (Barcelona).

CRISOLES PARA VIDRIO

Crisoles para Vidrio, S. A. (CRIVISA).
Cobalto, 34-A. Tel. 337 20 78. Hospi-
talet de Llobregat (Barcelona).

CUARZOS Y CUARCITAS

Vicar, S. A. Trinquete, 23, Tel 154 51 00.
Manises (Valencia).

CHAMOTAS

Arcillas Refractarias, S. L. (ARCIRESA).
Gil de Jaz, 19, 1°. Tel. 240412,
Oviedo.

Caolines Asturilanos, S. A. Nueve de
Mayo (Edificio Campoamor). Teléto-
nos 2129 31-37. Oviedo.

Caolines de la Espina, S. L. Uria, 76,
tercero. Tels. 224277 y 225509.
Oviedo.

Industria de Transformaciones, S. A.
(INTRASA). Raimundo Fernandez Vi-
liaverde, 45. Tel. 234 33 07. Madrid-3.

Minas de Miranda, S. A. Gil de Jaz, 9,
entresuelo derecha. Tels. 241255 y
24 17 81. Oviedo.

Minerales y Productos Ceramicos, S. A.
(MIPROCESA).—San Agustin, 2, 2.9,
Tel. 231 56 71. Madrid-14.

Sucesores de Severino Goémez, S. A.
Gaéndaras-Guillarey. Tel. 4. Tuy (Pon-
tevedra).

CHAMOTAS LIGERAS

Explotaciones Mineras Formenta, S. A.
Avda. José Antonio, 606. Teléfono
317 11 92, Barcelona-7.
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DISENO, REGALO DE
EMPRESAS

Disefio, Regalo de Empresas, S. A.
Jorge Juan, 82, 5°-1, Tels. 275 30 36
y 27556 18. Madrid-9.

ESMALTES VITRIFICABLES

Colores Ceramicos Elcom. Juan Bau-
tista Perales, 7. Tel. 231472, Va-
lencia-11.

P.E. M. Vivomir. Montalban, 9. Teléfo-
nos 2224755-54 y 22264 00. Ma-
drid-14.

Prodesco, S. L. Aviacién, 44. Aparta-
do 38. Tel. 154 55 88. Manises (Va-
lencia).

FABRICAS COMPLETAS

Ipiac Madrid, S. L. Carretera Madrid-
Toledo, Km. 17. Teléfonos 690 10 50,
6900900 y 6901583. Telex 43334
IPIC E. Fuenlabrada (Madrid).

Wibe, S. A. Oficinas, Almacén y Talle-
res: Lucena, 37. Teléfonos 21 05 55,
210566, 210411 y 210422, Telex
65512 Wibe E. Apartado de Correos
248. Castelléon de la Plana.

FABRICAS DE VIDRIO HUECO

Vidrieria Rovira, S. A. C/ Onésimo Re-
dondo, 179. Tel. 249 36 14. Hospita-
let (Barcelona). Calle D, 195. Telé-
fono 33542 90. Zona Franca de Bar-
celona.

FELDESPATOS, NEFELINAS
Y PEGMATITAS

Vicar, S. A. Trinquete, 23. Teléfono
154 51 00. Manises (Valencia).

GRES

Ibergrés, S. A. (Pavimentos de gres y
semigrés). Ctra. Onda - Ribesalbes,
Km. 3,3. Tel. 601357, Onda (Cas-
tellén).

HORMIGON REFRACTARIO

Pasek Espafia, S. A. Dr. Carreiio, 8.
Tels. 511689-90-91. Telex 88204.
Salinas (Oviedo). Delegaciones: Te-
léfono 425 21 03. Portugalete (Vizca-
ya). Tel. 247 23 73. Puerto de Sagun-
to (Valencia).

Refractarios Ferrer y Cia. Ltda. Ave-
nida Vilafranca, 21/55. Tel. 249 33 31.
Hospitalet de Llobregat (Barcelona).

HORNOS

Cec Ibérica. Vizconde de Matamala, 13.
Tel. 256 52 04. Madrid-28.

Electrénica Argemi. Diputacion, 199 ba-
jos. Tels. 254 11 05 y 253 23 65. Bar-
celona-11,

Forns Vda. e Hijos. Eduardo Marista-
ny, 15. Tel. 380 03 24. Badalona.
Iber Siti, S. A. Avda. de Sarrid, 52, 1.°-A.

Tel. 321 13 49. Barcelona-15.

Ipiac Madrid, S. L. Carretera Madrid-
Toledo, Km. 17. Teléfonos 690 10 50,
6900900 y 690 1583. Telex 43334
IPIC E. Fuenlabrada (Madrid).

J. Figueras Salas, S. A. (FISAM). Pa-
seo Zona Franca, 86-94. Telé&fono
331 35 00. Divisién Hornos: Teléfono
331 76 00. Barcelona-4.
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P. E. M. Vivomir. Montalban, 9. Teléfo-
nos 2224755-54 y 22264 00. Ma-
drid-14,

Tecnoceramica, S. A. Apartado de Co-
rreos 244. Tel. 883 48 06. Igualada
(Barcelona).

INGENIERIA

Ipiac Madrid, S. L. Carretera Madrid-
Toledo, Km. 17. Teléfonos 690 10 50,
6900900 y 69015 83. Telex 43334
IPIC E. Fuenlabrada (Madrid).

Maquiceram, S. A. Ortiz de Campos,
nimeros 2 y 3. Tels. 2697631 y
269 16 40. Telex 27322, Telegramas
Maquiceramsa. Madrid-19. Proyectos
e instalaciones. Ensayos de Labora-
torio. Maquinaria y equipos. Automa-
tismos de carga. Quemadores-Seca-
deros. Hornos-tinel.

INGENIERIA DE EMBALAJE

Prytem. Proyectos y estudios técnicos
envases y embalajes. Avda. Genera-
lisimo, 110. Tel. 215 91 83. Madrid-16.

INSTALACIONES COMPLETAS
PARA VIDRIO

Prograss Hispania. Padua, 106. Telé-
fono 212 17 24. Barcelona-6.

INSTALACIONES
INDUSTRIALES

Ipiac Madrid, S. L. Carretera Madrid-
Toledo, Km. 17. Teléfonos 690 10 50,
69009 00 y 6901583. Telex 43334
IPIC E. Fuenlabrada (Madrid).

Sereland - Ingenieria. Avda. Generalisi-
mo, 68-70. Tel. 457 21 00. Madrid.
Delegacién Barcelona: Aribau, ndme-
ros 200-210.

INSTRUMENTACION

Irot, S. A. Villafranca, 18, 1.°. Teléfo-
no 245 17 43. Madrid-28.

Kent Ibérica, S. A. Arroyo Fontarrén, 39.
Tels. 439 80 08 y 439 90 00. Madrid-30.
Delegaciones: Avda. José Antonio,
numero 859. Tels. 246 19 00 - 09. Bar-
celona. Amesti, 3, 2.°. Algorta. Telé
fonos 696463 y 69 6561. Vizcaya.
Marqués de Teverga, 16, 5.°. Telé-
fono 23 89 66. Oviedo.

Meci-Hispania, S. A. Marqués de Mon-
teagudo, 22. Tel. 255 96 07. Madrid-28.

Metrofisica Aplicada, S. L. José Tapio-
las, 120. Apartado 317. Tel. 285 28 00.
Tarrasa (Barcelona).

Pacisa. General Primo de Rivera, 35.
Madrid-5.

P. E. M. Vivomir. Montalban, 9. Teléfo-
nos 2224755-54 y 22264 00. Ma-
drid-14.

INVESTIGACION,
EXPLOTACION Y ESTUDIOS
DE MATERIAS PRIMAS

Empresa Nacional Adaro de Investiga-
ciones Mineras (ENADIMSA). Serra-
no, 116. Tel. 262 41 10. Madrid-6.

JUNTAS Y RETENES DE
CAUCHO SINTETICO Y TEFLON

Epidor, S. A. Camelias, 97. Teléfo-
no 214 99 50. Barcelona-12.

LABORATORIOS DE ENSAYOS
E INVESTIGACIONES

Instituto de Ceradmica y Vidrio. Kil6me-
tro 24,300, ctra. Madrid-Valencia. Te-
léfono 407 5591. Arganda del Rey
(Madrid).

MAQUINARIA PARA VIDRIO

Prograss Hispania. Padua, 106. Telé-
fono 212 17 24, Barcelona-6.

MECANISMOS AUTOMATICOS
ESPECIALES PARA
CERAMICAS

Ipiac Madrid, S. L. Carretera Madrid-
Toledo, Km. 17. Teléfonos 690 10 50,
6900900 y 6901583. Telex 43334
IPIC E. Fuenlabrada (Madrid).

Productora General de Abrasivos, S. A.
Rafael Juan y Sevam, 3. Teléfono
246 71 34. Madrid-2.

Seveco. Ctra. lgualada-Sitges, Hm. 1.
Tel. 88348 00. Vilanova del Camf
(Barcelona).

MOLINOS Y TRITURADORES

Riera Nadeu, S. A. Monturiol, 28-30.
Tels. 3075301 y 3075302. Telex
52471, Barcelona-5.

MONTAJES REFRACTARIOS

Felguera Revestimientos, §. A. Hurtado
de Amézaga, 3, 2.°. Tel. 43 0850.
Bilbao-8.

Fleischmann Ibérica, S. A. Calvo So-
telo, 14, 2.° dcha. Tels, 220512 y
22 05 16. Santander.

Karrena, S. A. Montajes Especiales.
Avenida del Ejército, 11-8.2. Teléfo-
no (94) 44760 54. Bilbao-14.

PASTAS CERAMICAS

Ceramica Pujo! y Baucis, S. A, C/ Puig
de Osa, s/n. Tel. 371 00 12, Esplugas
de Llobregat (Barcelona).

Vicar, S. A. Trinquete, 23. Tel. 154 51 00.
Manises (Valencia).

PAVIMENTOS Y
REVESTIMIENTOS CERAMICOS

Cedolesa-Cedonosa. Cirilo Amoréds, 42.
Tel. 21 7351 (10 lineas). Apartado
109. Telex 62872 Cedom-E. Cables:
Cedolesa. Valencia-4.

Comercial Ceramicas Reunidas, S. A.
Buenos Aires, 28. Barcelona.

PIROMETROS

Irot, S. A. Villafranca, 18, 1.°. Teléfo-
no 245 17 43. Madrid-28.

Metrofisica Aplicada, S. L. José Tapio-
las, 120. Tel. 285 28 00. Tarrasa (Bar-
celona).

P. E. M. Vivomir. Montalban, 9. Teléfo-

nos 2224755-54 y 22264 00. Ma-
drid-14.

PISES

Pasek Espaiia, S. A. Dr. Carrefio, 8.
Tels. 5116 89-90-91. Salinas (Ovie-
do).

POLIURETANO

Synthesia Espafiola, S. A. Conde Bo-
rrell, 62. Tel. 325.31.58. Barcelona-15.



PRENSAS AUTOMATICAS

Maquinaria Hidraulica en General, S. A.
(M.H.G.). Goya, 3. Tel. A257942.
Portugalete-32 (Vizcaya).

PRODUCTOS DE LA
CONSTRUCCION
Cerémicas Orero, S. A. Avda. Navarro

Reverter, 1. Tel. 11 0050. Segorbe
(Castellon).

PROSPECCION DE ROCAS
INDUSTRIALES
Compafifla General de Sondeos, S. A.

Corazén de Maria, 15. Tel. 416 85 50.
Madrid-2.

QUEMADORES

Tecnocerdmica, S. A. Apartado de Co-
rreos, 244, Tel. 883 48 00. Igualada
(Barcelona).

REFRACTARIOS

Aristegui Material Refractario. Barrio
Florida, 60. Tel. 5516 00. Hernani
Guipuazcoa).

Ceramica del Natén, S. A. Apartado 8.
Tels. 682953 y 683491. Sama de
Langreo.

Ceramica Piti, S. A. Apartado 496. La
Camocha. Tel. 38 68 00. Gijon.

Ceradmica Santa Rita. Tel. 580 Pifieiros
(El Ferrol).

Cucurny, S. A. Princesa, 58. Teléfono
319 72 58. Barcelona-3.

Didier, S. A. Fafrica de Materiales Re-
fractarios. Lugones (Oviedo).

Dolosinter - Refractarios de Dolomita
Sinterizada, S. A. Apartado 172. Te-
léfonos 56 26 98 - 99. Avilés.

Fleischmann Ibérica, S. A. Calvo So-

telo, 14, 2.° dcha. Tels. 220512 y

22 05 16. Santander.

Fundiplast, S. L. San Martin de Verifia.
Tel. 32 14 09. Gijon.

(CORTAR Y ENVIAR)

Industrias Ceramicas Aragonesas, S. A.
(I.C.A.S.A.). Oficinas: Caspe, 12,
19012 J-K. Tel. 3018050. Barcelo-
na-10. Fabrica: Tels. 342300-11.
Casetas (Zaragoza).

José A. Lomba Camifia. Apartado 18.
Tels. 55 y 175 Telex 83009-E. La
Guardia (Pontevedra).

La Cafada, S. A. Calvo Sotelo, 38. Za
ragoza.

Nueva Cerdmica Arocena. Refractarios
especiales y gres. Apartado 1. Telé-
fono 83 0093. Orio (Guiplzcoa).

P. E. M. Vivomir. Montalban, 9. Teléfo-
nos 2224755-54 y 2226400. Ma-
drid-14,

PRACESA (Productos Antiécidos y Ce-
rémicos). San Bernardo, 122. Telé-
fono 448 62 54. Madrid-8.

PROCERSA (Sociedad General de Pro-
ductos Cerédmicos, S. A.). Bailén, 1,
octavo. Tel. 3734 00. Apartado 31.
Bilbao.

TARJETA DE INSERCION EN EL DIRECTORIO DE CERAMICA Y VIDRIO

Les rogamos que a partir del nam. .................. , correspondiente al mes de ....................o ,
anoten n/orden de insercion en el Directorio en el epigrafe:

1) 4 )

2 ) B )

B0
NOMBRE: ... COMPARIA: ...,
DOMICILIO: . CIUDAD: ...,
TELEFONO: ........................... DTO. POSTAL: ...........ocoiiiiiis

(FIRMA)

Precios de insercién: Un epigrafe,
Dos epigrafes,
Tres epigrafes,
Cuatro epigrafes,

Cinco epigrafes,

4.000 ptas/afio.
7.000 ptas/afio.
9.000 ptas/afio.
10.000 ptas/afio.
10.500 ptas/afo.

Cada epigrafe adicional, a partir del quinto, se incrementara en quinientas pesetas.
En caso de duda, consultar a la Sociedad Espafiola de Ceramica y Vidrio. Teléfonos: 87118 00 y 871 18 04.

(CORTAR Y ENVIAR)
SOCIEDAD ESPANOLA DE CERAMICA Y VIDRIO

BOLETIN INSCRIPCION DE SOCIOS

Muy Sres. nuestros:
Por la presente les expresamos nuestro deseo de pertenecer a la S.E.C.V. en calidad de socios:
(] CORPORATIVOS NUMERARIOS []

(empresas) (personal)

adscritos a la Seccion de:

CIENCIA BASICA ] ARTE CERAMICO ] CERAMICA BLANCA []

PRODUCTOS DE ARCILLA [] VIDRIOS ] (porcelanas, lozas,

REFRACTARIOS 0] MATERIAS PRIMAS [] esmaltes y revestimientos)

Nombre de la persona que realiza la iNSCripCION: ... ... e
......................................................... EMPresa: o o
................................................. DOMICHIO: oo

............................................ (03 107s F- Lo H
(FIRMA)

SOCIEDAD ESPANOLA DE CERAMICA Y VIDRIO

Madrid - Teléfonos: 871 18 00 - 871 18 04



Productos Pyrotermsa. José Estivil, 52.
Tel. 251 22 04, Barcelona-13.

Productos Refractarios FeliG. Ctra. de
Gandesa, 17. Pinell de Bray (Tarra-
gona).

Protisa. General Martinez Campos, 15.
Tel. 448 31 50. Madrid-10.

Refracta. Refractarios Especiales, S. A.
Apartado de Correos 19. Telétono
154 79 00. Division Comercial: Telé-
fono 154 77 40. Telegramas “Refrac-
ta”. Telex 64013 REFA-E. Cuart de
Poblet (Valencia).

Refractaria, S. A. Apartado 16. Teléfo-
no 74 06 00. Noreia (Asturias).

Refractarios de Vizcaya, S. A. Aparta-
do 1449, Tels. 531031-53 10 45.
Derio (Bilbao).

Refractarios Ferrer y Cla. Ltda. Ave-
nida Vilafranca, 21/55. Tel. 249 33 31.
Hospitalet de Liobregat (Barcelona).

Refractarios Norton, S. A. Camino de
las Piedras, 8. Tel. 776 44 00 Vical-
varo (Madrid).

Refractarios Teide, S. A. José Estivil,
nimero 52. Tel. 251 71 45, Barcelo-
na-13.

Sirma Ibérica, S. A. Apartado de Co-
rreos 5.040. Tel. 368 28 04. Barcelo-
na-7.

Sociedad Anénima “La Albericia”. La
Albericia, 45. Apartdo 162. Teléfo-
no 23 15 37. Santander.

REGISTRADORES DE
TEMPERATURA
Metrofisica Aplicada, S. L. José Tapio-

las, 120. Apartado 317. Tel. 285 28 00.
Tarrasa (Barcelona).

SECADEROS

Ipiac Madrid, S. L. Carretera Madrid-
Toledo, Km. 17. Teléfonos 690 10 50,
6900900 y 69015 83. Telex 43334
IPIC E. Fuenlabrada (Madrid).

Tecnoceramica, S. A. Apartado de Co-
rreos, 244. Tel. 883 48 00. Igualada
(Barcelona).

TERMOPARES

P.E. M. Vivomir. Montalban, 9. Teléfo-
nos 2224755-54 y 22264 00. Ma-
drid-14.

Sociedad Espafiola de Metales Precio-
sos. San Marcos, 3. Tel. 22275 70.
Madrid.

VENTILADORES

Ipiac Madrid, S. L. Carretera Madrid-
Toledo, Km. 17. Teléfonos 690 10 50,
6800900 y 69015 83. Telex 43334
IPIC E. Fuenlabrada (Madrid).

Tecnocerémica, S. A. Apartado de Co-
rreos, 244, Tel. 883 48 00. Igualada
(Barcelona).

YESOS CERAMICOS
(ESCAYOLAS)
Hebor Espafiola, S. A. Quinta Valdelas-

casas. Tel. 294 12 84, Aranjuez (Ma-
drid).

Sociedad Espainola de Ceramica y Vidrio

Carretera de Valencia, Km. 24,300

ARGANDA DEL REY (MADRID)

Sociedad Espanola de Ceramica y Vidrio

Carretera de Valencia, Km. 24,300

ARGANDA DEL REY (MADRID)



