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Figura 1. El concepto de cadena de riesgo, simplificado y adaptado a infecciones pleuroneumonicas en cerdos de cebo.

n consumidor. cada dia mas
activo e informado, exige de
los productos que adquiere
un conjunto de caracteristicas
que le permite la satisfaccion
de sus necesidades. Estas. en
el caso de los productos ga-
naderos. incluyen como no podia ser de
otra manera, las relacionadas con la segu-
ridad higiénica de los alimentos pero tam-
bién, y cada dia mds, aspectos sobre los
que se incrementa la sensibilidad de los
consumidores: bienestar animal, conside-
raciones medioambientales, los referidos
a la nutricion, etc..

Asi pues una vision completa desde la
calidad deberd comprender aquellos fac-
tores de la produccidon que inciden en las
nuevas, y no tan nuevas, exigencias de los
clientes/consumidores. Ignorarlas es ser
activos candidatos a cxcluirnos del mer-
cado.

Presionados, igualmente, por los con-
sumidores, la industria de transformacion
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de los productos de origen animal intenta
acceder a unas materias primas de cali-
dad. Un ejemplo de cllo lo tenemos en la
reciente homologacién que El Pozo ha
efectuado sobre mas de 200 ganadcros de
la Region de Murcia al mismo tiempo
que crea una Unidad de Apoyo al Gana-
dero para cumplir los requisitos de cali-
dad. Otras empresas han acudido a los
sistemas de aseguramiento de la calidad.
obteniendo el correspondiente certificado,
como es el caso de Tauste Ganadera pa-
ra la produccion de leche.

En este marco que duda cabe que sera

Estrés del transporte
reniagidatioid

un aspecto a desarrollar en ¢l ambito de
las organizaciones interprofesionales. La
Seccion de Alimentacion de la Asociacion
Espanola para la Calidad viene mante-
niendo en esta linea reuniones monogra-
ficas con las interprofesionales y proxima-
mente desarrollard seminarios especificos
sobre experiencias habidas en la produc-
cion animal y vegetal.

Analisis de peligros ntos de
control critig: (gPPCX)pu

El Analisis de Peligros y Puntos Crili-
cos de Control (APPCC) actual denomi-
nacién del Analisis de Riesgos y Control
de Puntos Criticos, se reservaba a la
transformacion industrial de los alimentos
por las normativas europeas. Teniendo en
cuenta los sucesivos "escindalos” que han
acaecido en los ultimos anos: BSE:, dioxi-
nas, listeria,etc... no seria extrafio que se
aplicard la metodologia APPCC al sector
de la produccién primaria.




CUADRO Il. Analisis de factores univariable y
multivariable relacionados con al salmonelosis en

broilers.

Univariable
Alimento hariana {poco o mucho)
Regidn geografica (A vs B)
Ventifacion (ipa 1 vs 2)

Otras aves (>1 Km, < 1 K

Los peligros en produccion animal
pucden ser variables, desde la aparicion
de enfermedades, problemas de produc-
tividad. desviacion en la calidad de los
productos. Muchos de ellos tienen una
causa multifactorial, donde por ejemplo
los microorganismos patdgenos pueden
actuar en rclacion a factores ligados al
animal o al medioambiente. Asi en el
cuadro | se presentan un conjunto de fac-
tores asociados a los animales y medio
ambiente referiddos a la rinitis atrofica
porcina, muchos de los cuales son de
cardcter cualitativo. desconociéndose la
secuencia temporal.

Por ello es mas util el concepto de ca-
dena de riesgo, un ¢jemplo de la misma
se encuentra en la figura 13 en ella se
pueden diferenciar una secuencia de la
enfermedad. Existe, inicialmente. una
situacion bdsica en referencia a tal enfer-
medad (la prevalencia) influida por nu-
merosos factores de riesgo que conducen
a una modificacion de la estructura po-
blacional: animales inmunes, susceptibles
e inlectados. Ello permite identificar los
resultados en términos econdmicos asi
como los resultados y posibles acciones

¥ Identificacion Wﬁ equipo
2 Descripcién UCtos
3 Utiizacion del produ

APPCC e ISO 9000.

CUADRO lll. Comparacion entre buenas practicas de produccion,

veterinarias y
7ootécnicas.
La intro-
duccidn de
valores numé-
ricos permite
modelizar el
riesgo. La
mayor parte
del riesgo
modelizado es

el riesgo de
identificacién
y el de cuan-
tificacion.

En el andlisis de riesgos. como es el
caso dc una enfermedad. esta definida
(casos, no caso) se¢ analizan grandes
poblaciones y aquellos factores que puc~
den intervenir: nutricion. alojamientos,
higiene, analizdndose los datos mediante
técnicas de uso c¢n epidemiologia. Un
¢jemplo se indica ¢n ¢l cuadro II refe-
rido a salmonelosis en aves.

Un ratio cualquiera, 6.6 para la ali-
mentacion en harina significa que una
granja que da alimentacién cn harina en
pequenas cantidades tienc 6 veces mas

El consumidor presiona para obtener calidad alimentaria.

probabilidades que sea un grupo salmo-
nella positivo en comparacidbn que una
que da grandes cantidades de alimenta-
cion en harina. Si en una situacion multi-
variable todos los factores sc situan en la
peor situacion, el ricsgo acumulado de
estar alectados aumenta drdasticamenle a
46.

La importancia relativa de cada factor
se puede estimar a partir del calculo de
la Proporcion Atribuible (AP)

AP = OR - [ /OR

El lactor alimentacién en harina con
un AP del 85 % significa que ¢l 8% de

Ganaderos, empleadas, asesares extermnos,
Animales, preductos: came, leche, huevos, etc,.
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CUADRO V. Punto de control tecno-

logico en produccion animal.

Riesgos tecnolégicos

D.O.P. (Denominacion de Origen Protegida).
- La diferenciacion del producto protegido se debe fundamental y exdusivamente a las caracteristicas diferendales de la zona protegida.
~ La produccién de la materia prima y la transformacion o elaboracion de la misma para obterier el producto final se realiza en la zona geografica deter

materia prima (razas) como el producta final,

los casos de salmonelosis puede atribuirse
a la presencia de este factor alimentacion
en harina. De esta forma los factores de
riesgo pueden clasificarse de acuerdo a su
importancia relativa. Se puede determi-
nar sobre que factor hay que actuar para
disminuir el riesgo, teniendo en cuenta las
posibilidades de gestién y de costes.

El riesgo de gestion implica a todas las
acciones propuestas y evaluadas para con-

e -

CUADRO VIl. Valor de la produccion y volumen comercializado de cames fresca

protegidas.

CUADRO VIil. Cames de vacuno
reguladas.

Vedella de Girona
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Valor de la

posi 560 P

” ializacién (7o)

trolar o eliminar el nesgo. La mayor ven-
taja de la aproximacion vista es que las
medidas se centran sobre la prevencion.

Ejemplos de la aplicacién de esta
metodologia se pueden encontrar para el
andlisis del bienestar en porcino, causas
de variacién en el uso de antibidticos en
el cebo de porcino, riesgos sanitarios por
el uso de BST en ganado lechero.

Métodos de gestion de la
calidad

Se han indicado distintas hipdtesis
sobre la sanidad como factor de calidad

en producciéon animal, al referirse tanto
a la calidad del proceso de produccion
como a la calidad del producto (animal
y sus producciones). Las bases para cstas
hipétesis provienen de la publicacion del
Ministerio de Agricultura danés sobre los
desarrollos necesarios en Holanda para la
sanidad animal. Los elementos funda-
mentales de este informe fueron: riesgos
de enfermedad, analisis de riesgos, ges-

CUADRO V1. Diferencias entre las denominaciones de calidad en productos agroalimentarios.

tion de animales saneados y seguros de
sanidad animal. Para la certificacién sani-
taria de las explotaciones y el seguro
sanitario es necesario que el productor
sea capaz de demostrar a tres partes el
nivel sanitario del rebano en cualquier
momento. Las acciones tomadas para el
control de este nivel y las medidas pre-
vistas en caso de desviacion.

Se han efectuado comparaciones entre
las potenciales herramientas a utlizar:
series ISO 9000, Buenas Practicas de Pro-
duccién (BPP) y APPCC, resultados que
se observan en el cuadro IIL

A nivel de explotacién, el concepto
APPCC ofrece las mejores oportunidades
para el éxito de acuerdo con estas com-
paraciones. El método puede integrarse
perfectamente con los métodos y proce-
dimientos de los sistemas de asegura-
miento de la calidad en la cadena al-
mentaria integrada como ocurre en la
produccién porcina y avicola. EIl APPCC
difiere de los otros dos métodos en la
participacién activa del ganadero sobre el
proceso de produccién requiriendo un
minimo de datos, controles y documenta-
cion.

La eficacia del APCC estriba ¢n selec-
cionar aquellos factores de riesgo que
puedan ser criticos en todo el proceso de




produccién y denominados puntos criti-
cos de control (PCC).

El APPCC tiene 12 etapas que contie-
nen los 7 principios bdsicos del sistema
como se indica en el cuadro I'V. Como
puede observarse se observan 3 acciones
de gestién: determinacién de riesgos (prin-
cipio 1), gestién del riesgo (principios 2 a
6) y documentacién (principio 7).

Obviamente la introducciéon de otros
factores es posible en el sistema. De esta
forma junto a los PCC referidos a aspec-
tos sanitarios se podrian incluir puntos de
control tecnolégico (PCT) es decir aque-
llos puntos que tienen una incidencia tec-
nolégica importante en el proceso en
relacién a la calidad global del producto.
Asi en el caso de la carne podriamos
identificar en el proceso de produccion
en granja algunos PCT como se observa
en el cuadro V.

Esta misma metodologia ha sido desa-
rrollada por la seccién de Alimentacion
de la Asociacién Espafiola de la Calidad
para el desarrollo de un sistema de auto-
control mediaombiental que permite iden-
tificar riesgos medioambientales (efluen-
tes, contaminacién por nitritos, residuos
solidos, ...) y los correspondientes Pun-

-

T COMSEID REGULADOR - -
m BE LA DERMODMIMACION ESPECTAICA =
TERNASCO DE ARAGON #B  +==

tos Criticos de Control Medioambiental.

De esta forma la misma metodologia
podria servir para aplicar un sistema de
calidad no solamente referido a la sani-
dad animal sino a la integracién de las
distintas necesidades que existen en la
empresa ganadera constituyendo una

P = LT

R i P =

aproximacion a sistemas de mayor com-
plejidad como ISO 9000.

Signos de calidad en productos
ganaderos

Bajo este epigrafe hacemos referencia
a las figuras de Denominaciones de Ori-
gen, Indicaciones Geograficas Protegidas
y otras marcas de garantfa. El cuadro VI
recoge las diferencias existentes entre
estas figuras.

En el cuadro VII se recoge la impor-
tancia que las Denominaciones Especifi-
cas tenfan para las carnes frescas en 1999
y que supone el 47% del valor de las
producciones de la came y productos car-
nicos, o lo que es lo mismo 6.576 millo-
nes de pesetas.

Existen por otra partes marcas colec-
tivas y de garantia amparadas por la Ley
de marcas de 1988, contemplando esta
normativa las marcas colectivas (registra-
das por asociaciones de productores) y las
marcas de garantia (certifica una calidad
por el propietario de la marca). En el
cuadro VIII se recogen algunas de las
marcas existentes para las carnes de va-
cuno. B
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C‘Mﬂhﬁh’m‘ﬁ - Altisrs Maxima hasta 8 m - Transmisidn Hidrostatica - Translacion Lateral del Brazo - Corrector de Inclinacion Transversal
Motor Turbo B0.4 kW (IS0 3046/) - Velocidad Mixima de 40 km/h - Homologacion Para Remolcar en Carreteras Publicas hasta 17000 kg
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