CONSIDERACIONES EN TORNO A LA INDUSTRIA LITICA
«LANGUEDOCIENSE» DEL YACIMIENTO DE VILLENEUVE-
TOLOSANE (HAUTE-GARONE, FRANCE)

Por Juan CANO

Resumé: L'outillage étudié est reflet d’'un vaste phénoméne qui caractérise la production
d'outils a partir du Néolithique. Cela correspond a un moment de changement
important dans lequel apparaissent de nouveaux matériaux et de nouvelles
techniques pour faire face & de nouvelles nécesités économiques.

Mots Clés: Industries macrolithiques, Néolithique, morphotypes.

El presente trabajo se deriva de una estancia de investigacion en el Centre
d’Anthropologie des Sociétés Rurales de Toulouse. Dicha estancia fue posible
gracias a una beca concedida por la Direccion Xeral de Ordenacidén Universitaria
e Politica Cientifica de la Xunta de Galicia.

El Languedociense fue creado por H. Breuil para designar un conjunto de
artefactos, de morfologia atipica, que aparecian en las terrazas del rio
Garonne, sin un contexto geoldgico claro que las permitiera contextualizar
cronolégicamente. El «Languedociense se extenderd posteriormente geo-
graficamente cuando Breuil realiza estudios en Portugal, donde identificara
grupos de artefactos muy parecidos a los que encontré en la terrazas del rio
Garonne. Estos conjuntos como los del Garonne estaban en superficie y
presentaban diferentes grados de patinado. En {a actualidad dentro del
«Languedociense» se pueden diferenciar dos grupos diferentes, el
«Languedociense» Ibérico y el Francés, centrando este trabajo en este Giti-
mo.

El conjunto litico se recupero en la excavacion de 1978 del yacimiento
Neolitico Chassén de Villeneuve - Tolosane (Haute - Garonne). Proviene de dos
sectores diferentes de la excavacion, los sectores VT-C79 y P17 y VT SXIll, a
pesar de la procedencia de sectores diferentes la homogeneidad de los artefac-
tos de ambos sectores permiten realizar un estudio del conjunto.

El estudio comprende todos los objetos liticos con la excepcién del silex
que ya habfa sido estudiado de forma aislada, esta circunstancia se debe a
que los artefactos realizados en silex no se consideran como
«Languedocienses».

El conjunto industrial consta de 394 objetos que se distribuyen entre los
siguientes grupos:
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Elementos Ntmero Porcentaje

Catos Rodados 24 6'09
Fragmentos 91 23'09
Termolascas 4 1°01
Elementos Abrasionados 41 104

Elementos Tallados 234 59'39
TOTAL 394 99°98

LOS CANTOS RODADOS

Las materias primas dominantes entre los cantos rodados son la cuarcita y el
esquisto, entre estos cantos se puede apreciar que en el volumen minimo que
presentan hay un equilibrio entre los cantos largos y planos, los alargados y los
planos, frente a los clbicos.

LOS FRAGMENTOS

Son el componente mas importante del conjunto con el 23'09 % del total, en
este grupo no se incluyen aquellos fragmentos que presentan retoques. La mate-
ria prima dominante es la cuarcita y una buena parte de estos fragmentos (43 %)
han estado sometidos a alteraciones térmicas.

TERMOLASCAS

Existen cuatro elementos que provienen de cantos rodados de cuarcita.

ELEMENTOS ABRASIONADOS

En este grupo se integran todos los objetos que han sufrido un proceso téc-
nico mas o menos completo de abrasién méas o menos completo en su superfi-
cie. También se incluyen algunas piezas «eshozos de hachas» que no presentan
vestigios de abrasién, la inclusién de estos elementos se debe a que por sus
caracteristicas morfotécnicas se asocian preferentemente con los elementos
abrasivos mas que con los tallados.

Elementos Ntimero Porcentaje
Muelas de moler 17 41’46
Pulidor de hachas 1 2'43
Artefactos abrasionados 14 34'14
Esbozos de hachas 9 21'95
TOTAL 41 99°98
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ELEMENTOS TALLADOS

Son el componente principal del conjunto, con 234 objetos, que se desglosan
entre los siguientes grupos:

Elementos Ndamero Porcentaje
Percutores 12 512
Nucleos 6 2'56
Ncleos/Percutores 1 0'42
Cantos tallados / Fragmentos Cantos tallados 13 5'55
Cantos tallados / Percutores 2 0'85
Utiles sobre lasca / Productos desbastado 194 82'90
Indeterminados 6 2'56
TOTAL 234 99°96

Los Percutores

Hay 15 piezas dentro de esta categoria pero tres de ellas combinan esta fun-
cioén con otra, en dos casos con cantos tallados y en la otra con un nicleo.

La materia prima en trece casos es la cuarcita, y en las otras dos es el grani-
to y el esquisto. Cinco presentan fracturas que en tres casos son intencionales,
de las dos restantes en un caso se debe a la accién térmica.

El velumen minimo de los trece nicleos, sin alteraciones no intencional, en
ocho casos es largos aplanados, tres son alargados y dos aplanados.

Las marcas de la percusién en ocho piezas se concentran en diversos puntos
de la periferia, en dos tienen un plano preferencial que coincide con aquellas par-
tes gue presenta un angulo mas agudo.

Nucleos

Entre los siete ntcleos, uno combina esta funcién con la de percutor. La mate-
ria prima en cinco es de cuarcita y dos en cuarzo.

El volumen minimo es cuatro piezas es largo aplanado, en dos cubico y en el
restante alargado con tendencia clbica.

Dentro de los nicleos se pueden establecer tres modelos:

a) Nucleo bifacial con extracciones centripetas discontinuas. Son ntcleos
que aprovechan un canto rodado, el plano de percusién es el perimetro del
canto y la percusién es indirecta. Sirven para obtener lascas de primer
orden, muy poco espesas, que no tienen practicamente talén y cuyo punto
de impacto no sobrepasa el plano medial del niicleo. Hay tres nicleos de
estas caracteristicas.

b) Nucleos discoidales con extracciones centripetas continuas. Se diferencia

27



del anterior en que las superficies del lascado se recortan entre si y se
corresponde con la definicién clasica del nicleo centripeto. Dentro de este
apartado hay un solo elemento.

c¢) Nucleos con tendencia laminar. Sirven para la obtencion laminas o lascas
laminares, tienen una percusién unidireccional. Hay tres piezas de las que
dos tienen el plano de percusién preparado.

Cantos tallados y fragmentos de cantos tallados

En total hay quince piezas, incluyendo las dos que también se emplearon
como percutores. Se pueden englobar en tres grupos: Unifaciales (9 piezas),
Bifaciales (5 piezas) y Otros (1 pieza). En su conjunto aparecen los siguientes
morfotipos:

Grupo Unifacial (Tipo) Numero

oy

Canto con talla unifacial indeterminado

Canto con talla unifacial con una extraccién 2
Canto con talla unifacial somera 6
TOTAL 9
Grupo Bifacial (Tipo) Numero
Cantos con talla bifacial somera 3
Cantos con talla bifacial doble 1
Cantos con talla bifacial alterna 1
TOTAL 5
Grupo Otros (Tipo) Numero
Pesa | 1

Utiles sobre lasca y productos del desbastado

Son el componente principal de la serie litica, representando el 82’9 % de los
dtiles y el 59'4 % del total. En el conjunto se pueden diferenciar los siguientes
grupos:
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Grupo Namero Porcentaje

Utiles sobre lasca 86 44'32
Lascas, fragmentos y seudolascas retocadas 39 2010
Lascas, esquirlas y seudolascas 69 35'56
TOTAL 194 99°98

a) Utiles sobre lasca. En este grupo se diferencian ocho morfotipos, entre los
cuales destacan tres variedades de cuchillos que de agruparse represen-
tarian el 44'2 % del total del conjunto.

Morfotipo Numero Porcentaje
Cuchillos sin dorso 12 13'95
Cuchilios con dorso natural 9 10'46
Cuchillos con dorso 17 19'76
Denticulados 26 3023
Escotaduras 11 12'79
Bec 6 6’97
Raederas 3 348
Raspadores 2 2'32
TOTAL 86 99°96

Dentro de los cuchillos se diferencia el tipo sin dorso ya que son piezas en las
que la extremidad opuesta a la parte activa no forma un dorso porque las caras
ventral y dorsal se unen formando un angulo agudo.

En los diecisiete cuchillos con dorso este ha sido realizado por retoques en 11
piezas en las seis restantes se aprovecha para el dorso diversas fracturas. Las
que tienen el dorso retocado en siete casos este es abrupto y con una penetra-
cién en cuatro marginal y en tres muy marginal, los otros tres cuchillos tienen un
retoque semiabrupto y una inclinacién muy marginal, marginal y profunda.

Los denticulados son el tipo mas frecuente, los retoques son mayoritariamen-
te inversos con una inclinacion abrupta, semiabrupta o simple con una penetra-
ciéon marginal o muy marginal.

Las escotaduras tienen también un retoque inverso, abrupto o semiabrupto y
una penetracién marginal o muy marginal.

Los Bec tienen un retoque inverso, mayoritariamente abrupto o semiabrupto
y la penetracién marginal o muy marginal.

Las raederas tiene un retoque en dos casos bifacial y en el otro unifacial, la
inclinacion es sobrelevada, semiplana y simple y [a penetracion marginal en dos
y profunda en una.
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Los raspadores son el tipo menos frecuente entre los Gtiles sobre lasca, y los
dos representantes son morfotipos que se pueden consideras atipicos, los reto-
ques en uno son directos y en otro inversos la inclinacién es abrupta y la pene-
tracién muy marginal.

b) Las lascas, los fragmentos y las seudolascas retocadas. La materia prima,

salvo para un elemento es la cuarcita. Segtn el tipo de soporte se subdi-

viden en:
Grupos segun tipo de soporte Ntmero
Lascas de primer orden 13
Lascas de segundo orden 6
Fragmentos 15
Seudolascas 5
TOTAL 39

Las lascas de primer orden tienen un retoque mayoritariamente inverso (6) o
directo (4), con una inclinacién simple (8), Plana (3) o abrupta (2) y una penetra-
cién muy marginal o marginal.

Las lascas de segundo orden tienen un retoque directo (4), inverso (1) y bifaz
(1), la penetracion es muy marginal (49 y marginal (2) y la inclinacién abrupta (2),
semiabrupta (2) y simple (2).

LLos fragmentos tienen un retoque mayoritariamente semiabrupto y simple y
una penetracién marginal y muy marginal.

LLas seudolascas tienen un retoque con una inclinacion semiabrupta (2),
abrupta (2) y simple (1) y una penetracion Marginal (2) marginal (1), profunda 81)
y muy profunda (1).

c) Las lascas, las esquirlas y las seudolascas sin transformacion. El conjun-

to de 69 elementos se subdivide entre los siguientes grupos:

Grupos segun tipo de soporte Numero
Lascas de primer orden 19
Lascas de segundo orden 36
Lascas de tercer orden 6
Seudolascas 6
Esquirlas 2
TOTAL 69
Otros

En este conjunto se incluyen algunos elementos que se caracterizan por sus
peculiaridades o que sus atributos se alejan de la tonica general de esta serie.
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Hay seis piezas de las que dos corresponden a fragmentos de oantos,’ fr.actura-
dos por percusién bipolar y cuyas aristas presentan sefiales macroscopicas de
utilizacién. Una pieza presenta dos extracciones diacrénicas que forman un
pequefio denticulado. Un fragmento de granito en el que se aprecia trabajo de
canterfa y la ltima corresponde a un fragmento de lamina de primer orden que
proviene de un canto muy alargado.

CONSIDERACIONES FINALES

La serie litica que se ha estudiado se corresponde bastante bien con la facies
tipo de Villenueve- Tolosane establecida por J. Vaquer (1990), que se caracteri-
za por una gran proporcién de cuchillos, la presencia de cantos con escotaduras
simétricas (pesas) y por la importancia de piezas pulidas y de esbozos de
hachas. De todas formas se pueden establecer algunas diferencias entre la serie
que sirvié a J. Vaquer para establecer su facies y esta, diferencias que se pue-
den deber a que J. Vaquer parte de una muestra recogida en superficie mientras
que la que aqui se analiza proviene de la excavacién del habitat.

Consideraciones Técnicas

Durante el estudio se ha visto que hay un tipo de nlcleo que corresponde al
de tendencia laminar, a pesar de que no se encontré ningun producto extraido de
estos nlcleos, aunque es posible que esos elementos hubieran sido estudiados
entre la industria laminar y por tanto no se consideran como «Languedocienses».

Se ha constatado tres variables en la percusion, percusion directa con percu-
tor duro, que se utiliza para los ndcleos tipo Il. Percusién indirecta, que se emple-
arfa para los ndcleos tipo 1. La percusién bipolar puede ser el resultado de cual-
quiera de las dos variedades precedentes, pero con el nlcleo apoyado sobre un
yunque.

Consideraciones Tecno-tipoldgicas

Los cantos tallados no son un componente importante dentro del conjunto de
los dtiles. En ellos se puede apreciar un proceso de reutilizacién del soporte
como se desprende de la importante fracturacion que presentan y en su empleo
en fines diversos.

La importancia cualitativa y cuantitativa de los artefactos tallados se centra en
los utiles sobre lasca, esencialmente en los cuchillos y los denticulados.

La talla que no es muy elaborada, se orienta hacia un proceso técnico perifé-
rico que se deriva de la percusion indirecta que proporciona como resultado
nucleos tipo |. Por otra parte la talla no esta estandarizada, con excepcién de la
que se orienta a la obtencién de los cuchillos por lo que se puede defender que
existe una utilizacion funcional del soporte litico, de los desechos o las lascas
que normalmente se obtienen de una materia prima poco favorable para la talla.
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L a elaboracidon de estereotipos no es la principal preocupacién de los artesanos,
de tal forma que los (tiles son siempre o casi siempre atipicos, parecen mas el
resultado de una necesidad puntual que de una gestion planificada del utillaje.
Todo ello provoca una gran variedad de formas, que se obtienen a partir de una
técnica simple, lo que puede llevar a considerar esta industria como una indus-
tria de fortuna, poco elaborada. Esta industria representa un elemento marginal
que sin duda se complementa bien con la produccién de artefactos de silex, sera
esta industria de silex la que tendra una talla elaborada y estandarizada propor-
cionando tipos definidos.

Situacion de esta industria en el contexto general del desarrollo tecno-
tipolégico de la industria litica

Aunque una parte de la industria litica este ausente de este estudio, los arte-
factos analizados son el reflejo de un vasto fenémeno que caracteriza la produc-
cién del utillaje a partir del Neolitico. Este fenémeno se corresponde con un
momento de cambio importante en el que aparecen nuevos materiales y nuevas
técnicas para hacer frente a las nuevas necesidades econémicas. Estas Ultimas
suponen una ruptura del tedrico equilibrio que existia hasta ese momento en la
gestion de la industria litica, a partir de ese momento se produce una prolifera-
cién muy acusada de las morfologias de los tipos de artefactos. Este equilibrio
se restablecera, mas tarde cuando se produzca una especializacién o una buena
adaptacion de estos nuevos elementos, especializaciéon que no conservara mas
que algunos morfotipos particulares. Este proceso llevara a una reduccién de la
variedad de formas del repertorio industrial y consecuentemente se producird
una simplificacién de la gama tipoldgica.
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LAMINA 1. (1y 2) Utiles pulidos, (3) Nucleo bifacial de extracciones centripetas discontinuas, (4 y 5)
Canto con talla unifacial somera, (6) Percutor.
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LAMINA 2. (1) Cuchillo dorso natural, (2) cuchillo dorso, (3) Pesa I, (4) Denticulado, (5) Cuchillo sin
dorso.
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