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ARTS
Les puntes: un teixit d o rt

Ouirze Noheras i Meles Must

Per al ciutadà alié a l’Irdùstrla tèxtll, els 
teixits de punt son prnclpalment arti
cles elastics i voluminosos; com a 
exemples, esmentarà els jerseys, la 
roba Interior, els mitions, etc. En canvi, 
no acostuma a saber que molts dels 
adióles destinats a teixits elàstics, tuls, 
blondes I puntes, s’han produit utilit- 
zant la tècnica del teixit de punt, con- 
cretament del teixit de punt per ordit.

El teixit de punt per ordit, tècnica que 
té els seus origens a finals del segle 
XVIII, combina els avantatges del teixit 
de calada i del teixit de punt de recolli
da. Tal com succeeix en el teixit de 
calada, l’entrega dels fils es fa des de 
plegadors d ’ordit que es distribueixen 
verticalment en relacic al teixit; malgrat 
aixè, no queden disposate en forma 
plana, sinè corn a bucles de fil entrelli- 
gats, essent aquesta una de les carac
téristiques que defineix el teixlt de punt, 
la malla.

Mentre que alguns sectors de l’indùs
tria tèxtil ténen materials i informaclons 
molt amplis, en el sector de les puntes 
aquest tipus de literatura tècnica i infor
mativa és molt limitada I poc divulgada. 
Malgrat alxó, les aportacions destina
das a enriquir els fons bibliográfics -pel 
que fa referèncla a historia i moda- són 
cada vegada més important. Són molt 
diverses les definicions de puntes que 
he trobat en les obres consultadas. En 
alguns casos s’arriba a diferenciar entre 
puntes, puntes genuines i puntes anti
gües. No tiñe, per tant, la Intendo d’a- 
portar una nova definició, sinó simple
ment de fer notar que una de les carac
téristiques del telxlt de puntes és preci- 
sament la part que no es veu, o sigui, els 
forats. Per alxó, parlar de puntes voi dir 
en molts casos referir-se a un teixit amb 
molts forats, cosa que també és accep- 
tada com una forma simple de definició.

La producció mecánica de puntes certament va fer decaure les fetes a má, ja que 
aqüestes no podien competir al no poder ser produldes amb la rapidesa que ho felen 
les puntes teixides en teler. La mecanització va fer balxar els preus de forma conside
rable I les van popularitzar, de tal manera que al multipllcar-se la producció van dei- 
xar de ser exclusives i es van convertir en un producte a l’abast de la gran majorla.

Actualment hl han cinc maneres distintes de produir puntes a máquina: Crochet, 
Leavers, Brodats, Torchon (les máquines precursores de les actuals eren conegu- 
des como a Barmen) i Raschel.
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L’aposta de Galler Textiles per a la 
producció de puntes son les máquines 
Raschel, nom que prové d ’Ellsabeth 
Félice Rachel, coneguda com a Félix, 
actriu d ’art dramatic en la comédia 
francesa de mitjans del segle XIX. Els 
seus vestits adornats amb puntes es 
van posar de moda a París I van ser la 
font d ’Inspiracló deis dissenyadors de 
tot Europa. Des del seu Inlci, aqüestes 
máquines evolucionaren I es convertl- 
ren en les d ’alta velocitat, técnicament 
molt avangades i controlados per ordi- 
nador, tal com les que coneixem avul.

Les nombroses aplicaclons de la 
máquina Raschel es deuen no només a 
la incorporacló en alguns casos de téc- 
nlques Innovadores pel que fa a l’elabo- 
racló del dibulx, sinó també a l’elevat 
nombre de barres de passadors. Es 
poden muntar fins a un total de 78 
barres I si pensem que cada una d’elles 
pot actuar amb independéncia de les 
demés, fácilment comprendrem la gran 
varietat de combinaclons de dibuixos 
que s’hi poden fer. A més, grácles ais 
mecanismes I técniques de dibulx que 
es fan servir en els distints models de 
máquines (Multibarra, Jacquardtronic, 
Textronic) es pot aconseguir una ámplia 
gamma de productos que satisfacin les 
exigéncies del mercat.

Deis mecanismos i técniques utilit- 
zats, la técnica Jacquard requerelx una 
menció especial. Quan en el teixit de

punt per ordit pariem de Jacquard, volem dir que malgrat que tota la barra 
Jacquard executi un moviment de desplagament totalment uniforme, cada pasea
dor pot, per sí mateix, provocar el desplagament lateral d ’una aquila. A diferéncla 
deis antics capgals del tipus Verdcl de funclonament completament mecánic amb 
nuat des deis capgals a les pues de desplagament, els passadors Jacquard d ’avul 
son contrólate a través de tecnologia piezoeléctrica.

El dibulx d ’una punta es produeix al mateix temps que el fons, quina estructura 
base, en forma de potitos repeticiors, está formada per una multitud de fiis quines 
evolucione, dins del motiu, es receteixen de forma ordenada segons formes I 
tamanys. És fonamental estudiar en detall cada tipus de fons, ja que la forma en que 
les distintos trames es desplacen e i re acló al dibuix, pot afectar l’aspecte visual, 
tant del motiu com dels fons, així com també les propletats físiques del teixit.

Però abane de teixir, s’ha de preparar el dibuix técnic, també anomenat posada 
en carta, que consisteix en la representació Independent de cada un deis fiIs que 
Intervenen en un mateix rapport o área mínima de motiu, a partir de la que el treball
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dels fils, i per tant del dibuix, es repe- 
teix, obtenint lligats complexos que 
permeten l’obtenció técnica dels 
motius artistics de tipus floral o géomé
trie que estiguin representats en un dis- 
seny. D’aquest pas -reproduir técnica- 
ment els moviments de cada fil- depén 
l’aspecte final del disseny, també ano- 
menat esquisse.

El passes necessaris per a completar 
un dibuix técnic o posada en carta a 
partir del disseny són els següents:

t.Estudi de la distribució deis fils.

2.Ampliació del disseny.

S.Transferéncia del disseny sobre 
paper técnic.

4. Estandarització del muntatge o 
stops.

5. Realització del dibuix técnic.

6. Preparació de resquema de mun
tatge.

/.Lectura del dibuix, on s’anotaran les 
distintes evoluciors del fils que 
composen la punta.

Avui en dia, un disseny es converteix 
en dibuix de la forma que sempre s’ha 
fet. Només han canviat les eines: el lla- 
pis s’ha substitu'ít per un teciat i per un 
llapis digitalitzador i els passadors que 
donen forma al dibuix ja no són des- 
plaçats per mallons sino per impulsos 
electronics provinents de mécanismes 
SU o des de sistemes de Jacquard 
piezo. També és possible obtenir una 
simulació de la punta acabada: així es 
pot tenir una idea de l’aspecte que 
tindrá després d ’estar sotmesa a un 
acabat téxtil i abans de ser teixida.

Quirze Noheras

L’elaboració d ’una col.lecció de puntes es fa considérant els paramétrés 
següents:

1. Les tendéncies de moda del mercat.

2. El Pare tecnolégic de l’empresa.

3. Les sol.licituts concretes del clients.

Les puntes són un element decoratiu de les peces de roba interior. Per aixó. Testé- 
tica visual és el factor principal des del moment de Telecció. Tots els dissenyadors, 
tan els de peces com els de teixits, están al dia de Tevolució de moda, tendéncies 
i colorit del mercat. Es indispensable, dones, començar una col.lecció en un punt 
de partida que coincideixi amb les tendéncies de moda del mercat. Aqüestes 
tendéncies, que definim en cada col.lecció, serán el nostre punt ó'inspiració per al 
desenvolupament de la col.lecció enfocada a cada un deis mercats. Tots els ele
ments de márqueting, gadgets, colors, etc. que ajudin al client a captar aquesta 
historia són essencials.

Pel que fa al parc tecnológic, és molt important que la col.lecció sigui molt equili
brada a nivell de tecnologia i rapports per a assegurar el correcte funcionament de 
les màquines. En cada tendéncia hi figuren mostres de totes les técniques, que en 
el cas de Galter Textiles són Jacquardtronics, Textronics i binàries.

Les sol.licituts dels comerciáis es recullen setmanalment I queden reflectides en 
un document. Gairebé sempre hi ha noves demandes i corn que moites d ’elles no 
es desenvolupen fisicament, cal que el departement les combini dins de la col.lec
ció. També els clients aporten idees molt bones que es desenrotllen amb inde- 
pendéneia de la decisió de compra final del client. A vegades, les creacions es fan 
per a mercats especifics. El conjunt de les sol.licituts comerciáis I de les creades 
pel departament de disseny, forma la colecciô.

Als dissenyadors també s’els anomena esquisseurs, mot que en francés vol dir 
projectista.
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El dissenyador ha de ser una persona molt creativa 
que domini el dibuix i que coneixi les limitacions tèc- 
niques de les puntes, a fi de que el dibuix siguí realit- 
zable. Un cop fet el primer bocet, cal estudiar el pas- 
satge dels fils i deixar el dibuix enllestit per a que els 
técnics puguin fer la posada en carta. Aixó comporta 
un treball de 1 a 3 dies, segons la dificultat del dis- 
seny. La formació deis esquisseurs s’ha de fer a la 
propia empresa perqué, lamentablement aquesta téc
nica no s’ensenya a cap escola téxtil del nostre pais.

Setmanalment es trien els dibuixos per a la col.lecció 
i, si hi han encárrecs, es fa la posada en carta.

En el departament de disseny de Galler Textiles es 
fan dues col.leccions. Ambdúes es presenten a 
Interfilière, el setembre a Lió i el gener a Paris. Com a 
curiositat, esmentar que els teixits de roba interior es 
presenten abans que els d ’exterior: Première Vision.

L’empresa té oficines comerciáis a Sant Boi, UK, 
USA, Franga, Itàlia, Alemanya i Taiwan i ven gairebé a 
tots el païssos: Portugal, Japó, Turquía, Eslovénia, 
entre d’altres. Actualment, un 60% de les vendes son 
d’exportació i la resta està formada pels clients espa- 
yols, on Galler Textiles és líder del mercat.

Els principals clients de puntes són empreses que 
fabriquen peces de roba interior que després es ven
drán en botigues especialitzades del sector, tendes 
de marca pròpia o grans superficies. Alguns clients: 
Gemma, Belcor, Intima Cherry, Woman’s Secret, 
Love Store, Playtex... \ a nivell internacional. Triumph, 
Princess Tam Tam, Wacoal, Marks & Spencer, 
Carrefour, Lovable, Benetton, etc.

Meles Must


