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Figura 1. Frecuencia observada de fallas por fatiga
según su ubicación para Manuelita S.A. entre 1991-2003
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Figura 2. Distribución de las cargas
para el eje en el plano YZ

Figura 3. Fuerzas de cortante para el eje en el plano YZ
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Figura 4. Momentos flectores para el eje en el plano YZ.



����������

��������������	

Figura 5. Distribución de las cargas para el eje en el plano XZ

Figura 6. Fuerzas de cortante para el eje en el plano XZ

Figura 7. Momentos flectores para el eje en el plano XZ
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Tabla I. Fuerzas internas actuando
en el cambio de sección guijo maza

Figura 8. Esfuerzos Normales (En) y Cortantes (Tt) en el guijo

Figura 9. Esfuerzo equivalente en el eje
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Figura 10. Factor de intensidad de esfuerzo
equivalente para una fisura semielíptica superficial
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Figura 11. Factor de seguridad para una fisura
semielíptica en el cambio de sección guijo maza
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Figura 12. Factor de intensificación del esfuerzo
modo I equivalente para una fisura circunferencial
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Figura 14. Crecimiento subcrítico de la grieta
circunferencial para el cambio de sección del eje
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Figura 13. Factor de seguridad con una fisura
circunferencial en el cambio de sección guijo maza
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Figura 15. Tiempo entre inspecciones vs
profundidad de fisura detectable
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Figura 16. Tiempo entre inspecciones vs.
profundidad de fisura detectable
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