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En cunicultura, de igual forma que en cualyuier otra

actividad ganadera intensiva, debemos perseguir la obtención

del máximo beneficio a través del aumento de loti ingresos y
la reducción de los costos, entendiendo como tales no sólo

aquellos rela[ivos a alimentación, zoosanitarios... etc. sino

además los correspondientes a la amortización y rentabilidad

de las instalaciones y edificios -con frecuencia olvid^idos-.

Durante muchos años, las instalaciones cunícolas españolas

se han m^mtenido infrautilizadas, con tasati de ocup^tción

inferiores al ] 00%. Las primeras conclusiones directas que se
obtienen de este hecho son las siguientes:

I- Elon^ación de los plazos de amortización del edificio
Y laulas.

2- Bajo rendimiento productivo de I^i explotación.
3- Retribución inxdecuada del personal ó propietario en

relación al tiempo dedícado y trabajo realizado (como sería el

caso de ayuellati explotaciones con eyuipamiento para 300

reproductorasenqueseencuentranúnicamente l^0atendidas
por una persona a dedicación completa).

Un primer y muy importante criteriu que debemos tener
presente ante I^i explot^ición industrial del conejo es que, aún

en condiciones sanit^iriati deficientes con elevados índices de

mortalidad, una mayor cifra de gazapos q acidos supone
siempre una mayor número de ventas (salvo problemas de

hacinamiento por faltu de local o de atención del cunicultor al
aumentar el trabajo).

En lu actualid^id muchos trabajamos con híbridos que

muestran un^is uptitudes zootécnicas, en general, miry buenus.
Por esta presidn genética y este elevado ^r^ido de mejora

conlleva una menor resistencia del animal y la necesidad de

optimirar las condiciones de manejo, confort, higiene y
^ilimcntación. No podcmos por lo tanto, centrar nuestro

esfuerro de producción en el concepto coneja sino que el
único pltmteamiento razonable para obtener producciones de

60-70 gazapos por hueco, yuc es en definitiva el objetivo a
perseguir en ^ma cunicultura industrial competitiva, consiste

en el aprovechtuniento ul múximo ^fe I^i aipacidad de nuestras
instalacioncs mediante la ^obreocupaci6n. Se entiende como
sobreocupación el manejo de una explotación con mayor
número de reproductoras yue huecos de maternidad existentes.

Países con un fuerte desarrollo en cunicultura, como
Francia mantienen sus explotaciones desde hace años con

ttis^ ŝs de ocupación del 130- I50°lo.

Sin embargo debemos tener presente dos consideraciones
en el momento de plantearnos esta pr^íctica de producción:

a) Una tasa de ocupación del I50°/r supone un fuerte
manejo de animales y por lo t^mto más trabajo por persona;

nunca debemos sobrepasar la cifr^i de 350 reproductoras
presentes por UTH si no yueremos troperarnos con problern^is.

b)Lascondicionetdeconfortexigiblesencuniculturahan

de ser respet^idas de acuerdo con el nuevo número de
reproductoras existentes.

Una vez hecha esta salvedad pa^aremos a comentar la

forma más racional de manejar una cabañn de este tipo (con
mayor número de reproductoras que jaulas de parto). Si la
práctica del manejo en bandas ofrece ya importantes ventajas
en relación al sistema tradicional, en lo yue a mejora hi^iénica

y de organización se refiere, para trabajarcon sobreocupación
resulta un recurso prácticamente imprescindible.

Módulo de maternidad con animales en el que se aprecia el
sistema dejaulas correderas, para una mejor limpieza y la conduc-
ción de la banda (Granja Pueyo).

Lafilosofíadel manejoenbandas ° ron s i s te en c ŝ ,^ ru^^u r.

en i^nn mis^ ŝin ,.onu cle lu explutctción, los cmimci/es yue.ce

encue ŝ rtrcmenunu ŝŝ^isnwc^ondiciónfisiolri,^icct ŝ^e^^ ŝ^oclu^^Iiru ".

Existen múltiples posibiliclades de manejo en bandas: una
tiola cubrición sem^mal. 2 cubriciones sem^males, cubrición a

7 días postparto, u I I días postparto, destete a 28 días, destete
u 32 día5, etc... La única vuriaci6n la ofrecen el número de
lotes o bandus que nos encontramos en la explotaci6n.
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EI esyuema adjunto corresponde a una cubrición a 7 días
postparto, dos veces a la semana (lunes y viernes de forma que

los partos tendrán lu^ar 31 días después en jueves y lunes

respectivamcnte), y destete a 28 días para yue las conejas
destetadas abandonen sujaula 3 días antes del parto y fonnen

el lote siguiente. En total disponemos de 101otes, de los cuales
9 se encuentran en jaulas de parto y el 10° en jaulas de

gestación;estelote 10°ocuparáel lugardel lotenúmero I tres

días antes de la fecha prevista para que tenga lugar el parto.

Conestesistemaperseguimosque tnclus lus jatr/us de

muterniclucl se encuentrert or-u/^rtclus cun reproducturas ^^

,^ u; upos, mientras yue las conejas destetadas no cubiertas,

conejas gestantes sin cría, cubiertas sin confirmación de su
estado de preñez y sin cría... etc. se encuentran en jaulas de

gestación, con lo cual no ocupan un hueco de maternidad de

forma improductiva.
En función de la fertilidad media de nuestra explotación

y del objetivo de producción que nos hayamos fijado podemos

planificar la tasa de ocupación necesaria y el número de
cubriciones semanales que debemos realizar para ajustar los

partoti a las jaulas de maternidad disponibles.
Así por ejemplo con 200jaulas de purto y habiendo tijado

comoobjetivo I partoporjaulacada3l díasnosencontraríamos

con: -200 partos/mes x I 1.8 meses que tiene el año (365:31)

= 2.36(1 partos/año.
2.360 : 52 - 45 partos semanales.
Para obtcner 45 partos/semana y tomando como base unu

fertilidad del SO%^ - 45 x 100:80=56 cubriciones/semana.
Dos cubriciones semanales o sea - 28 cubriciones cada día

de cubrición.
Cubrición a los 7 días postparto - intervalo entra partos

mínimo por coneja = 38 díati - número de partos máximo por
coneja con fertilidad del I OO^Ic = 9.6

Si la fertilidad es del 80% - 9.6 x 80 : 100 = 7.68 partos
reales por coneja.

Necesitamos 11.8 partos /hueco - Si con 100
reproductoras alojadas en 1O0 huecos obtenemos 7.68
partos/hueco/año, para Ilegar a los 11.8 partos/hueco/año
necesitaremos 153 hembras en producción.

Tasa de ocupación = I50-155c7o.
Para manejar I50 animales con 100 huecos de parto

disponibleti es necesario trabajur con un alto grado de
or^anizución y método, evitando los desplar.umientos inútiles

y el extravío de animales.
Veamos a continuación los incorivenientes y ventajas de

esta estructuración de la producción.

INCONVENIF,NTES:
I.- En un importante núrnero de casos supone una

reur,^crni,.ur iGu c/c^ lu e+plotcrcirin,haeiéndosenecesariala

^ ID^ I^'Ili^l U

ll
U

U

^ ; ^^ ^
PÍ I^ ^ ^ C

1)

sustitución de huecos de maternidad por plazas de getitacieín.
Si tenemos m^a explotación con 200 jaulas de matcrnidad
ocupadas por I 80 hembras y 20 machos (.laula de 50 x 70) y
yueremos trabajar con una tasa de ocupacicín de un 130rG
deberemos sustituir I 6 jaulati dc maternidad por 4H huecos dc
gestacicín con lo cual nos yuedan finalmente 25 jaulas de
machos, 159 jaulas de maternidad, o jaulas dc p^u-to, y 207
conejas en producción (159 + 48 gestantes).

2.-Seincrementaeltic^mpn dc^stiuado u /u /iru/tie;.u rlr

.lcrulu.r.

3.-Requiereunumu^•ortrtunipulucidu clc^ lus rutiutulc^s.

(Traslados con un carrito).

4.-Exigeunulnturr^rrrnnientnclc uttintu/c^senelmomento
de realizar transferencias.

5.- En determinados días de la semana hay una./ur^rtc^

c'nncentruriríuclc trubujn.

6.- Es muy laborioso en los casos en yuc existc de
continuo un problema de baja fertilidad poryue exige una gran
transferencia de animales, aunquc, por ou-a pxrte, constituyc

la única forma de ohtener unos datoti técnicos accpt^rhle^ en
e5te tipo de explotacione^.

VENTAJAS
Las principales ventajas son de orden t^cnico (mayor

número de gazapo^ vendido^ por jaula de maternidad) y
económico (más rápida amortización de edificios c

instalaciones). Permitc adem^ís:

1.- Unanr,^ uni,.urirín nrús ruriunul dcl trabajo.
2.-Eliminar las operaciones de manejo los .cúhudns v

clnntin,^rzs.

3.- Disminuirlos de^s/^lu,.utnierttu.c porlaexplotación.

4.-Aplicar/rru,^ ruruu.cdealintentaricíny/oprofilárticox
espccíficos de cada cstado rcproductivo.

5.-Realirarconmayorcomudidadlaprúcticudc"lact.rrión

controlada".
6.-Extrem^u- el conn-ol de lus .mimales y realir.ar con

mayororden lasoperacionesdecliminación.adoprión,
etc...

7.- Una más con•ecta higiene de la cxplotacicín al realizar
una lint/^ir^,.u de lajaula tras el destrtc, colocandu a

cada coneja unajaula limpia p.u-a el ^iguientr parto.

EI capítulo dc vcntajas eclipsa m.u-cadamcntc al dc
inconvenientes, pero al mismo tiempo, y a la vista dc c^to^

planteamientos, nus conduce a rcalizar una impurtantc
retlexión: cl futuro dc la cunicultura cst.í cn la urientación dc

esta actividad como un af!re^ivo reto empresarial frente a la
..cría de conejos en mayor o menor escala" yue hemo^ vcnido
realirando hasta la fccha. ^
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