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SOBREOCUPACION
Y MANEJO EN BANDAS

M? Dolores Vega Fernandez. Veterinaria. Servicios Técnicos Cunicolas de COGAL.

En cunicultura, de igual forma que en cualquier otra
actividad ganadera intensiva, debemos perseguir laobtencién
del méximo beneficio a través del aumento de los ingresos y
la reduccién de los costos, entendiendo como tales no sélo
aquellos relativos a alimentacion, zoosanitarios... etc. sino
ademds los correspondientes a la amortizacion y rentabilidad
de las instalaciones y edificios -con frecuencia olvidados-.

Durante muchos afios, las instalaciones cunicolas espanolas
se han mantenido infrautilizadas, con tasas de ocupacién
inferiores al 100%. Las primeras conclusiones directas que se
obtienen de este hecho son las siguientes:

I - Elongacién de los plazos de amortizacion del edificio
y jaulas.

2 - Bajo rendimiento productivo de la explotacion.

3 - Retribuci6n inadecuada del personal 6 propietario en
relacion al tiempo dedicado y trabajo realizado (como seriael
caso de aquellas explotaciones con equipamiento para 300
reproductoras en que se encuentran tinicamente 150 atendidas
por una persona a dedicacion completa).

Un primer y muy importante criterio que debemos tener
presente ante la explotacion industrial del conejo es que, atin
en condiciones sanitarias deficientes con elevados indices de
mortalidad. una mayor cifra de gazapos nacidos supone
siempre una mayor nimero de ventas (salvo problemas de
hacinamiento por falta de local o de atencion del cunicultor al
aumentar el trabajo).

En la actualidad muchos trabajamos con hibridos que
muestran unas aptitudes zootécnicas. en general, muy buenas.
Por esta presion genética y este elevado grado de mejora
conlleva una menor resistencia del animal y la necesidad de
optimizar las condiciones de manejo, confort, higiene y
alimentacion. No podemos por lo tanto, centrar nuestro
esfuerzo de produccién en el concepto coneja sino que el
linico planteamiento razonable para obtener producciones de
60-70 gazapos por hueco, que cs en definitiva el objetivo a
perseguir en una cunicultura industrial competitiva, consiste
enelaprovechamiento al maximo de la capacidad de nuestras
instalaciones mediante la sobreocupacion. Se entiende como
sobreocupacion el manejo de una explotacién con mayor
namero de reproductoras que huecos de maternidad existentes.

Paises con un fuerte desarrollo en cunicultura, como
Francia mantienen sus explotaciones desde hace anos con
tasas de ocupacién del 130-150%.

Sinembargo debemos tener presente dos consideraciones
en el momento de plantearnos esta practica de produccién:

a) Una tasa de ocupacion del 150% supone un fuerte
manejo de animales y por lo tanto mas trabajo por persona;
nunca debemos sobrepasar la cifra de 350 reproductoras
presentes por UTH sino queremos tropezarnos con problemas.

b) Las condiciones de confortexigiblesen cuniculturahan
de ser respetadas de acuerdo con el nuevo ndmero de
reproductoras existentes.
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Una vez hecha esta salvedad pasaremos a comentar la
forma mas racional de manejar una cabafia de este tipo (con
mayor nimero de reproductoras que jaulas de parto). Si la
pricticadel manejo en bandas ofrece yaimportantes ventajas
enrelacion al sistema tradicional, en lo que a mejorahigiénica
y de organizacion se refiere, para trabajar con sobreocupacion
resulta un recurso practicamente imprescindible.

Médulo de maternidad con animales en el que se aprecia el
sistemade jaulas correderas, para una mejor limpiezay la conduc-
cion de la banda (Granja Pueyo).

Lafilosoffadel manejoenbandas “consiste enagrupar,
enunamismazonadelaexplotacion, losanimales que se
encuentranenunamismacondicionfisiologicareproductiva’.

Existen multiples posibilidades de manejo en bandas: una
sola cubricién semanal, 2 cubriciones semanales, cubricion a
7 dias postparto, a | | dias postparto, destete a 28 dias, destete
a 32 dias, etc... La dnica variacién la ofrecen el nimero de
lotes o bandas que nos encontramos en la explotacion.



BOLETIN DE CUNICULTURA

Dasoier

T 14 el

2 P! C

S R S S S St

T TIMMI VISDIL MM VIS IDILMMJ VS DILMMIIViSD L MM 'V

‘D

SIDILMMJ V'S DL MM VS DILMMIVISTD

5 42 H9 a6

D|
[}

D|

b
C D|

El esquema adjunto corresponde a una cubricion a 7 dias
postparto, dos veces a lasemana (lunes y viernes de forma que
los partos tendrdn lugar 31 dias después en jueves y lunes
respectivamente), y destete a 28 dias para que las conejas
destetadas abandonen su jaula 3 dias antes del parto y formen
el lote siguiente. Entotal disponemos de 10 lotes, de los cuales
9 se encuentran en jaulas de parto y el 10° en jaulas de
gestacion; este lote 10° ocupard el lugar del lote niimero | tres
dias antes de la fecha prevista para que tenga lugar el parto.

Coneste sistema perseguimos que rodas las jaulas de
maternidad se encuentren ocupadas conreproductorasy
gazapos, mientras que las conejas destetadas no cubiertas,
conejas gestantes sin cria, cubiertas sin confirmacién de su
estado de prefiez y sin cria... etc. se encuentran en jaulas de
gestacion, con lo cual no ocupan un hueco de maternidad de
forma improductiva.

En funcion de la fertilidad media de nuestra explotacion
y del objetivo de produccion que nos hayamos fijado podemos
planificar la tasa de ocupacién necesaria y el nimero de
cubriciones semanales que debemos realizar para ajustar los
partos a las jaulas de maternidad disponibles.

Asi por ejemplo con 200 jaulas de parto y habiendo fijado
comoobjetivo | parto porjaulacada 3 [ dias nos encontrariamos
con: -200 partos/mes x 11.8 meses que tiene el afio (365:31)
= 2.360 partos/anio.

2.360 : 52 =45 partos semanales.

Para obtener 45 partos/semana y tomando como base una
fertilidad del 80% - 45 x 100:80=56 cubriciones/semana.

Dos cubriciones semanales o sea - 28 cubriciones cada dia
de cubricion.

Cubricidn a los 7 dias postparto - intervalo entra partos
minimo por coneja = 38 dias - nimero de partos maximo por
coneja con fertilidad del 100% = 9.6

Si la fertilidad es del 80% - 9.6 x 80 : 100 = 7.68 partos
reales por coneja.

Necesitamos 11.8 partos /hueco - Si con 100
reproductoras alojadas en 100 huecos obtenemos 7.68
partos/hueco/aiio, para llegar a los 11.8 partos/hueco/aiio
necesitaremos 153 hembras en produccidn.

Tasa de ocupacién = 150-155%.

Para manejar 150 animales con 100 huecos de parto
disponibles es necesario trabajar con un alto grado de
organizaciony método, evitando los desplazamientos initiles
y el extravio de animales.

Veamos a continuacion los inconvenientes y ventajas de
esta estructuracion de la produccion.

INCONVENIENTES:
I.- En un importante nimero de casos supone uni
reorganizacion de la explotacion,haciéndose necesariala

sustitucion de huecos de maternidad por plazas de gestacion.
Si tenemos una explotacion con 200 jaulas de maternidad
ocupadas por 180 hembras y 20 machos (jaula de 50 x 70) y
queremos trabajar con una tasa de ocupacion de un 130%
deberemos sustituir 16 jaulas de maternidad por 48 huecos de
gestacion con lo cual nos quedan finalmente 25 jaulas de
machos, 159 jaulas de maternidad, o jaulas de parto, y 207
conejas en produccion (159 + 48 gestantes).

2.-Seincrementaeltiempo destinado alalimpieza de
Jaulas.

3.-Requiereunamayor manipulacionde losyanimales.
(Traslados con un carrito).

4.-Exigeunalmacenamiento de animaleyenelmomento
de realizar transferencias.

5.- En determinados dias de la semana hay una fuerre
concentracionde trabajo.

6.- Es muy laborioso en los casos en que existe de
continuo un problemade baja fertilidad porque exige una gran
transferencia de animales, aunque, por otra parte, constituyc
la dnica forma de obtener unos datos técnicos aceptables ¢n
este tipo de explotaciones.

VENTAJAS

Las principales ventajas son de orden técnico (mayor
nimero de gazapos vendidos por jaula de maternidad) y
econémico (mds rdpida amortizacion de edificios ¢
instalaciones). Permite ademas:

l.-Unaorganizacion mds racional deltrabyjo.

2.-Eliminar las operaciones de manejo los sdbados ¥
domingos.

3.-Disminuirlosdesplazamientosporlaexplotacion.

4.- Aplicarprogramasdealimentacion y/o protilicticos
especificos de cada estado reproductivo.

5.-Realizarcon mayorcomodidad la practicade “lactacion
controlada™.

6.- Extremar el control de los animales y realizar con
mayororden las operaciones de eliminacidn, adopcion,
cte...

7.-Una mds correcta higiene de la explotacion al realizar
una limpieza de la jaula tras el destete, colocando a
cada coneja una jaula limpia para el siguiente parto.

El capitulo de ventajas eclipsa marcadamente al de
inconvenientes, pero al mismo tiempo, y a la vista de estos
planteamientos. nos conduce a rcalizar una importante
reflexion: el futuro de la cunicultura estd en la orientacion de
esta actividad como un agresivo reto empresarial frente a la
“cria de conejos en mayor o menor escala”™ que hemos venido
realizando hasta la fecha. [ ]
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